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Basic Safety and Environmental

OCCUPATIONAL 
HEALTH SAFETY ENVIRONMENTAL
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S and L Plant Shutdown 2023

◦ 4-18 Dec 2023
◦ 1XX Jobs
◦ Cold work
◦ Hot work
◦ High work place
◦ HPWJ
◦ Confined space
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K. ปทม
ME & Plant Shutdown Mgr.

081-0237214

ME Dept.

K. ภาวิช
(อารม)

K. จําลอง
(แม็ค)

K. จําลอง
(ลอง)

K. พุทธ
(วัชร)

K. อธินพ
(ตั้ม)

K. ปรีชา
(เอ)

K. วณิชภัค
(แม็ก)
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K. เจตนัตว (เจ็ท)
PD Mgr.

PD Dept.

K. ณิชานันท
(ปลา)

K. ศิริภัทรา
(หมิว)

K. ทัตพงษ
(ที)
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K. อัฉวงค(ปุง)
HSE Mgr.

095-7453993 

HSE Dept.

K. อติวัชร
Safety (นิ้ก)
085-8078507

K. ชัยสิทธิ์
Envi (เนส)

Patcharin Saensoi
Rectangle

Patcharin Saensoi
Rectangle

Patcharin Saensoi
Rectangle

Patcharin Saensoi
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จดุลา้งมือ

◦ มีอาหารขาย โดยใหทําการสั่งอาหารที่โรงอาหาร รับอาหารเวลา 11.00 น. จากนั้นนํามารับประทานที่บริเวณเต็นทพัก

◦ ขอความรวมมือกรุณาสวมใสหนากากอนามัยขณะเขาในพื้นที่อาคารสํานักงาน โรงอาหาร

◦ ตรวจโควิด สงผลที่ปอมรภป. ทุก 7 วัน ใชแบบฟอรม หรือรูปถายก็ได

◦ ขอความรวมมือกรุณาไมเขาหองน้ําในพื้นที่กระบวนการผลิต และใชจุดลางมือที่กําหนดให

◦ สุมตรวจ แอลกอฮอล และสารเสพติด

◦ หามนอนพักบริเวณพื้นที่หนาโรงงาน (พื้นที่การนิคม)

◦ ขับขี่ปลอดภัย สวมใสหมวกกันน็อค (ไมสวมหมวก safety ขณะขี่มอเตอรไซค)

◦ 08.15-08.30 น. Safety Talk ณ เต็นทพัก

◦ หาม นําขวดน้ําทุกชนิดเขาในพื้นที่กระบวนการผลิต สามารถนําแกวสวนตัว/แกวกระดาษ และถังน้ําเขาไปได
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กฏระเบียบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม

◦ ตองแตงกายสุภาพเรียบรอย รัดกุม หามใสรองเทาแตะเขาเขตการผลิตหรือพื้นที่กอสรางเด็ดขาด หาม
ถอดเสื้อหรือพับแขนเสื้อในสภาวะการทํางานปกติ หากตองการเขาพื้นที่การผลิตตองสวมเช้ิตแขน
ยาว-กางเกงขายาวเทาน้ัน
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กฏระเบียบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม
◦ ผูที่ตองการเขาในพื้นที่ของบริษัทฯ ตองลงชื่อผูมาติดตอ (Sub-

Contractor & Vendor Record) และขอรับบัตรผาน (Gate 

Pass Permit) จากเจาหนาที่ รปภ. ทุกครั้ง โดยในบัตรผาน
จะตองมีการลงนามรับทราบจากพนักงานบริษัทฯ ผูใหเขาพบ

◦ ผูที่ตองการเขาในเขตพ้ืนที่การผลิต ที่ไมใชผูรับเหมา ตองมี
เจาหนาที่ของบริษัทฯ กํากับดูแลตลอดเวลาจนเสร็จสิ้นการ
เยี่ยมชม

11

กฏระเบียบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม

◦ หามพกพาอาวุธ, ยุทโธปกรณ, ปนทุกชนิด เขามาในบริษัทฯ โดย
เด็ดขาด

◦ หามพก หรือเสพยาเสพติด หรือดื่มแอลกอฮอล ในบริเวณโรงงานโดย
เด็ดขาด และขอความรวมมือหามใชสารที่ออกฤทธิ์กับระบบประสาท
กอน และระหวางปฏิบัติงาน เชน กัญชา ยาแกไอ
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◦ หา้มพกพาอุปกรณท์ีÉก่อใหเ้กดิประกายไฟ เช่น ไม้ขีด ไฟแช็ค หรือวัสดุอืÉนใดทีÉมี
คุณสมบตัคิล้ายคลึงกัน

◦ หา้มสูบบุหรีÉในเขตพืÊนทีÉการผลิต อนุญาตใหสู้บบุหรีÉได้ในพืÊนทีÉทีÉกาํหนดใหเ้ทา่นัÊน

◦ หา้มนาํอาหารและเครืÉองดืÉมเข้าไปรับประทานในเขตกระบวนการผลิตโดยเดด็ขาด

กฏระเบียบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม

13



◦ หามนําโทรศัพทมือถือเขาในเขตพื้นที่การผลิตของโรงงาน

◦ หามถายรูป การถายรูปในพื้นที่การผลิต จะตองไดรับการอนุมัติจากผูจัดการโรงงาน หรือ
ผูจัดการฝายการผลิต  และตองกรอกแบบฟอรมขออนุญาติถายภาพยกเวนการถายภาพ
เพ่ือการบันทึกและตรวจสอบ ของพนักงานสวนคลังสินคาและจัดสง พนักงานฝายผลิต 

และเจาหนาที่ความปลอดภัยในการทํางาน

กฏระเบียบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม
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◦ หามใช / ปรับแตง / ซอมแซมเคร่ืองจักรกล อุปกรณไฟฟาตางๆ โดยไมไดรับอนุญาต

◦ การทํางานในบริษัทฯ นอกเหนือการทํางานปกติ ตองขออนุญาตตามข้ันตอนดําเนินงาน เรื่อง 
การขออนุญาตทํางาน (Work Permit System Control)

◦ สําหรับผูรับเหมา กอนเร่ิมงานทุกครั้งจะตองขออนุญาตการทํางานกอนเร่ิมงาน และปฏิบัติตาม
ขอกําหนดในใบอนุญาตการทํางาน

◦ ตองปฏิบัติตามข้ันตอนการดําเนินงาน แผนฉุกเฉิน ในการปองกันอัคคีภัย และการตอบสนอง
ภาวะฉุกเฉินอยางเครงครัด 

กฏระเบียบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม
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◦ หามหยอกลอและกระเซาเยาแหยกันขณะปฏิบัติงาน เพราะอาจกอใหเกิดอุบัติเหตุหรือ
การบาดเจ็บขึ้นได

◦ หามเคล่ือนยายอุปกรณดับเพลิงออกจากพื้นที่โดยไมไดรับอนุญาต ยกเวนกรณีฉุกเฉิน

กฏระเบียบดานความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม
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◦ ผูรับเหมา ผูรับเหมาชวง และผูมาติดตอ ที่มีโรคประจําตัว และตองเขาปฏิบัติงานในเขต
พื้นที่การผลิต ตองแจงใหหัวหนางานของบริษัทฯ และเจาหนาที่ความปลอดภัยทราบกอน
เริ่มปฏิบัติงาน (งดทํางานที่มีความเสี่ยงสูง เชน งานอับอากาศ งานที่สูง แลวแตกรณี)

◦ หลังการปฏิบัติงานในเขตการผลิต ควรลางหนาและมือทุกครั้งกอนที่จะรับประทานอาหาร 
ดื่มน้ํา หรือกอนเขาหองน้ํา
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◦ ปฏิบัติตามกฎจราจรโดยเครงครัดตามปายจราจรที่กําหนด

◦ ตองทํามือชี้ปากย้ําทุกครั้ง กอนขามถนน

◦ ผูขับขี่
- ความเร็วไมเกิน 10 km/hrs.

- ระวังทางเลี้ยว

- มีคนนํารถทั้งเขาและออก

- ใหสัญญานแตรบริเวณทางแยก และขณะถอย

18

◦ กอนเขาพื้นที่ Warehouse ใหตรวจสอบการลอมพ้ืนที่ปฏิบัติงาน หากมีการลอม
พื้นที่ ใหเลี่ยงการจราจรโดยใชเสนทางอ่ืน หรือถาจําเปนตองเดินทางผานพื้นที่
ดังกลาว ใหติดตอเจาของพื้นที่ เพื่อผานทางที่มีการปฏิบัติงาน

◦ การนําสิ่งของเขาออก อาทิ ผลิตภัณฑและเศษวัสดุสําหรับจําหนาย หรือ เครื่องจักร 
อุปกรณ เครื่องมืออื่นๆ ตองกรอกแบบฟอรมของเขา-ออก และใหทางพนักงานของ
บริษัทฯ ลงชื่ออนุมัติเทานั้น หามนําเขาและออกโดยไมไดรับอนุญาต

◦ ไมวางของกีดขวางอุปกรณฉุกเฉิน เนื่องจากหากเกิดเหตอาจทําใหใชงานไมได
ทันทวงที

งจักร 
ของ

19



◦การนําอุปกรณเขามาใชในกระบวนการผลิต
อุปกรณไฟฟาแลเคร่ืองจักรทุกชนิดจะตองมีใบของเขา-ออก ทุกครั้งที่นําเขา

มาใชงาน และตองผานการตรวจสอบจากผูเชี่ยวชาญ  และติด Sticker S and L

กอนนําเขามาใชงาน

* ควรตรวจสอบอุปกรณกอนใชงานทุกครั้ง

หากอุปกรณนั้นๆ ไมไดรับอนุญาตใหนําเขาเขตพื้นที่การผลิต ใหผูรับเหมา
เก็บอุปกรณในตูล็อคเกอรสวนบุคคล โดยประสานงานกับ รปภ . เพื่อขอใชงานตูล็อค
เกอร และตองรักษากุญแจตูล็อคเกอรเปนอยางดี
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หยุดงานทันที

แจงผูเกี่ยวของทราบ
หัวหนางาน S and L / HSE

ตรวจสอบหนางาน

สอบสวนอุบัติเหตุ หาสาเหตุ
และมาตรการปองกันแกไข

ตรวจสอบมาตรการแกไข 
และปฏิบัติงานตอ

24 Hrs.

24 Hrs.
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อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล (Personal Protective Equipment)

สิ่งหนึ่งสิ่งใดที่สวมลงบนอวัยวะสวนใดสวน
หนึ่งของรางกาย หรือหลายสวนรวมกัน โดยมี
วัตถุประสงคเพื่อปองกันอันตรายใหแกอวยัวะสวน
นั้น ๆ ไมใหตองประสบอันตราย ซึ่งเปนการปองกัน
อันตรายจากสภาวะแวดลอมในการทํางาน

ในพ้ืนที่กระบวนการผลิต S and L ตองสวมใส

1. หมวกนิรภัย

2. แวนตานิรภัย

3. รองเทานิรภัย

4. หนากากปองกัน Chlorine (ใสกรณีเกิดกาซรั่วไหล) 35

อุปกรณปองกันศีรษะ (Head Protection Devices) 
◦ สวมไวเพื่อปองกันศีรษะจากการถูกชน หรือกระแทก หรือวัตถุตกจากที่สูง 
กระทบตอศีรษะ 

ตองอยูในสภาพดี ไมแตก ชํารุด ไมหมดอายุ และมีสายรัดคาง

มาตรฐานสากลสําหรับควบคุมคุณภาพการผลิตหมวกนิรภัยของ
ประเทศไทย ก็คือ มอก.368/2524 และจะตองมีคําอธิบายอยูดาน
ในของหมวก มีเครื่องหมายการคา ชื่อ ผูผลิตสินคา วัน เดือน ปที่
ผลิต บอกประเภท ชนิดของสินคา วัสดุที่ใชในการผลิต จะตอง มี
การทดสอบดานไฟฟา
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อุปกรณปองกันใบหนาและตา (Eye and face protection devices)

◦ ชวยปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้น จากวัตถุ สารเคมีกระเด็นเขาตา ใบหนา หรือ
ปองกันรังสีที่จะทําลายดวงตา แบงเปน

ตองอยูในสภาพดี ไมชํารุด มี มอกูููููู ุุุุุุ อก. 

หามใสสีชา ชา / / / สีดํา ในที่อับอากาศ และหลังเวลา ลา 171 .77.00 0 00 นน.

2.1 แวนตานิรภัย (Protective spectacles or Glasses) มี 2 แบบ 
คือ
-แบบไมมีกระบังขาง เหมาะสําหรับใชงานที่มีเศษโลหะ หรือวัตถุกระเด็น
มาเฉพาะทางดานหนา
-แบบมีกระบังขาง เหมาะสําหรับการใชงานที่มีเศษโลหะ หรือวัตถุ
กระเด็นขาง เลนสที่ใชทําแวนตานิรภัย ตองไดมาตรฐาน การทดสอบ 
ความตานทาน แรงกระแทก
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2.2 แวนครอบตา (Goggles) เปนอุปกรณปองกันตา ที่ปดครอบ
ตาไว มีหลายชนิด ไดแก
-แวนครอบตาปองกันวัตถุกระแทก เหมาะสําหรับงานสะกัด งาน
เจียระไน
-แวนครอบตาปองกันสารเคมี เลนสของเวนชนิดน้ี จะตานทานตอ
แรงกระแทก และสารเคมี

ใชสําหรับปฏิบัติงานกับสารเคมี หรืองานที่อาจถูกวัสดุกระแทก 
หรือกระเด็นใส
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2.3 กระบังปองกันใบหนา (Face shield) เปนวัสดุโคงครอบ
ใบหนา เพื่อปองกันอันตรายตอใบหนา และลําคอ จากการ
กระเด็น กระแทกของวัตถุ หรือสารเคมี

2.4 หนากากเช่ือม เปนอุปกรณปองกันใบหนา และดวงตา 
ซึ่งใชในงานเชื่อม เพื่อปองกันการกระเด็นของโลหะ ความ
รอน แสงจา และรังสีจากการเช่ือม

ใชสําหรับปฏิบัติงานตัด เจียร หรือปฏิบัติงานกับสารเคมีฏฏฏฏฏฏ ฏฏฏฏฏฏ ใชสําหรับปฏิบัติงานเชื่อมฏฏฏฏฏ
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อุปกรณปองกันหู (Ear protection devices) 

◦ เป็นอปุกรณที์Éสวมใส ่เพืÉอกัÊนความดงัของเสียง ทีÉจะมากระทบตอ่แกว้ห ูกระดกูหู เพืÉอปอ้งกนั
อนัตรายทีÉมีต่อระบบการไดยิ้น แบง่ตามลกัษณะการใชง้านไดด้งันี Ê

ชนิดสอดเขาไปในรูหู (Ear plugs) มีหลายแบบ บางชนิดทํา
จากวัสดุที่สามารถเปลี่ยนแปลงรูปรางตางๆ ได เมื่อปลอยไว
สักครู มันจะขยายตัวเทากับขนาดรูหูของผูสวมใส วัสดุที่ใชทํา
แตกตางกันไป เชน พลาสติก บาง โฟม เปนตน และสามารถ
ลดเสียงได สูงสุดถึง 15-20 เดซิเบล

ู ู ู

Dryeryyyyyyyyy
Air compressorpppp

ชนิดครอบหู (Ear Muffs) เปนอุปกรณปองกันหูที่ครอบปด
หูสวนนอก ทําใหสามารถกั้นเสียงไดมากกวา ชนิดสอดเขาไป
ในรูหู ปกติจะลดเสียงไดประมาณ 20-30 เดซิเบล
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อุปกรณปองกันการหายใจ (Respiratory protection devices)
◦ เปนอุปกรณชวยปองกันอันตราย จากมลพิษเขาสูรางกาย โดยผานทางปอด ซึ่งเกิดจากการหายใจเอามลพิษ เชน อนุภาค
กาซ และไอระเหยท่ีปนเปอนอยูในอากาศ หรือเกิดจากปริมาณออกซิเจนในอาการไมเพียงพอ
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อุปกรณป้์องกันมือ (Hand Protection Devices)
◦สวมใสเ่พืÉอลดการบาดเจ็บของอวยัวะสว่นนิÊว มือ และแขน อนัเนืÉองมาจากการทาํงาน มีหลาย
ชนิด ไดแ้ก่

ถงุมือผา้ ทาํดว้ยผา้ฝ้ายหรอืเสน้ใยผสม ใช ้
สวมเพืÉอหยบิจบัของลืÉน หรอืของทีÉรอ้นหรอื
เยน็ไมม่าก

ถงุมือหนัง ใชป้้องกนัประกายไฟหรอืของทีÉมี
ผวิขรุขระขดัถู
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ถุงมือปองกันไฟฟา ทําจากยาง ตองไดมาตรฐานรับรอง
คุณภาพ

ถุงมือปองกันการขีดขวนของมีคม 
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อุปกรณปองกันเทา (Foot Protection Devices)

◦ สวมใสเพื่อปองกันสวนของเทา นิ้วเทา หนาแขง ไมใหสัมผัสกับอันตรายจากการปฏิบัติงาน มีหลายชนิด

รองเทาที่สวมใสตองอยูในสภาพดี ไมขาดชํารุด พื้นไมทะลุ และหามใชรองเทาที่เปนหนังกลับ เนื่องจากอาจดูดซับนํ้ามัน หรือสารเคมี
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อุปกรณปองกันการตกจากที่สูง (Full body harness)
◦ การปฏิบัติงานบนท่ีสูงเกิน 2 เมตร หรือปฏิบัติงานบนนั่งรานชั้นที่ 2 ขึ้นไป ถือเปนการปฏิบัติงานบนที่สูง และตองสวมใส อุปกรณปองกันการตกจากท่ีสูง 

◦ การทํางานในท่ีสูง เชน งานกอสราง งานทําความสะอาด งานไฟฟา งานบนน่ังราน จําเปนตองใชอุปกรณปองกันการตกจากท่ีสูงตลอดเวลา

◦ หากทํางานบนท่ีสูงเกิน 2 เมตร จะตองต้ังนั่งรานในการทํางาน
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ปายความปลอดภัย (Safety Sign)

สี ความหมาย ลักษณะการใชงาน

เหลือง เตือน แสดงเพ่ือเตือนถึงอันตรายท่ีมีอยูในแตละพ้ืนที่

น้ําเงิน บังคับ บังคับใหปฏิบัติตามปาย

เขียว สภาวะปลอดภัย แสดงถึงอุปกรณฉุกเฉิน ทางหนีไฟ หองพยาบาล เปนตน

แดง หาม
อุปกรณเหตุเพลิงไหม

สัญลักษณหาม
สัญลักษณแสดงถงึอุปกรณเกี่ยวกับเหตเุพลิงไหม เชน ถังดับเพลิง 
สายฉีดน้ําดับเพลิง สัญญาณแจงเหตุเพลิงไหม
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Log out-Tag out
◦ การตัดและเปดระบบตองติดตอพนักงานของบริษัท S and L เทานั้น

◦ หามผูรับเหมาดําเนินการเปดหรือปดระบบเองโดยเด็ดขาด

◦ ตองตรวจสอบการตัดพลังงานทุกครั้งกอนเริ่มงาน

◦ หากพบความผิดปกติขณะปฏิบัติงาน ใหหยุดทํางานและแจงผูรับผิดชอบทันที

◦ ตองแนบ non-steady work กับใบอนุญาตทํางานทุกครั้ง
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อัคคีภัย
◦ องคประกอบของไฟ

ไฟ คือกระบวนการทางเคมีที่ทําใหเกิดความ
รอน จะเกิดขึ้นไดตองประกอบดวย 

องคประกอบ 3 อยาง 
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◦ หลักของการดับไฟ

การเกิดไฟจําเปนตองมีองคประกอบพรอมกัน หากอันใดอันหนึ่งขาด หรือหมดไปไฟก็ไมสามารถเกิดข้ึนมา
ไดอีก ดังนั้น วิธีการดับไฟ คือ วิธีการงาย ๆ โดยการทําใหอยางใดอยางหนึ่งหมดไปนั่นเอง
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◦ประเภทของไฟ

ไม กระดาษ เศษผา พลาสติก ยาง 
วิธีดับไฟ คือ การลดความรอนโดยการใชน้ํา
น้ํามันเชื้อเพลิง ของเหลวหรือกาซไวไฟ  
วิธีดับไฟ คือ ตัดเชื้อเพลิง หรือกําจัดออกซิเจน
วัตถุที่มีกระแสไฟฟาไหลผาน
วิธีดับไฟ คือ ตัดกระแสไฟฟา แลวดับแบบเชื้อเพลิงประเภท A

แรโลหะ หรือสารเคมีติดไฟ
วิธีดับไฟ คือ การทําใหอับอากาศ หามใชน้ําโดยเด็ดขาด
น้ํามันพืช หรือสัตว จากการปรุงอาหาร
วิธีดับไฟ คือ กําจัดออกซิเจน ทําใหอับอากาศโดยคลุมดับ
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ชนิดผงเคมีแหง ( Dry Chemical Powder )

สามารถดับไฟไดเกือบทุกประเภท A B C ยกเวน CLASS K 
ขอควรระวัง
ผงเคมีเปนฝุนละอองฟุงกระจายทําใหเกิดความสกปรก และเปนอุปสรรค
ในการเขาผจญเพลิงอาจทําใหอุปกรณไฟฟาราคาแพง เสียหายได
เมื่อเราทําการฉีดแลว จะฉีดจนหมดหรือไมหมดถัง แรงดันจะตก ไม
สามารถใชงานไดอีก ตองสงอัดบรรจุใหมทันที
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ชนิดนํÊายาเหลวระเหย

นิยมบรรจใุนถงัสีเขียว
บรรจกุ๊าซเหลวระเหยทีÉไมมี่สี ไมมี่กลิÉน ไมต่ิดไฟ
ไมน่าํสืÉอไฟฟา้ เมืÉอฉีดออกมาจะเป็นไอสีขาว
ระเหยไปเอง ไมท่าํใหเ้กิดความสกปรกเสียหาย
ตอ่วสัดแุละอปุกรณไ์ฟฟา้ 
เหมาะทีÉจะใชใ้นออฟฟิศ หอ้งคอนโทรลไฟฟ้า 
หอ้งคอมพิวเตอร ์
ใชด้บัไฟประเภท A, B และ C
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การสัมผัสสารเคมี
INGESTION INHALATION ABSORPTION

ลางสารเคมี ที่จุดลางตัว ลางตาฉุกเฉิน 
ใหน้ําไหลผานอยางนอย 15 นาที ถอด
เสื้อผาที่ปนเปอนสารเคมีออก ถูกเบาๆ 
และรีบไปพบแพทยโดยทันที

พาผูประสบเหตุมายังพื้นที่ที่มีอากาศ
ปลอดโปรง และรีบพาไปพบแพทยโดย
ทันที กอนเขาไปชวยจะตองสวมใส
อุปกรณปองกันสารเคมีดวยทุกครั้ง

บวนน้ําออกดวยน้ําเปลา หามทําให
อาเจียน และรีบพาไปพบแพทยโดย
ทันที
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การสัมผัสแบบเฉียบพลัน : เปนการสัมผัสที่เกิดขึ้นครั้งเดียวใน
ระยะเวลาท่ีคอนขางสั้น เชน หนึ่งนาทีถึงสองสามวัน อาการท่ี
เกิดขึ้น ไดแก เกิดผลผ่ืนคันระคายเคือง ผิวหนังไหม อักเสบ ขาด
อากาศ หนามืด วิงเวียน

แบบเรื้อรัง : เปนการสัมผัสสารที่ระดับคอนขางต่ําในระยะ
เวลานานตั้งแตเปนเดือนถึงเปนป อาการที่เกิดขึ้น 

ไดแก การเกิดความพิการในทารก (Teratogenic) 
การเกิดความผิดปกติทางสายพันธในตัวออน หรือการผาเหลา 
(Mutagenic) การผิดปกติทางพันธุกรรม เชน การเปลี่ยนแปลง
ของ DNA การเกิดมะเร็ง (Carcinogenic)
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NFPA Rating
Explanations Guide

0 ไม่ติดไฟ
1 จุดวาบไฟ สูงกวา่ 93 องศา

เซลเซียส
2 จุดวาบไฟ ตํÉากวา่ 93 องศา

เซลเซียส
3 จุดวาบไฟ ตํÉากวา่ 38 องศา

เซลเซียส
4 จุดวาบไฟ ตํÉากวา่ 22 องศา

เซลเซียส

0 ปลอดภยั ไม่อนัตราย
1 อนัตรายนอ้ย
2 อาจเกิดอนัตราย หากสูด
หายใจเขา้ไป

3 ทาํใหเ้กิดการกดักร่อน หรือ
เป็นพิษ ควรหลีกเลีÉยงการ
สมัผสัหรือสูดหายใจเขา้ไป

4 อนัตรายถึงตาย

0 ไม่ไวต่อการเกิดปฏิกิริยา

1 อาจเกิดปฏิกิริยา เมืÉอโดน
ความร้อน

2 ไวต่อการเกิดปฏิกิริยา
รุนแรง

3 ความร้อน หรือการกระแทก
อาจทาํใหเ้กิดการระเบิดได้

4 เกิดระเบิดได้

ALK อลัคาไลน์(เบส)

ACID กรด

COR กดักร่อน

OX สารออกซิไดซ์

กมัมนัตรังสี

W ทาํปฏิกิริยากบันํÊ า
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Chlorine Sodium hypochlorite Acetone
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กา๊ซคลอรนี (Chlorine)
ลักษณะ : คลอรีน เปนของเหลวสีน้ําตาลเหลืองหรือเปนกาซสีเหลืองเขียวมีกลิ่นฉุน 

กลิ่น : กลิ่นฉุนคลอรีน คลายไฮเตอรซักผา
74

ผลตอสุขภาพ
ถาหายใจเขาไป ทําความระคายเคืองตอจมูก คอ และระบบหายใจ
สําหรับคลอรีน

ปริมาณ 0.2 ppm จะทําใหคันจมูก 
ปริมาณ 1 ppm จะทําใหคอแหง ไอและหายใจลําบาก
ปริมาณ 1.3 ppm ขึ้นไป ทําใหหายใจต้ืน ปวดศีรษะ
มากกวา 30 ppm ทําใหสําลัก เจ็บหนาอกและอาเจียน

ถาไดรับสารปริมาณมาก ทําใหหลอดลมอักเสบ ปอดบวมและเสียชีวิตได มีผลตอระบบหายใจ ระคายจมูก เลือดเปนกรด
ถาเขาตา ทําใหเคืองตาอยางรุนแรง กาซคลอรีน ทําใหปวดแสบปวดรอน และน้ําตาไหล คลอรีนเหลวทําใหไหมและอาจตาบอดได 
ถาถูกผิวหนัง ผิวหนังจะระคายเคือง จะทําใหผิวหนังไหมและเปนตุมแดง ถาคลอรีนเหลวถูกผิวจะทําใหไหม และเน้ือเยื่อตายได
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ขอมูลความปลอดภัยของสารเคมี
1. การบงชีส้ารเดี่ยวหรือสารผสม และผูผลิต (Identification of the 
substance or mixture and of the supplier) 

2. การบงชี้ความเปนอันตราย (Hazards identification) 

3. องคประกอบและขอมลูเก่ียวกับสวนผสม 
(Composition / information on ingredients) 

4. มาตรการปฐมพยาบาล (First-aid measures)

5. มาตรการผจญเพลิง (Fire-fighting measures)

6. มาตรการจัดการเม่ือมีการหกร่ัวไหลของสาร (Accidental release 
measures)

7. การขนถาย เคลื่อนยาย ใชงาน และเก็บรักษา (Handling and 
storage) 

8. การควบคุมการรับสัมผัสและการปองกันสวนบุคคล 
(Exposure controls/personal protection)

9. คุณสมบัติทางกายภาพและทางเคมี (Physical and chemical properties) 

10. ความเสถียรและการเกิดปฏิกิริยา (Stability and reactivity)

11. ขอมูลดานพิษวิทยา (Toxicological information)

12. ขอมูลดานนิเวศวิทยา (Ecological information) 

13. ขอพิจารณาในการกําจัด (Disposal considerations) 

14. ขอมูลการขนสง (Transport information) 

15. ขอมูลดานกฎขอบังคับ 
(Regulatory information) 

16. ขอมูลอื่นๆ รวมทั้งขอมูลการจัดทําและการปรับปรุงแกไขเอกสารขอมูลความ
ปลอดภัย (Other information) 

76

หลักความปลอดภัยทั่วไปในการทํางานกับสารเคมี

1. ทําความเขาใจกับสารเคมีกอนใชงาน โดยการอานฉลาก หรือ SDS ของสาร
2. จัดเก็บสารเคมีตามคําแนะนําบนฉลากหรือ SDS เทานั้น
3. บุคลากรทุกคนตองไดรับการฝกอบรม เพื่อใหทราบวิธีปฏิบัติงานทีถู่กตอง และปลอดภัย กอนปฏิบัติงานจริง
4. เลือกใชอุปกรณคุมครองความปลอดภัยสวนบุคคลที่เหมาะสมกับชนิดของสารเคมี
5. หาม! ใชสารเคมีจากบรรจุภัณฑที่ไมติดฉลาก

หากนําสารเคมีเขามาใชงาน ตองแจง Safety กอนทุกครั้ง พรอมสงเอกสาร SDS ใหตรวจสอบกอนใชงาน
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การขอใบอนุญาตทํางาน

◦ งานท่ัวไป Cold Work Permit

◦ งานท่ีอาจจะกอใหเกิดประกายไฟ Hot Work Permit 

◦ งานในสถานที่อับอากาศ Confined space Work permit

◦ การทํางานบนที่สูง High Place Working Permit

◦ การทํางานดวยน้ําแรงดันสูง Jet Cleaning Work Permit

ขอตกลงรวมกันในการปฏิบัติงานระหวาง ผูปฏิบัติงาน ผูควบคุมงาน 
เจาของพ้ืนท่ี และเจาหนาที่ความปลอดภัย

เพื่อใหเกิดความปลอดภัยตอชีวิต และทรัพยสิน ขณะปฏิบัติงาน
*การฝาฝนหรือไมปฏิบัติตาม ถือเปนความผิด

◦ การขออนุญาตทํางานจะตองทําการขอวันตอวัน

◦ ระยะเวลาการอนุญาต ตั้งแต 8.30-17.00 น.

◦ (หากตองการ ตอใบอนุญาตจะตองทําการแจงกอน เวลา 16.00 น. 

◦ และตองมีการเตรียมความพรอมในเรื่องแสงสวางอยางเพียงพอ)
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การควบคุมงานใหปลอดภัย 
เปนหนาที่ของทุกคน

Work Risk Analysis (WRA)

หากพบวาหนางาน ตองเปลี่ยนวิธีการปฏิบัติงานที่นอกเหนือจากการประเมินความเส่ียง หรือมีอันตรายท่ีอาจเกิดขึ้นนอกเหนือจาก
ที่ประเมินความเส่ียง ใหหยุดงานและแจงหัวหนางาน และเจาหนาที่ความปลอดภัยกอน เพ่ือประเมินความเส่ียงใหม
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1. Cold Work Permit

ใชสําหรับงานทั่วไป เชนงานบริการ งานรับของเสียไปกําจัด 

งานกอสราง งานซอมบํารุง หรือนําเคร่ืองจักร และอุปกรณเขา
มายังบริษัทฯ  รวมท้ังงานตรวจสอบตางๆ 

ตองเปนไมกอใหเกิดประกายไฟหรือเปนงานที่มีความเส่ียงสูง
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2 Hot work permit

งานที่กอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ หรืองานที่ตอง
ใชความรอนหรือกระแสไฟฟา และการทํางานใกลแหลงความรอน 

เชน การทาสีใกลทอรอน การขูดกระแทก หรือขัดสีตางๆ จนเกิด
ความรอน งานที่มีการตัด เจาะ เชื่อมตางๆ 

ตองมีการตรวจวัดคา LEL กอนเริ่มงาน และตองเตรียมความพรอมของอุปกรณ
ปองกันตางๆ เชน ผากันสะเก็ดไฟ ถังดับเพลิง และมีการแบงเขตพื้นท่ีการ
ทํางานอยางชัดเจน และเตรียมอุปกรณปองกัน PPE ใหเหมาะสมกับประเภท
ของงาน
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3.การทํางานบนที่สูง High Place Working Permit
การทํางานบนที่สูงตั้งแต 2 เมตร ขึ้นไปตองสวมใส ชุดเข็มขัด

นิรภัย ชนิดแบบสวมใสเต็มตัว (Full Body Harness) และคลองเก่ียว
ตลอดเวลาการทํางานหามผูหญิงงานทํางานบนน่ังรานที่สูงกวาพ้ืนดิน
ตั้งแตสิบเมตรขึ้นไป

การปฏิบัติงานบนที่สูง จะตองมีมาตรการปองกันของตก และมีภาชนะ
สําหรับใสอุปกรณขณะปฏิบัติงานบนที่สูง
การใชงานนั่งราน ตองใชงานน่ังรานที่มี Tag เขียวเทานั้น
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4. Jet Cleaning Work Permit

งานทําความสะอาดตางๆ ที่ตองใชแรงดันน้ําสูง

กอนเร่ิมปฏิบัติงาน
1. ทําการกั้นพื้นที่ เชือก หรือธงขาวแดงเตือนอันตรายรอบๆ จุดที่ทํางาน
2. ทําฉากปดคลุมจุดที่ทํางานเพื่อปองกันไมใหน้ําฟุงกระจายออกไป รวมท้ังควบคุมไมใหน้ําไหลลงไปยังราง
ระบายน้ําฝน หรือพ้ืนดิน
3. ตรวจสอบอุปกรณ ขอตอตางๆ กอนการทํางาน ตองมี pin lock และสลิงกันสะบัดตามขอตอ
4. ตรวจสอบระบบเปดจายน้ํา และการปดจายน้ําอีกครั้ง และระบบการทํางานอ่ืนๆ ของเคร่ือง
5. หากมีสายพาดผานถนน จะตองมีการปองกันรถทับสาย
6. เคร่ือง Jet ตองมี ถังดับเพลิงประจําแตละเครื่อง

ขณะปฏิบัติงาน
1. สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายใหพรอม
2. ผูท่ีปฏิบัติงานฉีดน้ําตองควบคุมวาลวเปดปดเอง มีการผลัดเปล่ียนคนเขามาแทน หรือมกีารหยุดพักอยาง
นอย  ทุกๆ 30 นาที ตอครั้ง
3. ผูท่ีรับผิดชอบดูแลงานจะตองตรวจตราการทํางาน อยูตลอดเวลา
4. เมื่อมีความไมปลอดภัยตางๆ เกิดขึ้นตองหยุดงานทันท ีโดยจะเร่ิมงานใหมไดเมื่อมั่นใจวามีสภาพความ
ปลอดภัยครบถวนแลวเทานั้น
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5. Confine Space Work Permit

ใชสําหรับงานที่ตองเขาไปในบริเวณที่อับอากาศ เชน เตา
หมอไอนํ้า ถังแบบตางๆ หลุม บอ ทอใตดิน หรือหองที่มีทางเขา-ออก
จํากัด ซึ่งเปนพื้นที่ที่มีปริมาณออกซิเจนไมเพียงพอตอการหายใจ
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Gas monitoring check sheet Entry attachment

30-45 นาที
ควรออกมาพัก

ตรวจวัดซ้ําทุก 
30 นาที
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“ที่อับอากาศ” หมายความวา ที่ซึ่งมีทางเขาออกจํากัดและ
ไมไดออกแบบไวสําหรับเปนสถานที่ทํางานอยางตอเนื่องเปนประจํา และมี
สภาพอันตรายหรือมีบรรยากาศอันตราย เชน อุโมงค ถ้ํา บอ หลุม หองใต
ดิน หองนิรภัย ถังน้ํามัน ถังหมัก ถัง ไซโล ทอ เตา ภาชนะหรือสิ่งอื่นที่มี
ลักษณะคลายกัน

“สภาพอันตราย” หมายความวา สภาพหรือภาวะที่อาจทําใหลูกจางไดรับ
อันตรายอยางหนึ่งอยางใด
-มีวัตถุหรือวัสดุที่อาจทําใหจมลงหรือทับถม
-อาจทําใหลูกจางตก ถูกกัก หรือติดอยูภายใน
-เสี่ยงที่จะไดรับอันตรายจากบรรยากาศอันตราย
-สภาพอื่นใดที่อาจเปนอันตรายตามที่อธิบดีกาํหนด

“บรรยากาศอันตราย” หมายความวา สภาพอากาศที่อาจทําใหลูกจางไดรับอันตรายอยาง
หนึ่งอยางใด
-มีออกซิเจนต่ํากวา 19.5% หรือมากกวา 23.5%
-มีไอละอองของสารติดไฟ/ระเบิด เกินกวา 10% LFL/LEL
-มีฝุนที่ติดไฟ/ระเบิดได ที่มีความเขมขนเทากับหรือมากกวาความเขมขนขั้นต่ําของสารแตละ
ชนิดในอากาศที่อาจติดไฟ/ระเบิดได
-มีคาความเขมขนของสารแตละชนิดเกินกวามาตรฐานที่กาํหนดไว
-สภาวะอื่นๆ ที่อาจเปนอันตรายตอรางกาย หรือชีวิต
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ผูรับเหมาที่เขามาดําเนินงานในพ้ืนที่อับอากาศ จะตองปฏิบัติดังนี้

1. สําเนาใบรับรองการอบรมจากหนวยงานราชการ ผูควบคุมงาน ผูชวยเหลือ และผูปฏิบัติงาน (Certificated)

2. ผูปฏิบัติงานจะตองมีใบรับรองแพทยประกอบมาดวย (อิงวันหมดอายุตามใบรับรองแพทย หรือ ไมเกิน 6 เดือน)

3. การจัดเตรียมอุปกรณ PPE สําหรับผูปฏิบัติงาน และผูชวยเหลือที่จําเปนตองใช

4. อุปกรณสําหรับการระบายอากาศ 

5. การตรวจวัดปริมาณออกซิเจนทุกๆ 30 นาทีและบันทึกผล

6. อุปกรณไฟฟาที่ใชจะตองปองกันการเกิดประกายไฟ หรือระเบิด

7. จัดทําเขตพื้นที่การปฏิบัติงาน และจัดทําปายแจงขอความวา 
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ปฏิบัติการชวยฟนคืนชีพ หมายถึง การชวยเหลือผูที่หยุดหายใจ
หรือหัวใจหยุดเตน ใหมีการหายใจและการไหลเวียนกลับคืนสูสภาพเดิม

ปฏิบัติการชวยฟนคืนชีพ
(Cardio Pulmonary Resuscitation: CPR)

1. การประเมินการหมดสติ โดยการเรียกดังๆและเขยาที่ไหลเบาๆ (ระมัดระวังหากผูปวย
อาจมีการบาดเจ็บที่กระดูกคอ) ถาพบวาหมดสติ

2. ตะโกนเรียกใหคนอ่ืนมาชวย และใหชวยตามรถพยาบาล รถมูลนิธิ (โทร 1669) หรือ
รถที่จะนําผูปวยสงโรงพยาบาล

3. ประเมินการหายใจโดยการทํา look listen and feel
- look คือ ดูการเคล่ือนไหวของทรวงอก และหนาทองวามีการยกตัวขึ้นหรือไม หรือ 

หายใจหรือไม
- listen คือ ฟงเสียงลมหายใจ โดยเอียงหูของผูชวยเหลือเขาไปใกลบริเวณจมูกและ

ปากของผูปวย วาไดยินเสียงอากาศผานออกมาทางจมูกหรือปากหรือไม
- feel คือ สัมผัส โดยการใชแกมของผูชวยเหลือสัมผัสกับความรูสึกวามีลมหายใจท่ี

ผานออกจากปากหรือจมูก อาจใชสําลีหรือวัสดุบางเบาจอบริเวณจมูก

4. ใหเร่ิมทําการนวดหัวใจทันที (C=Circulation) 30 คร้ัง สลับกับการผาย
ปอด หรือเปาปาก 2 คร้ัง หรือ นวดหัวใจติดตอกัน 100 – 120 คร้ัง โดยไม
เปาปาก อยางตอเนื่องไมตองหยุด จนกระทั่ง ทีมชวยเหลือทางการแพทย
เดินทางมาถึง หรือ ผูปวยเริ่มขยับตัวไดเอง หรือ ผูปวยหายใจไดเอง หากมี
ผูชวยเหลือมากกวา 1 คน ใหสลับกันทุก 2 นาที
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การใชเครื่อง AED 
(Automated External Defibrillator)
ขอบงชี้การใชเครื่อง AED
หามใช เครื่อง AED กับผูปวยที่ มีสติ หรือ มีลมหายใจ หรือ มีการเตนของชีพจร หรือ มีสัญญานอื่นใดท่ีแสดงวา
ยังมีการไหลเวียนของเลือดอยู

ใชเ้ครืÉอง AED กบัผูป่้วยทีÉคาดว่าการทาํงานของหวัใจมคีวามบกพร่องจนเป็น
เหตใุหก้ารไหลเวยีนของเลอืดนอ้ยลงอย่างมาก ซึÉงสามารถสงัเกตไดจ้าก
อาการ หมดสติ และ ไม่หายใจ และชีพจรหยดุเตน้หรอืไมม่สีญัญานอืÉนใดทีÉ
แสดงวา่มกีารไหลเวยีนของเลอืด

ตั้งสติ พยายามไมตื่นเตนตกใจ
เปดฝาครอบ
จับผูปวยตะแคงขึ้น แลวนําฝาครอบหนุนใตไหลผูปวย
กดปุม เปดเครื่อง
เปดถุง บรรจุ อุปกรณของ electrode
ใชกรรไกรตัดเสื้อผูปวยออก
ใชมีดโกนโกนขนบริเวณหนาอกของผูปวย (ถามี)
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ดึงแผนกระดาษที่ติด electrode ออก แลวติด electrode ใหแนบสนิท
กับหนาอก และชายโครงของผูประสบเหตุ

บอกทุกคน ไมใหสัมผัสตัวผูปวย ระหวางท่ีเครื่องทําการวิเคราะหการเตน
ของหัวใจผูปวย

ฟงคําแนะนําจากเครื่อง
• หากเครื่องแนะนําให ทําการชวยฟนคืนชีพขั้นพื้นฐาน (start CPR)

นวดหัวใจ 100-120 ครั้ง 
ทําซ้ํา จนกวาผูปวยจะหายใจไดเอง

• หากเครื่องแนะนําให ทําการกระตุนหัวใจดวยไฟฟา (Shock advised)
บอกทุกคน ไมใหสัมผัสตัวผูปวย
กดปุมเพื่อปลอยไฟฟากระตุนหัวใจ
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Incident sharing
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การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินและจุดรวมพล
◦ เมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินใหแจงผูรับผิดชอบในขณะน้ันโดยทันที

◦ หากไดยินเสียงประกาศแจงเหตุฉุกเฉิน ใหผูรับเหมาอยูในความสงบและรอฟงขั้นตอน
การปฏิบัติ

◦ หากไดยินเสียงสัญญาณใหอพยพ ใหหยุดปฏิบัติงานท่ีทําอยูอยางปลอดภัยทันที และรีบ
อพยพไปยังจุดรวมพลท่ีปลอดภัยของบริษัทตามการประกาศแจง และปฏิบัติตาม
คําแนะนําอยางเครงครัด

จุดรวมพล
• 1 บริเวณหนาหองพยาบาล (เพลิงไหม)
• 2 บริเวณลานจอดรถทิศเหนือ (เพลิงไหม)
• 3 ภายในอาคารสํานักงาน (สารเคมีรั่วไหล) 1

2

3
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การประกาศภาวะฉุกเฉิน
◦ หลังสัญญาณแจงเหตุฉุกเฉิน จะมีการประกาศแจงเหตุดังนี้

“ประกาศ ขณะนี้เกิดภาวะฉุกเฉิน (ลักษณะเหตุการณ) ระดับ (ระดับความรุนแรงของเหตุการณ) 
ที่ (สถานที่เกิดเหตุ) ขอใหพนักงานทุกคนเขาสูแผนตอบโตภาวะฉุกเฉินของบริษัทฯ ผูไมเกี่ยวของโปรดอยู
ในความสงบเพื่อรอคําสั่งตอไป”

ระดับ 1 ภาวะฉุกเฉินที่โรงงานสามารถจัดการไดเอง

ระดับ 2 ภาวะฉุกเฉินที่ตองใหโรงงานขางเคียง หรือการนิคมเขาสนับสนุน

ระดับ 3 ภาวะฉุกเฉินที่ตองใหหนวยงานภายนอก อบต. อบจ.เขาสนับสนุน (แผนจังหวัด) 
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ขอปฏิบัติดานสิ่งแวดลอม
ประเภทขยะ รายการ ถังขยะ

ขยะรีไซเคิล

ประเภทพลาสติก: ขวดน้ําพลาสติก (PET)
ประเภทขวดแกว: ขวดเครื่องด่ืมบํารุงกําลัง, ขวดแกวทุกชนิด (ยกเวนขวดแกวบรรจุสารเคมี)
ประเภทโลหะ: กระปองนํ้าอัดลม, กระปองนมขน, กระปองกาแฟ, กระปองอลูมิเนียมและกระปอง
เหล็กทุกชนิด (เฉพาะที่บรรจุอาหารและเคร่ืองดื่ม)
ประเภทกระดาษ: กลองนํ้าผลไม, กลองนม, กลองกระดาษทุกชนิด (เฉพาะที่บรรจุเครื่องดื่ม)

ขยะทั่วไป

หลอดนํ้า, ถุงบรรจุอาหาร, ภาชนะปนเปอนอาหาร, ถุงขนม, กระดาษทิชชู, ขยะพลาสติกทุก
ประเภทที่ปนเปอนเศษอาหาร

ขยะอันตราย

ถานไฟฉาย, กระดาษเปอนสี, กระปองสี, กระปองสเปรย, หลอดไฟใชแลว, แบตเตอรี่, อุปกรณ
อิเล็กทรอนิกส, ถุงมือปนเปอนสารเคมี, ภาชนะปนเปอนสารเคมี, PPE ที่ใชงานแลว, ภาชนะบรรจุ
สารเคมีและน้ํามัน, สารเคมีใชแลวหรือขยะอันตรายอ่ืนๆ
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แผนผังถังขยะภายในโรงงาน

1

2

4

5

จุดที่ 1 บริเวณโรงอาหาร

จุดที่ 2 บริเวณจุดสูบบุหรี่

3

จุดที่ 3 บริเวณปอม รปภ.

จุดที่ 4 บริเวณอาคาร Dryery

จุดที่ 5 บริเวณอาคาร Re-Slurry
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การจัดการของเสียอุตสาหกรรม
ผูรับเหมาหรือผูท่ีประสานงานกับผูรับเหมา จะตองจัดหาภาชนะสําหรับใสหรือท้ิงของเสียท่ีเกิดจากการปฏิบัติงานของผูรับเหมา (ภาชนะตองเปนสีใสเทาน้ัน 

สําหรับตรวจสอบกอนนําออกจากโรงงาน) ตามประเภทของของเสีย และนําไปกําจัด/บําบัดใหถูกตองตามกฎหมายตอไป ท้ังน้ีของเสียท่ีเปนของเสียอันตรายใหท้ิงภายใน
บริเวณพ้ืนท่ีท่ีกําหนดไวของทางโรงงานได โดยตองแจงใหทางหัวหนางานทราบและอนุมัติกอนทุกครั้ง

แบบที่ 1

แบบที่ 2

ผูรับเหมา/ผูประสานงาน ตรวจสอบโดยรปภ. กอน
นําออกนอกโรงงาน นําไปกําจัด/บําบัดใหถูกตองตามกฎหมาย

ผูรับเหมา/ผูประสานงาน แจงหัวหนางาน
ใหทราบกอนทุกครั้ง

ไดรับอนุมัติจาก
หัวหนางาน

นําไปท้ิงภายในบริเวณพ้ืนที่
ที่กําหนดไวของทางโรงงาน

เตรียมภาชนะบรรจุ
มาเอง (ถุงใสเทานั้น)
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การจัดการของเสียอุตสาหกรรม
ประเภทของ รายการ วิธ ีการ

ของเสียทั่วไป เศษอิฐ, เศษปูน, เศษวัสดุกอสราง, เศษวัสดุอื่นๆที่ไมใชแลว และไมเปนอันตราย, 
ลังไม, กลองพลาสติก, กลองโฟม

แบบท่ี 1

ของเสียอันตราย

ภาชนะปนเปอนสารเคมี, วัสดุปนเปอนสารเคม,ี น◌ํามันใชแลว, หลอดไฟที่ใชแลว, 

ผาเปอนน◌ํามัน, ผาเปอนสี, กระดาษเปอนส,ี วัสดุดูดซับปนเปอนสารเคมี, ทราย

จาก S and F il ter, ฝ ุนหรือกากตะกอนทีเ่กิดจาก E l iminator และ Dust 

Col l ector, ฉนวนกันความรอน, อุปกรณอิเล็กทรอนิกส, แบตเตอรี,่ กระป◌๋องสี

, กระป◌๋องสเปรย

แบบท่ี 2

ของเสียประเภทอ่ืนๆ ในกรณีที่เกิดของเสียประเภทที่ไมสามารถจ◌ําแนกได ใหติดตอเจาหนาที่แผนก 

HS E เพ่ือพิจารณาวิธ ีการจัดการ
-
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การปฏิบัติงานดานอื่นๆ
1. รางระบายนํ้าของโรงงาน

- ขอควรระวัง หามทิ้งของเสีย, ขยะ, สารเคมี หรือวัสดุตางๆ ท้ังท่ีเปนของแข็งและของเหลวลงลางน้ําของโรงงาน

- ขอควรปฏิบัติ หลังจากปฏิบัติงานเก่ียวกับการใชสี น้ํามัน หรือสารเคมี เสร็จแลว ใหจัดเก็บใสภาชนะบรรจุใหเรียบรอย หามท้ิงลงลางนํ้าของโรงงานโดยเด็ดขาด

2. ลานเก็บของเสีย และอาคารเก็บของเสีย

- ขอควรระวัง หามนําของเสียท้ังอันตรายและไมอันตราย ไปจัดเก็บในพ้ืนท่ีลานเก็บของเสีย และอาคารเก็บของเสีย กอนไดรับอนุญาตจากหัวหนางาน

- ขอควรปฏิบัติ ทุกครั้งกอนนําของเสียไปจัดเก็บในพ้ืนท่ีลานเก็บของเสีย และอาคารเก็บของเสีย ใหแจงหัวหนางานรับทราบ และไดรับอนุญาตจากหัวหนางานกอน
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จะมีผลกระทบอะไรบา้ง ถา้อบุตัิเหตเุกิดขึ Êนกบัเรา?
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ความปลอดภยั เป็นหนา้ทีѷของ.... “ทกุคน”
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Patcharin Saensoi
Rectangle



 
ภาคผนวก ขภาคผนวก ข--3030  

มาตรฐานการเตรียมความพร้อมการตอบโตภ้าวะฉุกเฉิน 
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ภาคผนวก ขภาคผนวก ข--3131  

การฝึกซ้อมการตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

 



สถานทีÉเกิดเหตบุรเิวณแนวท่อสง่ผลิตภณัฑ ์Pipe Rack G3-BX-1

บรเิวณหนา้บรษิทั ไพโร เอนเนอรย์ีÉ จํากดั

NW

SE

NW

SE

เส้นทางทีÉใช้ในการเข้าพืÊนทีÉซ้อมแผนฉุกเฉิน 
Pipe Rack G3-BX-1 บรเิวณหนา้บรษิทั ไพโร เอนเนอรย์ีÉ จํากดั



สถานทีÉเกิดเหตุ บริเวณแนวท่อสง่ผลิตภณัฑ ์Pipe Rack G3-BX-1 บริเวณหนา้บริษทั ไพ
โร เอนเนอรย์ีÉ จาํกดั

วนัเวลาเกิดเหตุ วนัทีÉ 17 กนัยายน 2567 เวลา 10:00 น.

วตัถปุระสงค์ • เพืÉอเสริมสรา้งความชาํนาญในการแกไ้ขสถานการณฉ์กุเฉิน
• เพืÉอเสริมสรา้งความเขา้ใจถึงความสาํคญัของการตดิตอ่สืÉอสารและ

ระเบียบวิธีการระงบัเหตฉุกุเฉินใหม้ปีระสิทธิภาพมากยิÉงขึÊน
• เพืÉอเป็นการฝึกซอ้มทบทวนการใชเ้ครืÉองมอืสืÉอสารและ อปุกรณ ์

สาํหรบัระงบัเหตฉุกุเฉิน เชน่ SCBA, อปุกรณด์บัเพลิง
ขอบเขตของเหตกุารณ์ ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 ไดเ้กิดเหตขุณะผูร้บัเหมาปฎิบัตงิานใช ้

หินเจียรขดัทอ่เพืÉอทาสีแนวทอ่ขนสง่ผลิตภณัฑ์ ไดม้ไีฟลกุไหมผ้า้บลชูทีและ
ลกุลามไปยงักระป๋องทินเนอร์ โดยสามารถระงบัเหตไุดโ้ดย WHA

ผลกระทบโดยรวม บริษทัฯ ทีÉใชบ้ริการ Pipe Rack

การร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 

สถานการณส์มมตุิ เวลาประมาณ 10:00 น. ไดร้บัแจง้จากพนกังาน EFT ว่าเกิดเหต ุ
ขณะผ ูร้บัเหมาปฎิบตัิงานใชห้ินเจียรขดัท่อเพืÉอทาสีแนวท่อขนสง่
ผลิตภณัฑ์ ไดม้ีไฟลกุไหมผ้า้บลชูีทและลกุลามไปยงักระป๋องทิน
เนอร์ บรเิวณแนวท่อขนสง่ผลิตภณัฑ์ Pipe Rack G3-BX-1 บรเิวณ
หนา้บรษิทั ไพโร เอนเนอรย์ีÉ จํากดั (ทิศทางลมพดัจากทิศ
ตะวนัออกเฉียงใตไ้ปยงัทิศตะวนัตกเฉียงเหนือ)

เจา้หนา้ทีÉบรษิทั AVT ไดแ้จง้ไปยงับรษิทั S and L ใหส้ง่เจา้หนา้ทีÉมา
ตรวจสอบพืÊนทีÉและสถานการณ ์ณ จดุเกิดเหต ุ

การร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 

สถานการณส์มมตุิ เวลาประมาณ 10:05 น. ทางเจา้หนา้ทีÉบรษิทั AVT ถึงทีÉเกิดเหต ุ
ไดป้ระเมินสถานการณท์ีÉเกิดขึÊนและไดท้ําการใชถ้งัดบัเพลิงฉีด
ดบัเพลิงไหมเ้บืÊองตน้แต่ไมส่ําเรจ็ จึงไดป้ระสานงานกบั ECC-AVT 

ใหแ้จง้ ไปยงัศนูยค์วบคมุและตอบโตภ้าวะฉกุเฉิน WHA เพืÉอ
รายงานสถานการณท์ีÉเกิดขึÊน (แผนฉกุเฉินระดบั 1) 

AVT และ EFT ดําเนินการแจง้ไปยงัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งต่างๆ ตามผงัการ
สืÉอสารภาวะฉกุเฉินระดับ 1 

การร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 
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สถานการณส์มมตุิ เวลาประมาณ 10:10 น. ทางเจา้หนา้ทีÉ บรษิทั S and L ถึงทีÉเกิด
เหต ุ
เจา้หนา้ทีÉบรษิทั AVT, EFT และ S and L ไดร้ว่มกนัประเมิน
สถานการณถ์ึงเหตทุีÉเกิดขึÊน พบว่าไฟยงัลกุไหมร้นุแรงอยา่ง
ต่อเนืÉอง จึงไดน้ําถงัดบัเพลิงทีÉนํามาเขา้ไปฉีดระงบัเหตอุีกครัÊง แต่
ไมส่ามารถควบคมุสถานการณท์ีÉเกิดขึÊนได้
OC (AVT) แจง้กลบัมายงั CCR-AVT ใหแ้จง้ขออนญุาตหยดุสง่
คลอรนีไปยงั บรษิทั S and L และทําการดดูกลบัคลอรนีในท่อเพืÉอ
ความปลอดภยั (ขัÊนตอนในการดดูกลบัคลอรนีใหป้ฏิบตัิตาม
Procedure ของแต่ละบริษทั   รวมทัÊง Procedure ขัÊนตอนการ
สืÉอสารดว้ย)

การร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 

สถานการณส์มมตุิ ศนูย ์EFT สง่ทีมเขา้มาจดัตัÊง Command Post เพืÉอรว่มระงบัเหต ุ

(เจา้หนา้ทีÉบรษิทั AVT และ S and L เขา้รายงานตวั) แลว้ไดต้ิดต่อ
ไปยงัศนูยค์วบคมุและตอบโตภ้าวะฉกุเฉิน WHA เพืÉอรายงาน
สถานการณท์ีÉเกิดขึÊนและขอรถดบัเพลิงเขา้รว่มระงบัเหต ุ หลงัจาก
ทีÉรว่มกนัประเมินสถานการณแ์ลว้ว่าไมส่ามารถควบคมุได้ ขอเขา้ส ู่
แผนฉกุเฉินระดบั 2 และแจง้ไปยงั บรษิทัฯ ทีÉใชบ้รกิาร Pipe Rack

ทีÉไดร้บัผลกระทบ

EFT ดําเนินการแจง้ไปยงัส่วนทีÉเกีÉยวขอ้งต่างๆ ตามผงัการสืÉอสาร
ภาวะฉกุเฉินระดับ 2

การร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 

1

2

3

4

สวสัดิการและ
ค ุม้ครองแรงงาน

5

6
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สถานการณส์มมตุิ รถดบัเพลิง WHA ถึงทีÉเกิดเหต ุเจา้หนา้ทีÉ EFT, AVT,และ
S and L เขา้รายงานตวั เมืÉอทีม WHA ทราบเหตกุารณท์ีÉเกิดขึÊนจึงทํา
การฉีดนํÊาควบคมุสถานการณ์

ทีมดบัเพลิง WHA สามารถระงบัเหตไุดแ้ละรว่มกนัตรวจสอบ
ความเสียหายของแนวท่อ

รายงานใหน้ิคม WHA ทราบว่าสามารถระงบัเหตไุดแ้ลว้ จึงสัÉง
การใหป้ระกาศยกเลิกสถานการณฉ์กุเฉิน

การร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 



ช่องทางการติดต่อสืÉอสาร AVT            โทร          Hotline หรอื 038-683573 ต่อ 191

S and L        โทร             Hotline

EMCC          โทร    038-683933

WHA    โทร  038-683960 หรอื วิทยสุืÉอสาร
EIC       โทร             038-017499

EFT             โทร             038-687511

การร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 

สรปุการร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 

เวลา

10.10 น. 

10.15 น. 

10.15 น. 

10.16 น. 

จากการจําลองสถานการณร์ว่มฝึกซอ้มแผนตอบโตภ้าวะฉกุเฉินภายนอก
โรงงานระดบั 2 รว่มกบับรษิทั S and L 

เจา้หนา้ทีÉ EFT มาพบเหตเุพลิงไหมแ้นวท่อขนสง่ผลิตภณัฑ์ Pipe Rack G3-BX-1

บรเิวณหนา้บรษิทั ไพโร เอนเนอรย์ีÉ จํากดั และไดแ้จง้ไปยงัศนูย ์EFT เพืÉอทําการ
แจง้ไปยงับรษิทัเจา้ของแนวท่อ
ทางเจา้หนา้ทีÉ EFT มาถึงทีÉเกิดเหตพุรอ้มทําการจดัตัÊงจดุ Command Post

และปิดกัÊนพืÊนทีÉ
ศนูย ์ECC-AVT ไดร้บัแจง้จากเจา้หนา้ทีÉ EFT ว่าเหตเุพลิงไหมแ้นวท่อขนสง่
ผลิตภณัฑ์ Pipe Rack G3-BX-1 บรเิวณหนา้บรษิทั ไพโร เอนเนอรย์ีÉ จํากดั ใหส้ง่
เจา้หนา้ทีÉมาตรวจสอบพืÊนทีÉ ณ ทีÉ
ศนูย ์ECC-AVT ไดแ้จง้ไปยงั CCR-RCA ขอใหส้ง่เจา้หนา้ทีÉเขา้รว่มตรวจหนา้งาน 

ณ ทีÉเกิดเหต ุ

สรปุการร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 

10.17 น. 

10.26 น. 

10.34 น. 

10.35 น. 

10.36 น. 

ศนูย ์ECC-AVT ไดแ้จง้ไปยงัทีม ERT ใหเ้ขา้ไปงบัระงบัเหตเุพลิงไหม ้ณ ทีÉเกิด
เหต ุ

เจา้หนา้ทีÉบรษิทั AVT ถึงทีÉเกิดเหตพุรอ้มเขา้รายงานตวักบั OC-EFT และขอเขา้
ไปฉีดถงัดบัเพลิงเพืÉอระงบัเหตเุพลิงไหม ้

หลงัจากประเมินสถาณการณพ์บว่าเพลิงยงัลกุไหมอ้ยา่งต่อเนืÉอง OC-EFT จึง
แจง้ให้ OC-AVT ใหท้ีมงานนําถงัดบัเพลิงเขา้ไประงบัเหตอุีกครัÊง
OC-EFT แจง้ไปยงัศนูยค์วบคมุและตอบโตภ้าวะฉกุเฉิน WHA เพืÉอรายงาน
สถานการณท์ีÉเกิดขึÊน ขอเขา้ส ูแ่ผนฉกุเฉินระดบั 2 และขอรถดบัเพลิงเขา้รว่ม
ระงบัเหต ุ

เจา้หนา้ทีÉ บรษิทั S and L ถึงทีÉเกิดเหตแุละเขา้รายงานตวักบั OC-EFT

สรปุการร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 

10.41น.

11.01 น.

11.03 น.

11.05 น.

รถดบัเพลิง WHA ถึงทีÉเกิดเหต ุเจา้หนา้ทีÉ EFT, AVT,และ S and L เขา้รายงานตวั 

และสง่ทีมดบัเพลิงเขา้ระงบัเหตเุพลิงไหม้
ทีมดบัเพลิงของ WHA สามารถระงบัเหตเุพลิงไหมไ้ด้
OC-EFT และ OC-AVT เขา้ตรวจสอบพืÊนทีÉเกิดเหตแุละตรวจวดัคลอรีน พบว่าไม่
มีการรัÉวไหล 

ศนูยค์วบคมุและตอบโตภ้าวะฉกุเฉิน WHA  ประกาศยกเลิกซอ้มแผนฉกุเฉิน



สรปุการร่วมฝึกซ้อมแผนตอบโต้ภาวะฉุกเฉินภายนอกโรงงานระดับ 2 

Comment

จากทีÉประชมุ
ควรมีป้ายบอกว่ามีการซอ้มแผนตรงทีÉปิดถนนนหวัทา้ยดว้ย เพืÉอใหผ้ ู้
สญัจรไปมา ทราบว่าอย ูใ่นระหว่างการซอ้มแผนฉกุเฉิน
การสืÉอสารภายในของบรษิทั AVT ชดัเจนดีและเขา้ใจสถานการณท์ีÉซอ้ม
เป็นอยา่งดี
เจา้หนา้ทีÉทีÉมารว่มซอ้มแผนทีÉหนา้งานของ บรษิทั S and L ไมม่ีเสืÊอประจํา
ตําแหน่งมาดว้ย
การสืÉอสารของบรษิทั AVT กบั บรษิทั S and L ขณะซอ้มแผนชดัเจนดี
การประสานงานของเจา้หนา้ทีÉ EFT กบั บริษทั AVT ชดัเจนและรวดเร็ว
ในการสืÉอของเจา้หนา้ทีÉบรษิทั S and L อยากใหเ้พิÉมเรืÉองของการใชว้ิทย ุ
สืÉอแทนการใชโ้ทรศพัทม์ือถือ เพืÉอรวดเรว็ในการสืÉอสาร 

หนังสือแจ้งซ้อมแผนกับสาํนักงานการนิคมอุสาหกรรมมาบตาพุด

หนังสือแจ้งขอสนับสนนุรถดับเพลิงและพนักงานดับเพลิง ของ WHA

หนังสือแจ้งซ้อมแผนของบริษัทข้างเคียงและชมุชน



หนังสือแจ้งซ้อมแผนของบริษัทข้างเคียงและชมุชน

หนังสือแจ้งซ้อมแผนของบริษัทข้างเคียงและชมุชน

รปูภาพการซ้อมแผนฉุกเฉิน

รปูภาพการซ้อมแผนฉุกเฉิน



รปูภาพการซ้อมแผนฉุกเฉิน

รปูภาพการประชมุซ้อมแผนฉุกเฉิน

ประชุม Table Top ซ้อมแผนฉุกเฉนิ ประชุม Table Top ซ้อมแผนฉุกเฉนิ

ประชุมสรุปซ้อมแผนฉุกเฉนิ ประชุมสรุปซ้อมแผนฉุกเฉนิ

ใบลงชืÉอผูเ้ข้าร่วมประชมุซ้อมแผนฉุกเฉิน

ใบลงชืÉอผูเ้ข้าร่วมประชมุ Table Top ซ้อมแผนฉุกเฉิน ใบลงชืÉอผูเ้ข้าร่วมประชมุสรปุซ้อมแผนฉุกเฉิน
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ภาคผนวก ขภาคผนวก ข--3232  

บันทึกการอบรมผู้รับเหมา (Basic Safety Training) 
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ภาคผนวก ขภาคผนวก ข--3333  

เอกสารด้านความปลอดภัย (Patrol Check) 
 



Safety Plant Patrol and Observation

No. Work PTW No. Job Detail
Job

Owner
Area

Equipment
Company Communication Topic Result/Finding Corrective action Long term prevention Date Participant Informant

1 WAH 00530
Remove and 

Install 
Scaffolding

Jumlong 
K.

UTY
V-87

AS
Safety Talk and emphasite about 
fall protection, Baricade area, 5S

Follow with company rules and 
regulation

NA NA 18.9.2024

Jumlong K. ME
Surachet PD
Nichanun PD
Ativat R. HSE
Contractor

2 NA NA NA NA Tank Yard NA NA Eye wash cap was loss
Change new eye wash 

equipment
20.9.2024

3 WAH
OH Crane 
Inspection

Phut WH1 EK Crane Work at high protection
Follow with company rules and 
regulation

NA NA 24.9.2024

Ativat
Chaiyasit
Sudta
Contractor

4
Repair 

Mechanical 
 seal

Repair 
Mechanical 

seal

Jumlong 
K.

Reactor 2 S and L LOTO
Follow with company rules and 
regulation

NA NA 25.9.2024

Jumlong
Preecha
Ativat
Nichanun

5 NA Gronding line damaged Inform for repair

6 NA
Driver not used chain lock for 

prevent lossen hose
Inform driver for used 

chain lock

7 NA
Driver modified arm valve for open 

over limit

Stop work and 
investigation then restict 

work for him 3 days

Investigate and find 
corrective action by TPC

8
V-14 

Project

Digging and 
Cutting 
concrete

Pavit V-14 Surat NA Not ware wespoint cloth
Inform worker provide 

wespoint cloth and 
waring

NA 7.10.2024

9
V-14 

Project

Digging and 
Cutting 
concrete

Pavit V-14 Surat NA
No has safety sign Beware 
Construction zone

Inform worker provide 
safety sign.

NA 8.10.2024

4.10.2024
Phatsawee

Ativat

Picture

PVC 
Loading

NA PVC Loading
Phatsawe

e
PVC Loading TSSK

Safety Plant Patrol and Observation

10
V-14 

Project

Digging and 
Cutting 
concrete

Pavit V-14 Surat NA
Follow with company rules and 
regulation

NA 9.10.2024

11
V-14 

Project
ผสมปนู เทปนู Pavit V-14 Surat NA

ไมม่ผีา้ใบรองถังผสมปนู
ไมส่วมใสเ่สืѸอกันไฟ

แจง้ใหจั้ดหาผา้ใบรอง
กระบะผสมปนู

แจง้ใหส้วมใสเ่สืѸอกันไฟ
NA 16.10.2024

Ativat
Somsak

12
V-14 

Project
ผสมปนู เทปนู Pavit V-14 Surat

การสวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกัน
อันตรายสว่นบคุคลใหค้รบถว้น
และเหมาะสมกับลักษณะหนา้

งานนัѸนๆตลอดเวลาในการทํางาน

การจัดวางอปุกรณ์ขวางทางเขา้-
ออกขึѸน-ลงบันได

แจง้ใหจั้ดวางอปุกรณ์
ไมใ่หก้ดีขวางทางเขา้-
ออกขึѸน-ลงบันได

NA 21.10.2024
Somsak

13
V-14 

Project
ผสมปนู เทปนู Pavit V-14 Surat

กอ่นเลกิงานตอ้งทําการสาํรวจ
อปุกรณ์พืѸนทีѷหนา้งานวา่มสีืѷงใดทีѷ
ไมไ่ดจั้ดเก็บหรอืป้องกันอันตราย
หรอืไมเ่พืѷอไมใ่หเ้กดิอันตรายตอ่

ผูป้ฏบิัตงิาน

ตอเหล็กเสน้ตอ้งมสี ิѷงครอบปิดปก
คลมุป้องกันการหกลม้เสยีบทิѷมแทง

ไดม้กีารแกไขโดยการนํา
ตอเหล็กเสน้ออกแลว้ NA 21.10.2024

Somsak

14
V-14 

Project
NA ผสมปนู เทปนู Pavit V-14 Surat NA

มสีายไฟวางขวางถนนซึѷงอาจทําให ้
รถวิѷงทับสายไฟขาดชาํรดุได ้ควรทํา
และ หรอืมทีีѷครอบสายไฟเพืѷอ
ป้องกันรถวิѷงทับป้องกันการขํารดุ

ไดม้กีารแกไ้ขโดยการนํา
สายไฟออกแลว้

ทําทีѷครอบสายไฟ ราง
สายไฟพลาสตกิแบบยก
เครืѷอนยา้ยจัดเก็บได ้

22.10.2024 Somsak

15 NA NA NA V-14 S and L NA

Pump No.P42-1-W ไมม่กีารด์ป้องกัน
(แผน่อะครลิคิใส ทีѷตดิกับหนา้แปลน
เหล็ก)ซึѷงอาจทําใหม้เีศษถงุพลาสตกิ
 เศษผา้ปลวิเขา้ไปพันแกน Pump 
ทําใหไ้ดรั้บความเสยีหาย ชาํรดุ

NA 22.10.2024 Somsak

16 NA NA NA
ขา้งอาคารคลัง
เก็บสนิคา้ S and L NA ซลิล็อกสลักถังดบัเพลงิขาดชาํรดุ NA 22.10.2025 Somsak

17 NA NA NA
อาคารเก็บ
สารเคมี S and L NA ถังดบัเพลงิไมม่ซีลิล็อกสลัก NA 22.10.2024 Somsak

18
V-14 

Project
NA ผสมปนู เทปนู Pavit V-14 Surat NA

ถังนํѸาดืѷมไมม่กีลุแจล็อกป้องกัน
บคุคลเปิด-ปิดนําของไปแช ่ป้องกัน
ฝุ่ นละออง

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้คอื 
บรษัิท Surat ไดเ้สร็จงาน
และไดเ้ก็บอปุกรณ์ออก

จากพืѸนทีѷแลว้

ตอ้งมกีลุแจล็อกป้องกัน
การเปิด-ปิดและฝุ่ นละออง 24.10.2025 Somsak
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19
V-14 

Project
NA ผสมปนู เทปนู Pavit V-14 Surat

ตรวจสอบอปุกรณ์เครืѷองมอืกอ่น
เริѷมงานทกุครัѸง สวา่นตรงขั Ѹวปลัѹกสายไฟชาํรดุ

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้คอื 
บรษัิท Surat ไดเ้สร็จงาน
และไดเ้ก็บอปุกรณ์ออก

จากพืѸนทีѷแลว้

NA 24.10.2026 Somsak

20
V-14 

Project
NA ผสมปนู เทปนู Pavit V-14 Surat

ตรวจสอบอปุกรณ์เครืѷองมอืกอ่น
เริѷมงานทกุครัѸง

คอ้นตอกตะปู,คอ้นปอนดท์ีѷนํามาใช ้
งานมกีารดดัแปลง มรีอยเชืѷอมทีѷหัว
คอ้น ไมม่ยีางกันลืѷนทีѷดา้นจับ

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้คอื 
บรษัิท Surat ไดเ้สร็จงาน
และไดเ้ก็บอปุกรณ์ออก

จากพืѸนทีѷแลว้

NA 25.10.2027 Somsak

21
V-14 

Project
NA ผสมปนู เทปนู Pavit V-14 Surat NA

ถังส,ีถังนํѸามัน,ถังจารบ ีถังเคม ี
จัดเก็บไมเ่หมาะสมไมม่ถีาดรอง
ป้องกันการซมึ หก รัѷวไหล

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้คอื 
บรษัิท Surat ไดเ้สร็จงาน
และไดเ้ก็บอปุกรณ์ออก

จากพืѸนทีѷแลว้

NA 25.10.2028 Somsak

22 NA NA NA NA V44-U S and L
ป้ายเตอืนบอกสถานะของ
อปุกรณ์และพืѸนทีѷใหช้ดัเจน

ไมม่ป้ีายเตอืนบอกสถานะตรงพืѸนทีѷ
จัดเก็บอปุกรณ์ บรเิวณถัง (V44-U)

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้โดย
ใชผ้า้ใบคลมุอปุกรณ์ตรง
พืѸนทีѷจัดเก็บอปุกรณ์

NA 25.10.2029 Somsak

23
PVC 

Loading
NA NA

Phatsawe
e

PVC Loading TSSK NA
คนขบัไมใ่สโ่ซล็่อกป้องกันการหลดุ 

สบัดของสายโหลดตรงขอ้ตอ่

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยการ
ใชโ้ซค่ลอ้งเกีѷยวเพืѷอ

ป้องกันการหลดุ,สบัดแลว้
NA 25.10.2024 Somsak

24
PVC 

Loading
NA NA

Phatsawe
e

PVC Loading TSSK NA
คนขบัไมใ่สโ่ซล็่อกป้องกันการหลดุ 

สบัดของสายโหลดตรงขอ้ตอ่

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยการ
ใชโ้ซค่ลอ้งเกีѷยวเพืѷอ

ป้องกันการหลดุ,สบัดแลว้
NA 28.10.2024 Somsak

25
ตดิตั Ѹง
นัѷงรา้น 00537 NA วณชิภัค Wast water 

V87,V88,V89
KSC

จัดเตรยีมอปุกรณ์เครืѷองมอืให ้
พรอ้ม,ปิดลอ้มพืѸนทีѷ,ตดิป้ายเตอืน
บอกสถานะใหค้รอบคลมุชดัเจน

กอ่นเริѷมงาน

ไมม่กีารปิดลอ้มพืѸนทีѷ ไมม่ป้ีายเตอืน
บอกสถานะ

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยปิด
ลอ้มพืѸนทีѷและตดิตั Ѹงป้าย
เตอืนบอกสถานะกอ่นเริѷม

งานแลว้

ตรวจสอบและจัดเตรยีม
อปุกรณ์พืѸนทีѷใหพ้รอ้มกอ่น

เริѷมงานทกุครัѸง
28.10.2024 Somsak

26 NA NA NA NA

บรเิวณถนน
ตรงทางโคง้
อาคารเก็บ
สารเคมี

S and L NA มอีปุกรณ์วางขวางทางเดนิรถ

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยใชร้ถ
 Forklift ตกัอปุกรณ์
ออกไปวางในพืѸนทีѷๆ

เหมาะสมแลว้

NA 28.10.2024 Somsak

27
PVC 

Loading
NA NA

Phatsawe
e

PVC Loading TSSK NA
คนขบัไมใ่สโ่ซล็่อกป้องกันการหลดุ 

สบัดของสายโหลดตรงขอ้ตอ่

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยใช ้
โซค่ลอ้งเกีѷยวเพืѷอ

ป้องกันการหลดุ,สบัดแลว้
NA 29.10.2024 Somsak
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28
ทาสป้ีาย
หนา้บรษัิท 03270

ทาสป้ีายหนา้
บรษัิท

ธันวาพร 
ปัญญา
เครอื

ดา้นหนา้
ทางเขา้บรษัิท รัชนเีคมคีอล

จัดเตรยีมอปุกรณ์เครืѷองมอืให ้
พรอ้ม,ปิดลอ้มพืѸนทีѷ,ตดิป้ายเตอืน
บอกสถานะใหค้รอบคลมุชดัเจน

กอ่นเริѷมงาน

หนา้งานผูป้ฏบิัตงิานสวมใสอ่ปุกรณ์
ป้องกันสว่นบคุคลไมค่รบ,ไม่

เหมาะสม,ไมใ่สถ่งุมอืยาง,แวน่ตา,
หนา้กากป้องกันกลิѷนสารเคมี,ไมม่ี
ถาดรองถังสารเคม,ีไมม่ป้ีายเตอืน

บอกสถานะ

ไดทํ้าการแกไ้ข
จัดเตรยีมพืѸนทีѷพรอ้มสวม
ใสอ่ปุกรณ์ป้องกันสว่น
บคุคลตามลักษณะหนา้
งาน มถีาดรองถังสารเคมี

เรยีบรอ้ย

ตรวจสอบและจัดเตรยีม
อปุกรณ์พืѸนทีѷใหพ้รอ้มกอ่น

เริѷมงานทกุครัѸง
30.10.2024 Somsak

29 NA NA NA NA

บรเิวณถนน
ตรงทางโคง้
อาคารเก็บ
สารเคมี

S and L NA
ทอ่สายไฟ,สาย control หัก หลดุ 
ชาํรดุ บรเิวณตรงทางโคง้ดา้นหลัง
ตดิกําแพงอาคารเก็บสารเคมี

 
ตรวจสอบอปุกรณ์,พืѸนทีѷให ้
พรอ้มปฏบิัตงิานอยา่ง

สมํѷาเสมอ
01.11.2024 Somsak

30 NA NA NA NA

บรเวณถนนตดิ
กําแพงพืѸนทีѷ
ดา้นหลังพืѸนทีѷ
เก็บกากของ

เสย

S and L NA
ตรวจพบทอ่สายไฟ,สาย Controlหัก
หลดุ,ชาํรดุ ซึѷงทําใหส้ายไฟ,สาย 

Control ขาด ชาํรดุได ้
 

ตรวจสอบอปุกรณ์,พืѸนทีѷให ้
พรอ้มปฏบิัตงิานอยา่ง

สมํѷาเสมอ
 06.11.2024 Somsak

31 NA NA NA NA P42-1-W S and L
หมัѷนตรวจสอบอปุกรณ์หนา้งาน

ใหพ้รอ้มใชง้านอยูเ่สมอ

วันทีѷ 28 ตลุาคม 2567 เวลา 13:56 
น.ตรวจพบมนํีѸารัѷว leak ตรง Pump 
P42-1-W  และไดแ้จง้ไปยังแผนก 
HSE team S and L เพืѷอใหป้ระสาน
ตอ่แจง้ไปยัง แผนก PD,Meเพืѷอให ้

ไปดแูละทําการแกไ้ขตอ่ไป

ไดทํ้าการแกไ้ขไมม่นํีѸารัѷว
 Leak ตรง Pump แลว้

ตรวจสอบอปุกรณ์
เครืѷองจักรใหพ้รอ้มใชง้าน

อยูเ่สมอ
28.10.2024 Somsak

32 NA NA NA NA ขา้งถัง V87-N S and L
หมัѷนตรวจสอบอปุกรณ์หนา้งาน

ใหพ้รอ้มใชง้านอยูเ่สมอ

วันทีѷ 08 พฤษจกิายน 2567 เวลา 
10:26 น.ตรวจพบมนํีѸารัѷว,ซมึตรงหนา้
แปลนบรเิวณขา้งถัง V87-N และได ้
แจง้ไปยังแผนก HSE team S and L 
เพืѷอใหป้ระสานตอ่แจง้ไปยังแผนก 

PD เพืѷอใหไ้ปดแูละทําการแกไ้ขตอ่ไป

ไดทํ้าการแกไ้ขไมม่นํีѸารัѷว
 Leak ตรง หนา้แปลนแลว้

ตรวจสอบอปุกรณ์
เครืѷองจักรใหพ้รอ้มใชง้าน

อยูเ่สมอ
08.11.2024 Somsak

33
ยกตดิตั Ѹง
ทอ่ CW 6"

00544
ยกตดิตั Ѹงทอ่ 

CW 6"
Vanichap

hak
Waste water 

area
KSC

จัดเตรยีมอปุกรณ์เครืѷองมอืให ้
พรอ้ม,ปิดลอ้มพืѸนทีѷ,ตดิป้ายเตอืน
บอกสถานะใหค้รอบคลมุชดัเจน

กอ่นเริѷมงาน

ไมม่กีารปิดลอ้มพืѸนทีѷ ไมม่ป้ีายเตอืน
บอกสถานะ

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยการ
ปิดลอ้มพืѸนทีѷและตดิป้าย
เตอืนบอกสถานะแลว้

ตรวจสอบและจัดเตรยีม
อปุกรณ์พืѸนทีѷใหพ้รอ้มกอ่น

เริѷมงานทกุครัѸง
11.11.2024 Somsak

34
Testing 

Fire Pump
00570

Testing Fire 
Pump

Somsak Fire Pump Area T.F.G.
หมัѷนตรวจสอบอปุกรณ์หนา้งาน

ใหพ้รอ้มใชง้านอยูเ่สมอ

ตรวจพบมนํีѸารัѷว Leak ตรง Safety 
Valve P77-1-U ขณะ Testing fire 

pump

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้โดย
แจง้ใหแ้ผนก ME ทําการ

ซอ่มแซมแลว้

ตรวจสอบอปุกรณ์
เครืѷองจักรใหพ้รอ้มใชง้าน

อยูเ่สมอ
11.11.2024 Somsak

35
ตดั เชืѷอม 
เจยีร ์ทอ่ 

CW 6"
00546

ตัด เชืѷอม 
เจยีณ์ ทอ่ CW

 6"

Vanichap
hak

Waste water 
area

KSC
ตรวจสอบอปุกรณ์เครืѷองมอืกอ่น

เริѷมงานทกุครัѸง
ตรวจพบมกีารทํางานบนนัѷงรา้นทีѷ

หมดอายุ

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยการ
ตรวจสอบนัѷงรา้นและ

แขวน Tag เขยีวพรอ้มใช ้
งานแลว้

กอ่นเริѷมงานตอ้งทําการ
ตรวจสอบอปุกรณ์,พืѸนทีѷ,
เครืѷองมอืเครืѷองจักรกอ่น

เริѷมงานทกุครัѸง

12.11.2024 Somsak

36
ตดั เชืѷอม 
เจยีร ์ทอ่ 

CW 6"
00546

ตัด เชืѷอม 
เจยีณ์ ทอ่ CW

 6"

Vanichap
hak

Waste water 
area

KSC
ตรวจสอบอปุกรณ์เครืѷองมอืกอ่น

เริѷมงานทกุครัѸง ตรวจพบสลงิผา้ใบขาดชาํรดุ

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยการ
นําสลงิผา้ใบเสน้เกา่ออก
นอกพืѸนทีѷและนําเสน้ใหม่

มาทดแทน

ตรวจสอบอปุกณ์เครืѷองมอื
กอ่นเริѷมงานทกุครัѸง 12.11.2024 Somsak
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37
ตดั เชืѷอม 
เจยีร ์ทอ่ 

CW 6"
00546

ตัด เชืѷอม 
เจยีณ์ ทอ่ CW

 6"

Vanichap
hak

Waste water 
area

KSC
ตรวจสอบสภาพการทํางานให ้

ถกูตอ้งเหมาะสม

ตรวจพบมสีายไฟวางพาด,ผกูมัดไว ้
กับนัѷงรา้น ซึѷงไมเ่หมาะสมอาจมี
ไฟฟ่ารัѷว ทําใหไ้ฟฟ้าดดู ช็อต

ผูป้ฏบิัตงิานบนนัѷงรา้นไดรั้บบาดเจ็บ 
เสยีชวีติได ้

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยไม่
นําสายไฟวางพาด,
ผกูมัดกับนัѷงรา้น

ตรวจสอบสภาพการทํางาน
ใหถ้กูตอ้งเหมาะสม 12.11.2024 Somsak

38
ตดั เชืѷอม 
เจยีร ์ทอ่ 

CW 6"
00546

ตัด เชืѷอม 
เจยีณ์ ทอ่ CW

 6"

Vanichap
hak

Waste water 
area

KSC
ตรวจสอบสภาพการทํางานให ้

ถกูตอ้งเหมาะสม

ตรวจพบมกีารนําลวดมาผกูมัด
สายไฟไวก้ับนัѷงรา้น ซึѷงไมเ่หมาะสม
เพราะลวดเป็นเหล็กและคมทําให ้
สายไฟชาํรดุขาดไดแ้ละอาจทําให ้
ไฟฟ้าดดู ช็อตผูป้ฏบิัตงิานบนนัѷงรา้น

ไดรั้บบาดเจ็บเสยีชวีติได ้

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยการ
นําลวดออกและใชเ้ชอืก

ผกูแทน

ตรวจสอบสภาพการทํางาน
ใหถ้กูตอ้งเหมาะสม 12.11.2024 Somsak

39 NA NA NA NA S44-U S and L
ตรวจสอบอปุกรณ์เครืѷองจักรให ้

พรอ้มใชง้านอยูเ่สมอ

เวลา 09:22 น.ตรวจพบมนํีѸารัѷว ซมึ 
Leak ตรง ประเก็นรอยตอ่หนา้แปลน 
S44-U และไดแ้จง้ไปทางแผนก SHE
 ,PD,ME ใหรั้บทราบแลว้เพืѷอทําการ

แกไ้ขตอ่ไป

12.11.2024 Somsak

40 Install CCTV 00571 Install CCTV Ativat All area Mr.Secure
สวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกันสว่นบคุคล
ใหเ้หมาะสมกับลักษณะหนา้งาน

นัѸนๆ

เวลา 11:11 น.ตรวจพบสตัวม์พีษิ(ง)ู
ในกลอ่งพักสายไฟเหล็กตรงหลัง

อาคาร Sup ไฟฟ้า

ไดทํ้าการแกไ้ขโดยการ
แจง้ไปยังแผนก SHE 
และแผนก รักษาความ

ปลอดภัยใหไ้ปดําเนนิการ
ใชอ้ปุกรณ์การจับงแูละ
นําไปปลอ่ยในทีѷๆ
เหมาะสมแลว้

สวมใสอ่ปุกรณ์ป้องกันให ้
ครบถว้นเหมาะสมกับ
ลักษณะหนา้งานนัѸนๆ

12.11.2024 Somsak

41 Install CCTV 00572 Install CCTV Somsak All area Mr.Secure ตรวจสอบสภาพพืѸนทีѷกอ่นเริѷมงาน

เวลา 10:47 น.ตรวจพบรังผึѸงทีѷหนา้
งานตรงบรเิวณแนวป่าตน้สนตดิ

กําแพงใตท้อ่ Conduit ซึѷงบนิวนอยู่
หนา้งานและอาจตอ่ยผูป้ฏบิัตงิาน

ไดรั้บบาดเจ็บ

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้โดย
การฉีดยาไลแ่มลง ตรวจสอบพืѸนทีѷกอ่นเริѷมงาน 13.11.2024 Somsak

42 Install CCTV 00572 Install CCTV Somsak All area Mr.Secure
ตรวจสอบอปุกรณ์เครืѷองจักรให ้

พรอ้มใชง้านอยูเ่สมอ

เวลา 16:20 น.ตรวจพบโบลตห์ัวหก
เหลีѷยม(Hex Bolt)ขนัไมส่นทิตรงตู ้
สวทิซบ์อรด์(MDB)ภายในหอ้ง HV 

ROOM

ตรวจสอบอปุกรณ์
เครืѷองจักรใหพ้รอ้มใชง้าน

อยูเ่สมอ
13.11.2024 Somsak

43 NA NA NA NA P76-U S and L
ตรวจสอบอปุกรเ์ครืѷองจักรให ้
พรอ้มใชง้านอยา่งสมํѷาเสมอ

เวลา 11:20น.ตรวจพบนํѸา Leak 
รัѷวไหล ซมึตรงปัѹ ม P76-U บรเิวณขา้ง
ถังดา้นลา่ง V49-U ไดแ้จง้ไปยัง
แผนก SHE เพืѷอทราบแลว้และแจง้
ไปยังแผนก ME,PD เพืѷอทราบตอ่ไป

ไดทํ้าการแกไ้ขซอ่ม
บํารงุไมใ่หนํ้Ѹารัѷวไหลแลว้

ตรวจสอบอปุกรณ์
เครืѷองจักรใหพ้รอ้มใชง้าน

อยูเ่สมอ
14.11.2024 Somsak

44
ยกตดิตั Ѹง
ทอ่ CW 6"

00551
ยกตดิตั Ѹงทอ่ 

CW 6"
Vanichap

hak
Waste water 

area
KSC

ตรวจสอบอปุกรณ์เครืѷองมอืกอ่น
เริѷมงานทกุครัѸง

เวลา 11.05 น.ตรวจพบบรษท KSC 
ทํางานทีѷ Waste water area  ทําการ
ผกูมัดสิѷงของเพืѷอทีѷจะดงึขึѸนไปตดิตั Ѹง
บนหัวถัง V87-N ซึѷงขณะดงึขึѸนไป
เชอืกขาดอปุกรณ์ตกลงมาดา้นลา่ง
ไมโ่ดนผูป้ฏบิัตงิานและอปุกรณ์ไมม่ี
ส ิѷงไดเสยีหาย(Near Miss)ไดทํ้าการ

ตรวจสอบเชอืกทีѷดงึแลว้ไม่

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้โดย
การเปลีѷยนเชอืกใหม่

ตรวจสอบอปุกรณ์เครรืѷอง
มอืใหพ้รอ้มใชง้านอยูเ่สมอ 15.11.2024 Somsak  

45 NA NA NA NA V87-N S and L
ตรวจสอบอปุกรณ์ใหพ้รอ้มใช ้

งานอยูเ่สมอ

เวลา 10:10 น.ตรวจพบมนํีѸารัѷว ซมึ 
Leak ตรงหนา้แปลนดา้นลา่งขา้งถัง 

V87-N ไดแ้จง้แผนก SHE และได ้
แลง้ไปยังทาง PD เพืѷอทราบแลว้ได ้
ไปดทูีѷหนา้งาน ทาง PD แจง้วา่จะทํา

การซอ่มชว่ง Shut down

หมัѷนตรวจสอบปุกรณ์ให ้
พรอ้มใชง้านอยา่งสมํѷาเสมอ 19.11.2024 Somsak  

Safety Plant Patrol and Observation

46 NA NA NA NA Fire Pump Area S and L
ตรวจสอบอปุกรณ์ใหพ้รอ้มใช ้

งานอยูเ่สมอ

เวลา 10:40 น.ตรวจพบหัวเปิด-ปิด
วาลว์หลดุตรงบรเิวณ Fire Pump 
ขา้งอปุกรณ์ P77-1-U ตดิกับ Diesel 

Engine Fire Pump Controller ได ้
แจง้แผนก SHE เพืѷอใหผ้สานแจง้
ตอ่ไปยัง ME เพืѷอซอ่มแลว้

ตรวจสอบอปุกรณ์ใหพ้รอ้ม
ใชง้านอยา่งสมํѷาเสมอ 21.11.2024 Somsak  

47
ตดิตั Ѹง
นัѷงรา้น NA ตดิตั Ѹงนัѷงรา้น Pavit V-14 Surat

จัดเตรยีมอปุกรณ์เครืѷองมอืให ้
พรอ้ม,ปิดลอ้มพืѸนทีѷ,ตดิป้ายเตอืน
บอกสถานะใหค้รอบคลมุชดัเจน

กอ่นเริѷมงาน

ตรวจพบหนา้งานมกีารตดิตั Ѹงนัѷงรา้น
ทีѷตดิถนนแตไ่มม่กีารปิดลอ้มพืѸนทีѷ 
ไมม่ป้ีายเตอืนบอกสถานะ เพืѷอให ้
ระวังและป้องกันการเกดิอบุัตเิหตุ

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้โดย
การลอ้ม Barricade 
โดยรอบพืѸนทีѷทํางาน 
เพืѷอใหร้ะวังและป้องกัน

อบุัตเิหตุ

ตรวจสอบและจัดเตรยีม
อปุกรณ์พืѸนทีѷใหพ้รอ้มกอ่น

เริѷมงานทกุครัѸง
22.11.2024 Somsak  

48
ตดิตั Ѹง
นัѷงรา้น NA ตดิตั Ѹงนัѷงรา้น Vanichap

hak
CPVC Silo A3

จัดเตรยีมอปุกรณ์เครืѷองมอืให ้
พรอ้ม,ปิดลอ้มพืѸนทีѷ,ตดิป้ายเตอืน
บอกสถานะใหค้รอบคลมุชดัเจน

กอ่นเริѷมงาน

ตรวจพบหนา้งานมกีารตดิตั Ѹงนัѷงรา้น
บนทีѷสงูตรงCPVC Silo แตไ่มม่กีารปิด
ลอ้มพืѸนทีѷและตดิป้ายเตอืนบอก

สถานะ เพืѷอใหร้ะวังและป้องกันการ
เกดิอบุัตเิหตุ

ไดทํ้าการแกไ้ขแลว้โดย
การลอ้ม Barricade 
โดยรอบพืѸนทีѷทํางาน 
เพืѷอใหร้ะวังและป้องกัน

อบุัตเิหตุ

ตรวจสอบและจัดเตรยีม
อปุกรณ์พืѸนทีѷใหพ้รอ้มกอ่น

เริѷมงานทกุครัѸง
22.11.2024 Somsak  

  

  

  



 
ภาคผนวก ขภาคผนวก ข--3434  

เอกสารการขออนุญาตทำงาน (Work Permit) 
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ภาคผนวก ขภาคผนวก ข--3535  

เอกสารทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่อง  
(Pre-Start up Safety Review: PSSR) 
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ภาคผนวก ขภาคผนวก ข--3636  

รายงานผลการประเมินความอันตรายความเสี่ยง  
และมาตรการลดความเส่ียงด้านความปลอดภัย 

 



1 

รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร จํากัด 

 

  รายงานวิเคราะหความเส่ียง ประจําป 2565 

บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด 

โรงงานลําดับที่ 42 (2) ประกอบกิจการผลิตเม็ดพลาสติกประเภท CPVC 

 

1. ขอมูลโรงงาน 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด ทะเบียนโรงงานเลขท่ี 72140000325560 (น.42(1)-3/2556-ญหอ.) 

ตั้งอยูเลขที่ 5 ถ.ผังเมืองเฉพาะ 3-1 ต.หวยโปง อ.เมืองระยอง จ.ระยอง เปนโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิด ซีพีวีซี (CPVC) เพื่อ
จําหนายใหกับลูกคาเพื่อนําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตทอซีพีวีซีตอไป  มีกระบวนการผลิตทางเคมีโดยใชโพลิไวนิลคลอไรดเรซิ่น
และกาซคลอรีนเปนวัตถุดิบหลักในการผลิตผงซีพีวีซี มีกําลังการผลิต 65,791.25 ตัน/ป หรือ 180.25 ตัน/วัน โดยดําเนินการผลิต
ผงซีพีวีซี 365 วัน/ป ทั้งนี้ โรงงานต้ังอยูภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตาพุด) ตําบลหวยโปง อําเภอเมือง
ระยอง จังหวัดระยอง บนเนื้อท่ีประมาณ 16 ไร 1.5 ตารางวา โดยพื้นท่ีโรงงานมีอาณาเขตติดตอกับบริเวณโดยรอบ ดังน้ี  

ทิศเหนือ ติดตอกับ พื้นที่เกษตรกรรมภายนอกนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก (มาบตา
พุด) 

ทิศใต ติดตอกับ บริษัท จีซีเอ็ม พีทีเอ จํากัด 

ทิศตะวันออก ติดตอกับ บริษัทไพโร เอนเนอรยี่ จํากดั 

ทิศตะวันตก ติดตอกับ บริษัท พีทีที อาซาฮี เคมิคอล จํากัด และ บริษัท เอ็มซีแอลเอส เอเชีย จํากัด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด 

 

 

รูปแสดงท่ีต้ังโครงการและอาณาเขตติดตอพ้ืนที่โครงการ 

3 

รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร จํากัด 

 

รูปแสดงชุมชนโดยรอบที่ต้ังบริษัท รัศมี 5 กิโลเมตร 
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4 

รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด 

 

 
รูปแสดงการใชประโยชนพื้นที่ภายในโรงงาน 

5 

รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร จํากัด 

 

 โรงงานมีการใชประโยชนพ้ืนท่ีสํานักงานและสวนผลติ ประกอบดวย อาคารสํานักงาน/โรงอาหาร อาคารผลิต อาคารเก็บ
ของเสียและสารเคมี พ้ืนท่ีระบบสาธารณูปโภค เชน Cooling tower พื้นที่รับนํ้าประปา พ้ืนท่ี Control and Metering station 
พื้นที่บําบัดนํ้าเสยี พ้ืนท่ีถนน พื้นที่เก็บกากของเสีย พ้ืนท่ีรอการใชประโยชน และพื้นท่ีสีเขียวและแนวกันชน ซึ่งมีพ้ืนท่ีไมนอยกวา
รอยละ 5 ของพื้นทีโ่รงงาน โดยสรุปภาพรวมรายละเอียดของโรงงาน เอกสารแนบท่ี 1 

 

โดยการดําเนินการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยงในคร้ังนี้ มีคณะทํางานดังน้ี 

นางสาวณิชากร กุลวุฒิพงษศักดิ์ ผูชวยผูจัดการฝายความปลอดภัย หัวหนาคณะทํางาน 

    วุฒิการศึกษา 
นายเจตนัตว ธนารักษโชค ผูชวยผูจัดการฝายผลิต  คณะทํางาน 

    วุฒิการศึกษา 
นายปทม  หนูฤทธ์ิ  ผูจัดการฝายซอมบํารุง  คณะทํางาน 

    วุฒิการศึกษา 
นายพัสว ี  จิรประดิษฐกุล ผูจัดการฝาย Supply chain  คณะทํางาน 
    วุฒิการศึกษา 
นางวชิราพรรณ เกมกลาง  ผูชวยผูจัดการฝายควบคมุคุณภาพ คณะทํางาน 

    วุฒิการศึกษา 
นางปทิตตา ขงขันมณีเวช ผูจัดการอาวโุสฝายบคุคล  คณะทํางาน 

    วุฒิการศึกษา 
นางรมิดา  ขุนสะอาดศร ี ผูชวยผูจัดการฝายการเงิน  คณะทํางาน 

    วุฒิการศึกษา 
นายอติวัชร รังสิมันตุวงศ เจาหนาท่ีความปลอดภัยระดับวิชาชีพ คณะทํางานและผูประสานงาน 

    วุฒิการศึกษา 
รายละเอียดเอกสารวุฒิการศึกษาทีมประเมินความเสี่ยง เอกสารแนบท่ี 2 

 

หากพบวามีปญหาหรือขอสงสยัประการใดจากการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยงสามารถติดตอผูประสานงานไดที่ 
โทรศัพท 038-010-210 ตอ 114 หรือ 062-868-8462 
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2. รายละเอียดกระบวนการผลิต  
กระบวนการผลติของโรงงานเปนแบบ Batch ซึ่งสามารถแบงกระบวนการผลิตออกเปน 7 ข้ันตอน ประกอบดวย 

1) ขั้นตอนการเตรียมวตัถุดิบและสารเติมแตง 
2) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา (Reaction) 

3) ขั้นตอนการลาง (Washing) 

4) ขั้นตอนการแยกน้ํา (Dehydration) 

5) ขั้นตอนการเปาแหง (Drying) 

6) ขั้นตอนการแยกขนาด (Sifter) 

7) ขั้นตอนการบรรจุและจัดเก็บ (Packing and Storing) 

 

 

 

การดําเนินการ 

1) ขั้นตอนการเตรียมวตัถุดิบและสารเติมแตง 
วัตถุดิบและสารเติมแตงท่ีใชในกระบวนการผลิตบางชนิดเปนของแข็งหรือสารละลายท่ีมีความเขมขน จึงตองมีการ
เตรียมใหเปนสารละลายที่มีคณุสมบุติตามที่ตองการกอนจะนํามาใชในกระบวนการผลิต ดังนี้ 

Patcharin Saensoi
Rectangle
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1.1 ผงโพลไีวนิวคลอไรดเรซิ่น (PVC) สําหรับการเตรียมสารตั้งตนนั้น เริม่จากระบบควบคุมอัตโนมัตจิายผง
พีวีซี (PVC) จากไซโล (V52-P) เขาสู PVC Hopper (V31-1-P หรือ V31-2-P) เพื่อช่ังนํ้าหนักผงพีวีซ ี
(PVC) กอนท่ีจะมีการปลอยลงสูถงั Reslurry จากนั้นระบบควบคุมอัตโนมัติจะทําการจายนํ้าปราศจาก
แรธาตุเขาสูถัง Reslurry (V32-1-P หรือ V32-2-P) จนกระทั่งไดปรมิาณน้ําตามเกณฑที่กําหนด ทําให
มอเตอรของใบกวน (Agitator) ภายในถัง Reslurry (V32-P) เริ่มทํางานโดยอัตโนมัติ พรอมกับการ
ปลอยผงพีวีซี (PVC) ลงมาจาก PVC Hopper เขาสูถัง Reslurry อยางตอเนื่อง จนครบตามนํ้าหนักท่ี
กําหนดไว โดยใบกวนจะหมุนกวนเพื่อใหผงพีวีซี (PVC) ผสมเขากับนํ้าปราศแรธาตุ จนกลายสภาพเปน 
Slurry และจะหมุนกวนตอไปเรื่อยๆ จนกระทั่งครบตามระยะเวลาท่ีกําหนดประมาณ 45-55 นาที โดย
จะสังเกตจากการท่ีผงพีวีซี (PVC) จมตัวลงในน้ําจนหมด ก็จะพรอมสําหรับการสงเขาสูถัง Reactor 

สําหรับขั้นตอนตอไป 

1.2 โซเดียมไฮดรอกไซด (Sodium Hydroxide) มีความเขมขน 32% ทั้งนี้ โรงงานจะมีการใชสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซดที่มีความเขมขน 10% เพื่อใชกําจัดคลอรีนที่หอกําจัดคลอรีน ในการเตรียม
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดที่มคีวามเขมขน 10% จะเตรียมที่ถัง 10% NaOH Circulation Tank-

1 และ 2 (V24-1-A และ V24-2-A) โดยจะเร่ิมจากการเตมินํ้าใสที่ผานระบบกรองลงในถังจนไดปริมาณ
ตามที่กําหนด จากนั้นเติมสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดที่ความเขมขน 32% ตามเกณฑที่กําหนดไว
แลวทําการกวนผสม 

1.3  สารละลายไฮโดรเจนเปอรออกไซด 50% โดยนํ้าหนัก (50% wt. Hydrogen Peroxide) จะมีความ
เขมขน 50% โรงงานจะมีการใชสารละลายไฮโดรเจนเปอรออกไซดที่มีความเขมขน 0.4% เพื่อใชเปน
ตัวเรงในการเกดิปฏิกริิยา ในการเตรียมสารละลายไฮโดรเจนเปอรออกไซดที่มีความเขมขน 0.4% จะ
เตรียมที่ถัง V35-1-A แลวทําการเติมนํา้ปราศจากแรธาตุ และสารละลายไฮโดรเจนเปอรออกไซดทีม่ี
ความเขมขน 50 % ตามเกณฑที่กําหนดไว ซึ่งอัตราสวนระหวางสารละลายไฮโดรเจนเปอรออกไซดกับ
นํ้าปราศจากแรธาต ุเทากับ 0.03 ลูกบาศกเมตร : 3.75 ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ หากระดับปริมาณ
สารละลายไฮโดรเจนเปอรออกไซดของถัง V35-1-A มีคาตํา่กวาหรอืเทากับ 30% ปริมาตรของถัง จึง
จะมีการเตรียมสารละลายเพ่ิมเตมิ 

1.4  สารละลายโซเดียมโพลสีไตรีนซัลโฟเนต 22% โดยนํ้าหนัก (22% wt. Sodium Polystyrene 

Sulfonate) จะมีความเขมขน 22% ทั้งนี ้โรงงานจะมีการใชสารละลายโซเดียมโพลีสไตรีนซัลโฟเนตท่ี
มีความเขมขน 11% เพื่อใชเปนสารลดแรงตึงผิวในการเกดิปฏิกริยิา ในการเตรียมสารละลายโซเดยีม
โพลีสไตรีนซัลโฟเนตที่มคีวามเขมขน 11% จะเตรียมที่ถัง V36-1-A แลวทําการเติมนํ้าปราศจากแรธาต ุ
และสารละลายโซเดียมโพลีสไตรีนซัลโฟเนต ที่มีความเขมขน 22% ตามเกณฑที่กําหนดไว ซึง่
อัตราสวนระหวางสารละลายโซเดยีมโพลสีไตรีนซลัโฟเนตกับนํ้าปราศจากแรธาตุ เทากับ 0.20 

ลูกบาศกเมตร : 0.40 ลูกบาศกเมตร ตามลําดับ หากระดับปริมาณสารละลายโซเดียมโพลสีไตรีนซัลโฟ
เนตของถัง V36-1-A มีคาตํ่ากวาหรือเทากับ 20% ปริมาตรของถัง จึงจะมีการเตรียมสารละลาย
เพิ่มเตมิ 
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1.5  สารโซเดยีมซลัไฟท โดยนํ้าหนัก (Sodium Sulfite) โรงงานจะมีการใชสารละลายโซเดียมซัลไฟท ที่มี
ความเขมขน 12% โดยนํ้าหนกั เพื่อใชทําปฏิกิริยากับกาซคลอรีนท่ีตกคางอยูภายในถังปฏิกริิยา
หลังจากทําปฏิกริิยาเสร็จสิ้นแลว ในการเตรยีมสารละลายโซเดียมซลัไฟทที่มีความเขมขน 12% โดย
นํ้าหนัก จะเตรียมที่ถัง V37-1-A แลวทําการเติมนํ้าปราศจากแรธาตแุละสารโซเดยีมซลัไฟท ตามเกณฑ
ที่กําหนดไว ซึ่งอัตราสวนระหวางสารโซเดยีมซลัไฟทกับน้ําปราศจากแรธาตุ เทากับ 0.96 ลูกบากศ
เมตร: 8.00 ลูกบากศเมตร ตามลําดับ หากระดับปริมาณสารละลายไฮโดรเจนเปอรออกไซดของถัง 
V31-1-A มีคาตํ่ากวาหรือเทากับ 14% ปริมาตรของถัง จึงจะมีการเตรียมสารละลายเพิ่มเติม 

1.6 กาซคลอรีน (Chlorine Gas) เปนวัตถุดิบหลักในการผลิต เปนกาซอัดความดันมีสีเขยีวจนถึงสีเหลือง มี
กลิ่นฉุน คาความเปนกรด-ดาง ประมาณ 5.5 รับวัตถุดิบมาจากบรษิัท ไทยอาซาฮี เคมีภณัฑ (AGC) 

ขนสงทางทอ โดยจะถูกสงไปยังถังปฏิกิริยาเพื่อทําปฏิกิริยาโดนตรง ไมมีการกักเก็บภายในบริษัทฯ 

ลักษณะทางกายภาพและขอมูลที่เกี่ยวกับความปลอดภัยของสารเคมีที่เกี่ยวของ เอกสารแนบท่ี 3 

 

 2)    ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยา (Reaction) 

โรงงานจะนําสารโพลีไวนลิคลอไรดที่ถูกผสมกบันํ้าปราศจากแรธาตุ จนมีสถานะเปน Slurry จากถัง Reslurry (V32-
1-P ถึง V32-2-P) เขาสูถังปฏิกริิยา (Reactor Tank) ขนาด 25 ลูกบาศกเมตร จํานวนทั้งหมด 8 ถัง (V11-1-A ถึง 
V11-8-A) ซึ่งจะเขาที่ถังใดถังหนึ่ง หลังจากน้ันจะมีการเตมิสารละลายโซเดียมโพลีสไตรีนซัลโฟเนต ที่ความเขมขน 
11% โดยนํ้าหนัก (BQ Agent) เพื่อลดแรงตึงผิวของ Slurry หลงัจากน้ันทําการเติมกาซคลอรีน แลวทําการเพิ่ม
อุณหภูมิของถังปฏิกิรยิาโดยใหความรอนกับน้ําหลอเย็นท่ีอยูในชองวางภายใน Jacket รอบตัวถังปฏิกิริยาดวยไอน้ํา
แรงดันตํ่า ทีไ่ดจากไอน้ําแรงดันสงูที่ไดรับการปรับความดันใหตํ่าลงที่ Steam Metering จาก 4.5 MPa เปน 1.5 
MPa แลวจึงถูกสงไปตามทอสงลําเลียงไอนํ้า และจะถูกปรับความดนัใหตํ่าลงอีกจาก 1.5 MPa เปน 1.1 MPa กอนท่ี
ไอน้ําสวนหน่ึงถูกนําใชงานท่ี Fluidized Bed Dryer และไอน้ําอกีสวนหนึ่งจะถูกปรับความดันใหตํา่ลงอีกครั้งจาก 
1.1 MPa เปน 0.4 MPa ซึ่งไอนํ้าแรงดันตํ่าสวนน้ีจะถูกนําไปใชที่ถังปฏิกิริยา โดยโรงงานมีการควบคุมอณุหภูมิภายใน
ถังปฏิกิริยาในระหวางการเกิดปฏกิิริยาโดยตลอดไมใหเกิน 100±10 องศาเซลเซียส ซึ่งเปนอุณหภูมทิี่เหมาะสมใน
การทําปฏิกิรยิามากท่ีสุด โดยมีการควบคุมอณุหภูมิของนํ้าหลอเย็นที่อยูภายใน Jacket ที่บริเวณเปลอืกนอกของถัง
ปฏิกิริยา และมีการควบคุมปรมิาณกาซคลอรีนท่ีเขาไปทําปฏิกริิยา นอกจากน้ี โรงงานไดทําการติดต้ังหอกําจดั
คลอรีนเพื่อปองกันการเกิดการรั่วไหลออกสูบรรยากาศของคลอรีนหรืออากาศท่ีมีคลอรีนปนเปอน พรอมท้ังได
ควบคุมความดันและอณุหภูมิภายในถังปฏิกิริยาเพ่ือปองกันการเกิด Runaway Reaction 

 

 

 

3) ขั้นตอนการลาง (Washing) 
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 ใชนํ้าใสจากนิคมฯ มาผานระบบกรองเพื่อลางสารละลายกรดไฮโดรคลอริกออกจากผลิตภณัฑ CPVC Slurry 

โดยลางใน Washing Tower ขนาด 3.5 ลูกบาศกเมตร จํานวน 4 ใบ (C12-1-W ถึง C12-4-W) ซึ่งผลิตภณัฑ CPVC 

Slurry ที่มีการลางสารละลายกรดไฮโดรคลอริกเรียบรอยแลวจะถูกสงตอไปยังข้ันตอนการแยกน้ําดวยเครื่อง 
Decanter ทั้งนี้ นํ้าปนเปอนจากการลางสารละลายกรดไฮโดรคลอริกจะถูกแยกออก และสงไปยังถัง HCI Storage 

Tank (V14-N) จากนั้นจะแยกน้ําออกเปน 2 สวน สวนท่ี 1 จะสงไปยังถัง Neutralization Tank (V81-N) เพื่อเติม
สารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด ที่ความเขมขน 32% โดยนํ้าหนัก เพื่อปรับคา pH ใหมีสภาพเปนกลาง แสดงดัง
สมการที่ 1 ซึ่งน้ําเสยีที่มีการปรับคา pH เรียบรอยแลว จะถูกสงตอไปยังถังรวบรวม TDS Tank (V87-1-N, V87-2-

N) มีจํานวน 2 ถัง กอนสงตอไปยังถังรวบรวมน้ําเสยี Waste Water Inspection Tank (V89-N) และสงตอไปยังบอ
พักนํ้าท้ิงขนาด 13,000 ลูกบาศกเมตร ของนิคมดับบลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ)    

 สําหรับนํ้าเสยีจากขั้นตอนการลางสวนท่ี 2 จะสงไปยัง Waste HCI Storage Tank (V83-N) เพื่อนําไปปรับ
สภาพสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดจากหอกําจดัคลอรีนที่ถัง Neutralization Tank (V26-N) จากนั้นนํ้าเสียที่ถูก
ปรับสภาพแลวจะรวบรวมไปยังถัง TDS Tank (V87-1-N, V87-2-N) กอนสงตอไปยังถังรวบรวมน้ําเสีย Waste 

Water Inspection Tank (V89-N) และสงตอไปยังบอพักนํ้าท้ิงขนาด 13,000 ลูกบาศกเมตร ของนิคมดับบลิวเอช
เอ ตะวันออก (มาบตาพุด)  

C8H7NaO3S (l) + HCl (l) + Na2SO4 (l) + H2O (l) + 2NaOH (l)          C8H7NaO3S (l) + Na2SO4 (l)                   

                                      + 2H2O (l) + 2NaCl (s)  สมการที่ 1  

 

4) ขั้นตอนการแยกน้ํา (Dehydration) 

จะไดผลิตภณัฑผง CPVC ที่มีนํ้าอยู ดังน้ันจะถูกนํามาแยกนํา้ออกจากผลติภณัฑดวยเครื่อง Decanter จํานวน 4 ชุด 
(S11-1-D ถึง S11-4-D) โดยผลิตภัณฑผง CPVC ที่ผานการแยกนํ้าจากเครื่อง Decanter แลวจะยังคงมีความชื้นสูง 
และจะถูกสงตอไปยังข้ันตอนการเปาแหง สวนน้ําเสียทีผ่านการแยกนํ้าจะถูกรวบรวมสูบอ Waste Water Pit (V96-
N) หลังจากน้ันจะไดรับการแยกผงผลิตภัณฑ CPVC ที่อาจปะปนอยูในนํ้าดวยระบบ Wet Cyclone ซึ่งผงผลติภณัฑ 
CPVC ที่แยกออกมาน้ีจะเรียกวา Scrap Resin ซึ่งจะถูกสงขายตอไป ในสวนของน้ําเสียที่ออกมาจากระบบ Wet 

Cyclone จะถูกสงกลับไปยังบอ Waste Water Pit (V96-N) สวนที่ 2 เพื่อนําเขาสูถัง HCI Storage Tank (V14-N) 

ตอไป 

 

5) ขั้นตอนการเปาแหง (Drying) 

ผลิตภณัฑผง CPVC ที่มีความช้ืนอยูจะถูกนํามาทําใหแหงโดยใชลมรอนเปาในเครื่อง Fluidized Bed Dryer จํานวน 
2 ชุด (DR15-1D หรือ DR15-2-D) เพื่อลดความช้ืนใหไดตามเกณฑที่กําหนด (ลมรอนท่ีใชในเครื่อง Dryer นั้นไดจาก
การแลกเปลี่ยนความรอนระหวางอากาศในบรรยากาศท่ีถูกดูดผานแผงแลกเปลี่ยนความรอนซึ่งมไีอน้ําเปน
แหลงกําเนิดความรอนภายในโดยใชไอน้ําแรงดันสูง เริ่มจากการรับผง CPVC ที่ยังมีความชื้นสูงเขาสู Fluidized Bed 
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Dryer จากเครื่อง Decanter ในขณะท่ีลมรอนเปาออกมาจาก Nozzle จํานวนมากจากสวนลางของ Fluidized Bed 

Dryer ซึ่งจะรักษาอุณหภูมภิายในไวท่ีประมาณ 60-65 องศาเซลเซยีส ซึ่งผง CPVC ที่แหงตัวลงจากลมรอนจะมีการ
เคลื่อนที่อยูภายใน Fluidized Bed Dryer โดยตลอด เมื่อปริมาณของผง CPVC มีการสะสมมากข้ึน ทําใหความดัน
ภายในเพ่ิมขึ้นเรื่อยๆ จนกระทั่งถึงคาที่กําหนดไวซึ่งเทากับ 1.4-1.5 kPa ระบบควบคุมการผลิตจะสั่งการใหมีการเปด 
Cone Valve เพื่อปลอยผง CPVC ที่แหงออกจาก Fluidized Bed Dryer และเขาสูขั้นตอนการแยกขนาด อยางไรก็
ตาม ผลติภณัฑผง CPVC ที่แหงเกินไปจะมีการฟุงกระจายอยูภายใน Fluidized Bed Dryer ซึ่งมีโอกาสท่ีบางสวนจะ
ลอยปะปนมากับลมรอนท่ีปลอยออกมา จึงมีการตดิตั้งอุปกรณดักจับฝุนผลิตภัณฑผง CPVC เหลานี้ดวย Wet 

Scrubber จํานวน 2 เครื่อง (S18-1-D หรือ S18-2-D) สําหรับนํา้เสียที่เกดิจากการดักฝุนละอองจากระบบ Wet 

Scrubber จะถูกสงไปยังบอ Waste Water Pit (V96-N) แลวนําไปเขาผานระบบ Wet Cyclone เพื่อแยกผลติภณัฑ
ผง CPVC ที่ปะปนออกมากับนํ้าเสีย โดยผง CPVC สวนน้ีจะเรยีกวา Scrap resin หลังจากน้ันนํ้าเสยีที่ออกมาจาก
ระบบ Wet Cyclone จะถูกสงกลบัไปยังบอ Waste Water Pit (V96-N) สวนท่ี 2 แลวจึงถูกสงไปยังถัง HCl Storage 

Tank (V14-N) เพื่อไปสูระบบบําบัดตอไป 

 

6) ขั้นตอนการแยกขนาด (Sifter) 

ผลิตภัณฑผง CPVC ที่แหงจะถูกสงมาแยกขนาดดวยเครื่อง Vibration Sifter จํานวน 4 เครื่อง (S17-1-D, S17-2-D, 

S17-3-D และ S17-4-D) เพื่อทําการคัดแยกขนาดใหเปนไปตามเกณฑที่กําหนด กอนจะถูกสงไปเก็บยงัไซโล จํานวน 
4 ถัง (S19-1-D, S19-2-D, S19-3-D และ S19-4-D) โดยขั้นตอนนี้จะดําเนินในสภาวะอุณหภูมิหองและความดัน
บรรยากาศ 

 

7) ขั้นตอนการบรรจุและจัดเก็บ (Packing and Storing) 

ผลิตภัณฑผง CPVC ที่บรรจุอยูในไซโล จํานวน 4 ถัง (S19-1-D, S19-2-D, S19-3-D และ S19-4-D) จะถูกถายบรรจุ
ลงถุง Jumbo Bag และจัดเก็บในอาคารเก็บผลิตภัณฑ (Product Warehouse) หรือจะถายลงรถบรรทุก 
Container เพื่อสงขายใหลูกคาตอไป 

 

สรุปรายละเอียดชนิด ปริมาณการใช แหลงที่มาและวิธีการขนสงวัตถุดิบ สารเคมี และผลติภณัฑของโรงงาน เอกสาร
แนบที่ 4 

 

 

 

 ผลิตภัณฑและผลพลอยได 



12 

รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด 

 

1) ผงซีพีวีซี (Chlorinated Polyvinyl Chloride Resin)  

ลักษณะเปนผงสีขาว ไมมีกลิ่น นําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตทอซีพีวีซี  ซึ่งผลิตภัณฑที่ผลิตไดถูกบรรจุในไซโล 
จํานวน 4 ถัง มีความจุ 123 ลูกบาศกเมตร ซึ่งมีการจําหนายในประเทศและตางประเทศ  จะขนสงดวย รถ Lorry 

Truck และรถบรรทุกขนาด 18 ลอ 

2) ผงซีพีวีซีที่ไมไดขนาดตามเกณฑมาตรฐาน (Scrap Resin)  

ลักษณะเปนผงสีขาว ไมมีกลิ่น นําไปใชเปนวัตถุดิบในการผลิตพลาสติก ซึ่งผลิตภัณฑที่ผลิตไดถูกบรรจุใน Jumbo 

Bag แลวนําไปจัดเก็บบริเวณลานจัดเก็บของเสีย ซึ่งมีการจําหนายในประเทศ 

 

3. ระบบขนสงและการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี/ตัวเรงปฏิกิริยา ผลิตภัณฑ และมาตรการดานความ
ปลอดภัยในการดําเนินงาน 

 การขนสงวัตถุดิบและสารเคมีที่นํามาใชในโรงงาน มีแหลงที่มาจากในประเทศและตางประเทศซ่ึงโดยสวนใหญเปนการ
ขนสงทางรถบรรทุก แตจะมีสารเคมีบางชนิดที่ทําการขนสงทางทอ รายละเอียดระบบทอขนสงวัตถุดิบและสารเคมี 
เอกสารแนบท่ี 5 

 
3.1 การขนสงทางทอ 

การขนสงสารเคมีที่ใชในกระบวนการผลิตบางตัวจะเปนการขนสงจากโรงงานขางเคียงมายังโรงงาน คือกาซคลอรีน 
และสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 32% โดยนํ้าหนัก ผานทางทอระบบขนสงจากบริษัท ไทยอาซาฮี เคมีภัณฑ 
จํากัด (AGC) สําหรับคาการออกแบบ Safety factor ของความหนาทอ โรงงานไดทําการอางอิงจาก The 

American Society of Mechanical Engineering (ASME) B31.3 มีตัวอยางการคํานวณดังนี้ สําหรับรายละเอียด
คาการออกแบบแตละเสนทอ 

     tm  =  t+c 

=  2( + ) 

 เมื่อ  tm  คือ  ความหนาขั้นตํ่าของทอ (มิลลิเมตร) 

 P  คือ  ความดันภายในทอ (บาร) 

 D  คือ  เสนผานศูนยกลางภายนอกของทอ (มิลลิเมตร) 

 S  คือ  คาความเคนท่ียอมใหวัสดุรับได (บาร) 

 E  คือ  ตัวประกอบคุณภาพการเช่ือมของทอ 
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 Y  คือ  ตัวประกอบอุณหภูมิ t < D/6 

 W  คือ  คาคงที่ของรอยเชื่อมที่ลดลงตามอุณหภูมิ ซึ่งมีคาเทากับ 1 ที่อุณหภูมิทดสอบ แตเมื่อ
อุณหภูมิมากกวาอุณหภูมิของวัสดุที่ทดสอบคาจะเปลี่ยนไปมากกวา 1 

 c   คือ  ระยะเผื่อสําหรับความผิดพลาดในการผลิต การทําเกลียว การเซาะรอง และ การกัดกรอน 
(มิลลิเมตร) โดยปกติจะใชคาที่ 0.5 มิลลิเมตร 

โดยมีตัวอยางรายการคํานวณความหนาของทอภายในโครงการมีดังนี้  

ทอขนสงกาซคลอรีน จาก Metering station จนถึงระบบทอจายคลอรีน ขนาด 4 น้ิว ใชวัสดุ Carbon Steel, ทอ
ขนาด 8 นิ้ว, Standard ASME B36.10M, Mat' CS, A53 GR.B, SMLS, SCH40 

คาออกแบบ 

D เสนผานศูนยกลางภายนอกของทอ   =  219.1 มิลลิเมตร 

P ความดันภายในทอ     =  20 บาร 

Temperature     =  -10°C to 400°C 

   E  คือ ตัวประกอบคุณภาพการเชื่อมของทอ เปนแบบ SMLS, GR.B, Carbon steel  คา
เทากับ 1.00 จากตาราง A-1 Carbon steel, ASME B31.1-2018, Spec No. 

A53, GR.B 

   Y  คือ  ตัวประกอบอุณหภูมิ t< D/6 โดยคาเทากับ 0.4 จากตาราง 104.1.2-1 Values of 

y 

   S  คือ   คาความเคนที่ยอมใหวัสดุรับได (บาร) ที่อุณหภูมิออกแบบ 400°C  สําหรับ Spec 

No. A53, GR.B จากตาราง A-1 Carbon steel (Cont'd) ASME B31.1-2018 มี
คาเทา 10.8 ksi (1 ksi เทากับ 68.9476 บาร) ดังนั้นมีคาเทากับ 744.63408 บาร  

W  เทากับ 1 

   c  คือ ระยะเผื่อสําหรับความผิดพลาดในการผลิต การทําเกลียว การเซาะรอง และการกัด
กรอน (มิลลิเมตร) โดยปกติจะใชคาที่ 2.0 มิลลิเมตร 

 

    t  =      

  

20x219.1 

2((744.63408x1.00x1)+(20x0.4)) 
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                    =  2.93 

 tm = 2.93+2.0  =  4.93 

 ไดเผื ่อคา Safety Factor ความหนา 25% ดังนั ้นความหนาจากการคํานวณ เทากับ 6.16 มิลลิเมตร จาก 
Specification ทอของโครงการ ทอขนาด 8" Mat' CS, A53 GR.B, SMLS, SCH40 , ASME B36.10M ความหนาของ
ทอ คือ 8.18 มิลลิเมตร  

สําหรับความหนาทอของโครงการ 8.18 มิลลิเมตร > ความหนาจากรายการคํานวณ 6.16 มิลลิเมตร 

 

รูปแสดงแนวทอการขนสงสารเคมีจากบริษัท ไทยอาซาฮี เคมีภัณฑ จํากัด (AGC) มายังโรงงาน 
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รูปแสดงแนวทอการขนสงกาซคลอรีนเขามาในโรงงาน 

 

3.1.1 มาตรการดานการออกแบบทอขนสงสารเคมี  

ก) การออกแบบและทดสอบทอขนสง 

- โครงการใชการออกแบบระบบทอขนสงตามมาตรฐาน ANSI (American National Standard 

Institute) ซึ่งท่ียอมรับไดโดยท่ัวไป   

- วัสดุทอที่ใชทํา Carbon Steel  

- ทอที่ใชจะเปนทอท่ีไรตะเข็บ (SLMS : Seamless Pipe) 

- มีการทดสอบความดัน (Hydrostatic Test) ที่ความดัน 10 บาร กอนดําเนินการจริง หากพบ
การรั่วไหล โครงการตองทําการแกไขและทดสอบซํ้าอีกครั้ง จนไมพบการรั่วไหล (เมื่อเพิ่มกําลัง
การผลิต ไมมีการปรับเปลี่ยนและเพิ่มเติมทอสงสารเคมี) 

- ทอคลอรีนมีการตรวจสอบความหนาของทอปละ 1ครั้ง  
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ข) การวางเสนทอ  

- เสนทอจะวางอยูเหนือพ้ืนดินท้ังหมดโดยจะวางอยูบน Pipe Rack และ Pipe Support และจัด
วางใหทออยูในลักษณะที่ปลอดภัยตอการเกิดความเสียหาย 

- Pipe Rack จะมีการออกแบบใหรองรับ Load ของทอ  

- Pipe Rack และ Pipe Support จะตองมีการทาสีรองพื้นกันสนิมทั้งหมด 

- Pipe Rack ออกแบบใหเขาถึงไดงายตอการบํารุงรักษาและการตรวจสอบ 

-  มีการจัดวางทอขนสงสารเคมีในพื้นที่เฉพาะท่ีมีความเหมาะสมหางจากโอกาสเกิดความเสียหาย
จากแรงกระแทก โดยมีระยะหางสิ่งที่มีโอกาสเกิดอันตรายตอทอ เชน หางจากถนน 2.5 เมตร 
และระยะความสูงจากพ้ืนดิน ถึงแนวทอขนสงสารเคมี 5.5 เมตร 

- ออกแบบโครงสรางที่สามารถรองรับผลกระทบจากการขยายตัวหรือหดตัว อันเนื่องจากการ
เปลี่ยนแปลงอุณหภูมิหรือน้ําหนักท่ีเกิดจากตัวทอ 

ค)  ระบบการตัดแยกระบบ 

- มีระบบตัดแยกอัตโนมัติ (Interlock) ที่ตนทางหากทอขนสงสารเคมีภายในโครงการมีการ่ัวไหล 
สามารถสั่งปดวาลวจากจุดรับสารเคมีเขาโครงการ และทําการดูดสารเคมีที่รั ่วไหลและที่อยู
ภายในทอสงไปกําจัดยังหอกําจัดไดทันที สําหรับทอขนสงสารเคมีภายนอกโครงการทาง
บริษัทผูผลิตสารเคมีสามารถดูดสารเคมีในทอกลับไปยังบริษัทไดเชนกัน 

- มีระบบที่สามารถสั่งการจากหองควบคุม ซึ่งจะทําการสั่งปดวาลวควบคุม เพื่อตัดแยกระบบออก
ในกรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉิน หรือมีการรั่วไหลของสารเคมีภายในทอ  

- มีการติดตั้งวาลวควบคุมอัตโนมัติ (Control  Valve) 

• การแจงเตือนระดับที่ 1 กําหนดไวที่ 20% ของคา TLV-TWA คือ 0.1 ppm 

• การแจงเตือนระดับที่ 2 กําหนดไวท่ี 40% ของคา TLV-TWA คือ 0.2 ppm  

- ติดต้ัง Check Valve ที่ปลายทางรับสารเพื่อไมใหมีการไหลยอนกลับ 

- มี Manual Valve ที่ติดต้ังไว ซึ่งจะสามารถตัดแยกระบบในกรณีฉุกเฉินไดทนัที 

3.1.2 มาตรการควบคุมเฝาระวัง   
- มีเคร่ืองตรวจจบักาซคลอรีน (Chlorine Gas Detectors) ติดตั้งอยูบริเวณ Reactor House

บริเวณหอกําจัดคลอรีน 
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- กํากับดูแลและบํารุงรักษาเชิงปองกันของระบบทอขนสง ไดกําหนดใหมีแผนในการบํารุงรักษา
เชิงปองกัน (Preventive Maintenance) โดยการตรวจสอบการร่ัวไหลของแนวทอดวยสายตา 
(Visual Inspection) เดือนละ 1 ครั้ง  

- จัดใหมีแผนซอมบํารุงสําหรับการปรับปรุงสถานท่ีทํางานและเคร่ืองมือ/เครื่องจักรตางๆ ใหอยู
ในสภาพท่ีปลอดภัย 

- มี Flow Meter ซึ่งสามารถตรวจจับในกรณีที่สารเคมีเกิดการรั่วไหลจากทอ  
ซึ่งสามารถดูความผิดปกติของอัตราการไหลไดจากหองควบคุม 

- สุมวัดความหนาของเสนทอ (Random Thickness Measurement) 1 ป  

- สุมตรวจสอบสารเคลือบผิวของเสนทอทุก 1 ป 

- สุมตรวจสอบการรั่วไหล ทุก 6 เดือน 

3.1.3 แผนปฏิบัติการในภาวะฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหลทางทอขนสง  

กรณีการร่ัวไหลที่สามารถควบคุมและดําเนินการผลิตตอได 

- มีการแจงเตือนของ Chlorine detector ที่ Chlorine detector panel ในหองควบคุม 

- หากผูพบเห็นไดกลิ่น Chlorine แตไมมีสัญญาณการแจงเตือนใหทําการแจงสถานการณของ
คลอรีนรั่วไหลกับหัวหนางานทันที 

- หัวหนางานฝายผลิตและ/หรอืผูจัดการฝายผลิต รวมกันพิจารณาระดับการรัว่ไหลของคลอรีนวา
มีความรุนแรงจนตองหยุดการดําเนินการผลิตโดยทันที หรือสามารถเขาไปจัดการระงับการ
รั่วไหลของคลอรีน โดยผูปฏิบัติการตอบโตภาวะฉุกเฉินดําเนินการตามมาตรฐานการหยุดระบบ
การผลิตฉุกเฉิน 

- กําหนดใหผูที่เกี่ยวของกับการปฏิบัติงานที่ผานฝกอบรมตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกรณี
สารเคมีรั่วไหลสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายเขาประเมินสถานการณ 

- ตรวจสอบพื ้นที ่เกิดเหตุ หาจุดรั ่วไหล และดูดระบายกาซคลอรีนที ่ร ั ่วไหลผาน Mobile 

scrubber เพื่อกําจัดคลอรีนที่รั่วไหล หรือดูดกาซคลอรีนที่รั่วไหลดังกลาวผานสาย Hose และ
สงไปกําจัดที่หอกําจัด 

- ระงับการรั่วไหลช่ัวคราวตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน, มาตรฐานเคร่ืองจักร เอกสารแนบท่ี 6 
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กรณีการร่ัวไหลที่ไมสามารถควบคุมได จําเปนตองหยุดการผลิตโดยทันที 

- กําหนดใหผูที่เกี่ยวของกับการปฏิบัติงานที่ผานฝกอบรมตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกรณี
สารเคมีรั่วไหลสวมใสอุปกรณปองกันอันตราย และชุด SCBA เขาประเมินสถานการณ 

- ติดตอบริษัทผูผลิตสารเคมีเพื่อหยุดจายกาซคลอรีน 

- ปดวาลวคลอรีนหลักที่บริเวณ Chlorine gas station และตรวจสอบเพื่อยืนยันการปดวาลว
อยางสมบูรณที่ DCS หองควบคุม 

- แจงบริษัทผูผลิตทําการดูดกลับกาซคลอรีนท่ีคงเหลือภายในทอ 

- หยุดการทํางานของถังปฏิกิริยาทั้งหมดในทุกกระบวนการตามมาตรฐานการหยุดระบบการผลิต
ฉุกเฉิน 

- ระบบทําการปดวาลวจายกาซคลอรีน สําหรับกาซคลอรีนท่ีอยูในถังปฏิกิริยาฝายผลิตจะทําการ
ลดความดันภายในถังปฏิกิริยาใหมคีาเทากับ 0 MPa และทําการตรวจสอบสถานะผานทาง DCS 

หองควบคุม และกําจัดของเสียจากกรณีฉุกเฉินตามขั้นตอนการจัดการของเสียจากกระบวนการ
ผลิต 

- ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินของบริษัท เอกสารแนบท่ี 7 

 

 3.2 ระบบการขนสงทางรถ 

การขนสงวัตถุดิบ สารเคม ีและผลติภัณฑเปนการขนสงทางบกเปนหลัก โดยใชรถบรรทุกและรถขนสงสารเคมีขนาด 

ตางๆ กรณีการขนสงทางเรือจะใชสําหรับขนสงวัตถุดิบจากตางประเทศเทาน้ัน 

3.2.1 มาตรการดานความปลอดภัยในการขนสงทางรถ 

 มาตรการดานความปลอดภัยทางวิศวกรรม 
- โรงงานไดกําหนดใหมีการคัดเลือกคัดเลือกผูขนสงที่มีการติดตั้งระบบ Global Positioning 

System (GPS) และระบบควบคุมความเร็วรถ 

- ควบคุมใหบริษัทผูรับจางขนสงจดัเตรียมเอกสารกํากับการขนสงและขอมลูความปลอดภยัของ
สารเคมี (SDS) พรอมทั้งติดสัญลักษณแสดงระดับความเปนอันตรายของสารเคมี หมายเลข
โทรศัพทของโรงงาน และบริษัทผูขนสงบนตัวรถท่ีบรรทุกสารเคม/ีผลิตภณัฑ เพื่อเปนชอง
ทางการแจงเรื่องรองเรียนมายังโรงงาน 
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ตัวอยางรถขนสงท่ีติดสัญลักษณความเปนอันตราย  
 

การกํากับดูแล/บํารุงรักษาเชิงปองกัน 

- กําหนดใหผูขับรถขนสงวัตถุดิบ และผลิตภัณฑตองไดรับใบอนุญาตเปนผูขับรถ ชนิดที่ 4 ซึ่ง
เกณฑการพิจารณาความเปนอันตรายใหเปนไปตามขอกําหนดการขนสงสินคาอันตรายทาง
ถนนของประเทศไทย 

- อบรมพนักงานขับรถใหมีความรูเกี่ยวกับสารที่บรรทุก และกําชับพนักงานขับรถใหมีความ
ระมัดระวังเปนพิเศษ 

การปองกัน และแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม 

- หลีกเลี่ยงการขนสงในชวงเวลาเรงดวน โดยในชวงเชา คือ เวลา 06.00-08.00 น. และชวงเย็น 
คือ เวลา 17.00-19.00 น. รวมถึงชวงเวลาอื่น ๆ ที่โครงการพบวากอใหเกิดผลกระทบดาน
การจราจรตอชุมชน 

- กําหนดระเบียบปฏิบัติสําหรับรถรับ-สงพนักงาน เพื่อลดผลกระทบตอประชาชนใหนอยที่สุด 
เชน การกําหนด เวลาวิ่งรถในชวงการจราจรหนาแนน กําหนดขอหามการติดเครื่องรอ เปนตน 

- หลีกเลี่ยงเสนทางที่มีสภาพการจราจรหนาแนน รวมถึงเสนทางอื่น ๆ ที่โรงงานพบวากอใหเกิด
ผลกระทบดานการจราจรตอชุมชน 
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- ควบค ุมน ํ ้ าหน ักในการบรรท ุกไม  ให  เก ินความสามารถส ูงส ุดในการบรรท ุก  และ 
ไมเกินท่ีกฎหมายกําหนด เพื่อปองกันความเสียหายของผิวการจราจร 

- ควบคุมความเร็วรถบรรทุกสินคา และวัตถุดิบที ่เขามาภายในพื ้นที ่โครงการไมเกิน 30 
กิโลเมตร/ช่ัวโมง และบนทางหลวงไมเกินตามกฎหมายกําหนด 

- พิจารณาใหรถบรรทุกที่จะขนสงสารเคมีหลีกเลี่ยงเสนทางขนสงที่ตองผานชุมชนและตองติดตั้ง
อุปกรณบันทึกขอมูลการเดินทาง ทั้งนี้เพื่อประโยชนในดานการติดตามตรวจสอบการเดินทาง
ของรถบรรทุกคันดังกลาว 

แผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน  

- กําหนดใหมีการจัดทําคูมือการปฏิบัติงานในการขนสงและขนถาย และจัดการกรณีเกิดสารเคมี
รั่วไหล และฝกอบรมพนักงานขับรถขนสง อยางนอยปละ 1 ครั้ง พรอมมาตรการตรวจสอบ
ดานความปลอดภัยในแตละขั้นตอน และแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน  
 

 3.3  ระบบการจัดเก็บ  

โรงงานไดจาํแนกการจัดเก็บ และการจัดการสารเคมี คือ จัดเก็บวัตถุดิบ และผลติภณัฑดวยไซโล จัดเก็บสารเคมีที่
ลานถังกักเก็บสารเคมี (Tank Yard) และการจดัเก็บสารเคมี และผลิตภณัฑโดยบรรจุถังพลาสติก หรอืถุงพลาสติก
ในพื้นที่อาคารเก็บสารเคมี โดยทีป่จจุบันทางโรงงานมีการบริหารและจัดการดังนี ้

3.3.1 การเก็บวัตถุดิบ และผลิตภัณฑที่ไซโล 

โพลีไวนิลคลอไรดเรซ่ิน (Polyvinyl Chloride resin)  

บรรจุในไซโล (Silo) ขนาด 170 ลูกบาศกเมตร จํานวน 4 ถัง โดยมีความจุออกแบบสูงสุด 94 ตัน (170 

ลูกบาศกเมตร) และมีความจุในการใชงานสูงสุดที่ 86 ตัน (156 ลูกบาศกเมตร) ที่อุณหภูมิและความดัน
บรรยากาศปกติ โรงงานร ับโพลีไวนิลคลอไรดเรซิ ่น (Polyvinyl Chloride resin) จากผู ผล ิตทั ้ง
ภายในประเทศและตางประเทศ โดยการขนสงทางรถบรรทุกเขาสูพื้นที่โ รงงาน แตจะมีความแตกตาง
สําหรับวิธีการถายเทโพลีไวนิลคลอไรดเรซิ่น (Polyvinyl Chloride resin) จากรถบรรทุกเขาสูไซโล ซึ่งโพ
ลีไวนิลคลอไรดเรซิ่น (Polyvinyl Chloride resin) จากผูผลิตภายในประเทศจะไดรับการถายเขาสูไซโล 
โดยระบบทอสงเชื่อมตอกับแท็งคบรรจุบนรถบรรทุก สวนโพลีไวนิลคลอไรดเรซิ่น (Polyvinyl Chloride 

resin) จากผูผลิตในตางประเทศจะถูกบรรจุ ในถุงบรรจุขนาด 600 , 700, และ 1,200 กิโลกรัม แลวจึง
ปลอยจากถุงผานเขาสูถัง Hopper เพื่อสงตอไปยังไซโล รายละเอียดการถายไปยังไซโล มีดังตอไปนี้ 

ผลิตภัณฑซีพีวีซี (Chlorinated Polyvinyl Chloride Resin; CPVC) 
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บรรจุในไซโล (Silo) ขนาด 123 ลูกบาศกเมตร จํานวน 4 ถัง (V19-1 ถึง 4-D) โดยมีความจุออกแบบสูงสดุ
ที่ 67 ตัน (123 ลูกบาศกเมตร) และมีความจุในการใชเปน 60 ตัน (110 ลูกบาศกเมตร) สําหรับการสง
ผลิตภัณฑซีพีวีซี เปนการสงผานระบบทางทอดวยแรงดันลม ซึ่งผลิตภัณฑซีพีวีซีที่ไดรับการเปาแหง และ
ผานการคัดแยกขนาดดวย Sifter เรียบรอยแลว จะถูกรวบรวมเขาสูถัง Hopper เมื่อปริมาณซีพีวีซีภายใน
ถัง Hopper มีปริมาณเทากับคาท่ีกําหนดไว ทําใหระบบควบคุมการสงแบบอัตโนมัติ เปดวาลวดานลางถัง 
Hopper แลวใชแรงดันลมเคลื่อนยายซีพีวีซีไปตามแนวทอเพื่อไปยังไซโลเก็บผลิตภัณฑ  

    ขอปฏิบัติดานความปลอดภัยการจัดเก็บวัตถุดิบ และผลิตภัณฑบริเวณไซโล 

(ก) ดูแลรักษาความสะอาด ความเปนระเบียบเรียบรอยในบริเวณพื้นท่ี 

(ข) จัดใหมีปายเตือนใหสวมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่เหมาะสม เมื่อเขาปฏิบัติงาน
ในพื้นที่เก็บวัตถุดิบ และผลิตภัณฑ 

(ค) เมื่อมีการหกหลนของวัตถุดิบ และผลิตภัณฑตองทําความสะอาดทันที เพื่อปองกันการ
ปนเปอนมิใหกระจายออกไปยังพ้ืนท่ีสวนอ่ืน 

(ง) มีการตรวจลักษณะและสารเคลือบผิวภายในของไซโล โดยมีการกําหนดเปนแผนการ
ตรวจสอบ 

(จ) จัดใหมีคูมือการปฏิบัติงานในบริเวณพื้นที่ซึ่งประกอบดวยขอมูลความปลอดภัยของวัตถุดิบ 
และผลิตภัณฑ การปฏิบัติเมื ่อเกิดเหตุเพลิงไหมหรือสารเคมีรั่วไหล การปฐมพยาบาล
เบื้องตน และการกําจัดของเสียที่เกิดจากสารเคมี เปนตน 

(ฉ) กําหนดใหพนักงาน มีการสวมอุปกรณปองกันความปลอดภัย (PPE) เชน หมวก แวนตา 
หนากากปองกันฝุน ถุงมือ และรองเทาเซฟตี้ ตลอดระยะเวลาปฏิบัติงาน 

3.3.2 ลานถังกักเก็บสารเคมี 

โดยปริมาตรของคันกั้น (Dike) ของโครงการที่ออกแบบใหสอดคลองตามประกาศกฎกระทรวงฉบับที่ 2 
(พ.ศ. 2535) ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 “ภาชนะบรรจุวัตถุอันตราย เชน วัตถุ
ไวไฟ วัตถุระเบิด วัตถุเคมี หรือของเหลวอื่นใดที่อาจทําใหเกิดอันตรายแกบุคคล  สัตว พืช ทรัพย หรือ
สิ่งแวดลอมที่มีขนาดของภาชนะบรรจุตั้งแต 25,000 ลิตรขึ้นไป ตองมั่นคงแข็งแรงเปนไปตามมาตรฐานท่ี
ยอมรับโดยมีคํารับรองของผูประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุมหรือบุคคลอื่นที่รัฐมนตรีกําหนดโดยประกาศ
ในราชกิจจานุเบกษา และตองสรางเขื่อน หรือกําแพงคอนกรีตโดยรอบใหมีขนาดที่สามารถจะกักเก็บ
ปริมาณของวัตถุดังกลาวไดทั้งหมด เวนแตกรณีที่มีภาชนะบรรจุมากกวาหน่ึงถังใหสรางเข่ือนท่ีสามารถเก็บ
กักวัตถุอันตรายนั้นเทากับปริมาตรของถังเก็บขนาดใหญที่สุดเพื่อปองกันการแพรกระจายของวัตถุที่บรรจุ
ได อยางมีประสิทธิภาพในกรณีเมื่อเกิดวิบัติแกภาชนะ” 
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 สําหรับลานถังกักเก็บสารเคมี (Tank Yard) ประกอบดวยถังสารเคมีตางๆ จํานวน 23 ถัง โดยแบงพื้นที่
ลานถังออกเปน 2 สวน คือ Dike 1 และ Dike 2 เอกสารแนบท่ี 8 

มาตรการดานความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีบริเวณลานถังกักเก็บ 

- จัดทําคันกั้น (Dike) คอนกรีตลอมรอบถังเก็บสารเคมีบริเวณลานถังที่สามารถเก็บกักสารเคมี
เทากับปริมาตรของถังเก็บขนาดใหญที่สุด  

- ติดต้ังระบบปองกันไอสารเคมี (Filter) บริเวณลานถัง ในขณะทําการสูบถาย  

- จัดใหมีระบบดับเพลิงโดยรอบบริเวณถังเก็บ ไดแก ถังดับเพลิง หัวจายนํ้าดับเพลิง หัวฉีดนํ้า
ดับเพลิง และตูเก็บสายฉีดนํ้าดับเพลิง ซึ่งมีการตรวจความพรอมในการใชงานเปนประจําทุก
เดือน 

- จัดใหมีการซอมบํารุงปมสูบสารเคมี และหนาแปลนของทอขนสงสารเคมีตามระยะเวลาที่กําหนด 
ณ บริเวณลานถัง เพื่อปองกันการหมดอายุของซีล (Seal) 

- ตรวจความหนาของถังและแนวรอยเช่ือมทุกๆ 3-5 ป 

- ตรวจสอบรอยรั่วซึมของถังกักเกบ็สารเคมีทุกวัน 

- ติดฉลาก ปายสัญลักษณบริเวณถังกักเก็บตาม NFPA 704 

3.3.3 การเก็บสารเคมี บริเวณอาคารเก็บสารเคมี  

พื้นที่จัดเก็บสารเคมีจะมีหลังคาปกคลุม และทําการแยกสารเคมีเปนสัดสวนเพื่อสะดวกตอการใชงาน 
ประกอบดวยสารเคมี 2 ชนิด คือสารละลายโซเดียมโพลีสไตรีนซัลโฟเนต 22% โดยนํ้าหนัก บรรจุอยูในถัง
แกลลอนพลาสติกขนาด 20 กิโลกรัม และโซเดียมซัลไฟท บรรจุอยูในถุงกระสอบ 500 กิโลกรัม ในสวนของ
การระบายอากาศภายในอาคารเก็บสารเคมี อากาศจะถายเทผานประตูขนาดความกวาง 5.0 เมตร สูง 4.0 
เมตร จํานวน 1 บาน การจัดวางสารเคมีในอาคารเก็บสารเคมี สําหรับระบบดับเพลิ งบริเวณอาคารเก็บ
สารเคมี จัดใหมีหัวฉีดนํ้าดับเพลิง และตูสายฉีดนํ้าดับเพลิง จํานวน 1 จุด ซึ่งครอบคลุมบริเวณพื้นที่อาคาร
เก็บสารเคมีทั้งหมด 
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รูปแสดงการจัดวางสารเคมีในอาคารเก็บสารเคมี 

3.3.4 พ้ืนที่จัดเก็บสารเคมีบริเวณอาคาร Re Slurry  

พื้นที่จัดเก็บมีหลังคาปกคลุมโดยเก็บสารละลายไฮโดรเจนเปอรออกไซด 50% โดยนํ้าหนัก บรรจุอยูในถัง
แกลลอนพลาสติกขนาด 30 กิโลกรัม  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปแสดงอาคารการจัดวางสารเคมีในอาคาร Reslurry 
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ขอปฏิบัติความปลอดภัยสําหรับการเก็บสารเคมีในอาคาร 

- จัดใหมีคูมือการปฏิบัติงานในบริเวณพ้ืนที่เก็บสารเคมี ซึ่งประกอบดวยขอมูลความปลอดภัยของ
สารเคมี การปฏิบัติเมื่อเกิดเหตุเพลิงไหมหรือสารเคมีรั่วไหล การปฐมพยาบาลเบื้องตน และ
การกําจัดของเสียที่เกิดจากสารเคมี เปนตน 

- ดูแลรักษาความสะอาด ความเปนระเบียบเรียบรอยในบริเวณพื้นท่ีเก็บสารเคมี 

- จัดใหมีปายเตือนอันตรายสารเคมี และปายเตือนใหสวมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่
เหมาะสม เมื่อเขาปฏิบัติงานพื้นที่เก็บสารเคมี 

- จัดใหมีที่ลางมือ ลางตา สําหรับทําความสะอาดไวในบริเวณจัดเก็บสารเคมี เพื่อใหสามารถใชได
ทันทีในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

- เมื่อมีการหกหลนของสารเคมีตองทําความสะอาดทันที เพื่อปองกันการปนเปอนมิใหกระจาย
ออกไปยังพ้ืนท่ีสวนอ่ืน 

- สารเคมีที่หกรั่วไหลและภาชนะใสสารเคมีตองถูกกําจัดดวยวิธีที่เหมาะสมตามคําแนะนําใน
ขอมูลความปลอดภัยของสารเคมีหรือคําแนะนําของผูผลิต 

- ภายในสถานท่ีเก็บสารเคมี มีระบบถายเทอากาศท่ีดี และแสงแดดสองไมถึง 

- ภาชนะที่บรรจุสารเคมี มีปายชื่อที่ทนทานติดอยูพรอมทั้งบอกคุณสมบัติของสารเคมี และขอ
ควรระมัดระวังตางๆ 

- จัดใหมีอุปกรณปองกันอัคคีภัย และเครื่องปฐมพยาบาลเบื้องตนในกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน 

 

4. อุปกรณตรวจสอบความปลอดภัยและปองกันและระงับอัคคีภัย 
โรงงานกําหนดใหมีอุปกรณปองกันและระบบระงับอัคคีภัยตางๆ ภายในและภายนอกอาคาร ครอบคลุมพื้นที่

ทั้งหมดภายในโรงงาน ซึ่งการออกแบบระบบนํ้าดับเพลิงและอุปกรณระงับอัคคีภัยจะอางอิงตามกฎหมายและเกณฑมาตรฐานตางๆ 
ที่เกี่ยวของ ไดแก ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การปองกันอัคคีภัยในโรงงาน มาตรฐานของวิศวกรรมสถานแหงประเทศ
ไทยในพระบรมราชูปถัมภ และมาตรฐาน National Fire Protection Association (NFPA) ทั้งนี้การออกแบบและติดตั้งอุปกรณ
ตางๆ จะอางอิงตามมาตรฐานขอกําหนดทางราชการ มีรายละเอียดดังนี้ 

1) อุปกรณตรวจสอบความปลอดภัย 
โรงงานมีการติดตั้งเครื่องตรวจจับกาซคลอรีน (Chlorine Gas Detectors) ที่ระยะทุก ๆ 10  เมตร รอบ

อุปกรณที่เกี่ยวของกับคลอรีนบริเวณตางๆ อาทิเชน บริเวณอาคารถังปฏิกิริยา (Reactor House), บริเวณถังเก็บสารเคมี (Tank 

yard), บริเวณทอคลอรีนใกลกับ Chlorine Metering Station, บริเวณเครื่องทําสุญญากาศ, บริเวณรอบรั้วโรงงาน และบริเวณ
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ปลองของหอกําจัดคลอรีน (Elimination Tower) โรงงานมีการติดตั้งเครื่องตรวจจับกาซคลอรีน (Chlorine Gas Detectors) 31 
จุด สําหรับตําแหนงติดตั้งเครื่องตรวจจับกาซคลอรีน แสดงดังรูปที่ 2.8.2-1 โดยเครื่องตรวจจับกาซคลอรีน (Chlorine Gas 

Detectors) มีวัตถุประสงคเพื่อเฝาระวัง/ตรวจวัดความเขมขนของกาซคลอรีนในบริเวณอาคารถังปฏิกิริยา เพื่อใหมั่นใจวาจะไมมี
การรั่วซึมของสารดังกลาว และปองกันไมใหพนักงานที่เขาไปปฏิบัติงานสัมผัสกับกาซคลอรีนที่มีความเขมขนสูงเกินกวามาตรฐาน
ความปลอดภัยที่ 1.0 สวนในลานสวน (OSHA PEL (ceiling) for General Industry) จะมีการตั้งคาเตือน (Alarm) ตามคา TLV-

TWA ของคลอรีนซึง่มีคาตั้งแต 0.1 สวนในลานสวน (มาตรฐานของ ACGIH 2010) 
โดยเครื่องตรวจจับกาซคลอรีนที่บริเวณปลองของหอกําจัดคลอรีน และบริเวณริมรั้วโรงงานจะสงสัญญาณ

แสดงไปยัง Control Panel ที่อยูภายในบริเวณหองควบคุม (Control Room) โดยจะมีการแจงเตือนเมื่อเครื ่องตรวจจับกาซ
คลอรีนไดที่ 0.1 ppm ขึ้นไป ซึ่งโรงงานจะเชื่อมโยงขอมูลผลการตรวจวัดแบบตอเนื่อง (CEMs online) ไปยังศูนยเฝาระวังและ
ควบคุมคุณภาพสิ่งแวดลอม (Environmental Monitoring and Control Center : EMCC) ของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศ
ไทย เพื่อเฝาระวังการระบายกาซคลอรีนจากปลองดังกลาว สําหรับขั้นตอนปฏิบัติการระงับเหตุฉุกเฉิน (SL-PD-TS-039)  

สําหรับการดําเนินการเม่ือกาซคลอรีนรั่วไหลจากทอลําเลียง หนาแปลน หรืออุปกรณตางๆ  

ภายในอาคารผลิต มีวิธีปฏิบัติดังนี ้
(1) มีการแจงเตือนการรั่วไหลจากอุปกรณตรวจจับกาซคลอรีนไปยังหองควบคุมทันที หรือหากพนักงาน 
 พบการรั่วไหลในบริเวณดังกลาว ตองรายงานตอหัวหนางานทราบทันที 
(2) หัวหนางานและผูจัดการฝายผลิตพิจารณาสถานการณการรั่วไหลรวมกันพรอมทั้งแผนการระงับเหตุ 
(3) พนักงานท่ีจะเขาไปตรวจสอบจะตองสวมหนากากเต็มหนา (Respirator) และถุงมือยางกันสารเคมี 

 เพื่อเขาไปตรวจสอบในพื้นที่ที่มีสัญญาณดัง โดยมีการใช Gas Detector และแอมโมเนียในการ
ตรวจสอบจุดรั่วตามขอตอ หรือบริเวณทอตางๆ 

(4) กําจัดกาซคลอรีนท่ีรั่วโดยผาน Mobile Scrubber หรือดูดกาซคลอรีนท่ีรั่วโดยสาย Vacuum hose  
 และสงไปกําจัดยงัหอกําจัดคลอรีน 
(5) ระงับการรั่วไหลช่ัวคราวโดยการขันอัดจุดที่รั่วไหลจนมั่นใจและตรวจสอบรวมกันโดยฝายผลิตและ 

 ฝายซอมบํารุง 
นอกจากนี้ในกรณีเกิดการรั่วไหลในตัวอาคารถังปฏิกิริยา (Reactor House) โครงการจะจัดการตามขั้นตอนที่

กําหนดไว รายละเอียดดังนี้ และแผนการแจงเตือนระบบตรวจจับการเปด-ปดของประตู และหนาตาง  
 

ภายนอกอาคารผลิต มีวิธีปฏิบัติดังน้ี 

(1) มีการแจงเตือนการรั่วไหลจากอุปกรณตรวจจับกาซคลอรีนไปยังหองควบคุมทันที หรือหากพนักงาน
พบการรั่วไหลในบริเวณดังกลาว ตองรายงานตอหัวหนางานทราบทันที 

(2)  หัวหนางานและผูจัดการฝายผลิตพิจารณาสถานการณการรั่วไหลรวมกันพรอมทั้งแผนการระงับเหตุ 
(3) ทีมตอบโตสถานการณฉุกเฉิน 1 สวมใสหนากากปองกันการหายใจสารเคมีRespirator และ Goggle  
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เขาพื้นที่เกิดเหตุ เพื่อทําการปดประตูและหนาตางของอาคารถังปฏิกิริยา Reactor house ซึ่งดานหนา
ของอาคารผลิต จะมีตูควบคุมการทํางานและสัญญาณแจงเตือนการเปด -ปด ของประตูและหนาตาง 
เพื่อปองกันกาซคลอรีนรั่วไหลสูภายนอก 

(4) ตรวจสอบพ้ืนท่ีเกิดเหตุ โดยใชสารแอมโมเนียตรวจหาจุดที่มีการรั่วไหล เพื่อทําการระงับเหตุ และดูด 

 กาซคลอรีนท่ีรั่วโดยสาย Vacuum hose และสงไปกําจัดยังหอกําจัดคลอรีน 
(5) กรณีที่ไมสามรถระงับเหตุไดในทันที ทีมตอบโตเหตุฉุกเฉินรายงานสถานการณมายังหัวหนาทราบ และ 

 แจงผูที่เกี่ยวของเพื่อช้ีแจงสถานการณ 
(6) ทีมตอบโตภาวะฉุกเฉิน 1 สวมใสชุดหนากากเต็มหนาพรอมถังอัดอากาศ (SCBA) ตรวจเช็คพ้ืนท่ีเกิด 

 เหตุ คนหาผูบาดเจ็บ และตรวจสอบการปดประตู-หนาตาง และทําการติดตั้งมานนํ้ารอบอาคารเพ่ือดัก 

 จับกาซคลอรีนท่ีอาจรั่วไหลออกมาจากอาคารผลิต 

(7) ทีมตอบโตภาวะฉุกเฉิน 2 เปดวาลวทอดูดคลอรีนบริเวณดานขางอาคารผลิต เพื่อทําการดูดระบาย
กาซคลอรีนไปกําจัดที่หอกําจัดคลอรีน  

(8) พนักงานฝายผลิตทําการหยุดกระบวนการผลิตตามมาตรฐานท่ีมีการระบุไวในเอกสารฝายผลิต 

  (9) ในกรณีที่ไมสามารถจัดการไดใหเขาสูขั้นตอนตามแผนฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหลของบริษัทตอไป 
 

 

5. การจัดทําบัญชีรายการสิ่งทีเปนความเสี่ยงและอันตราย 

บริษัทฯ มีการดําเนินการจัดทําคูมือการวิเคราะหอันตรายกระบวนการผลิตและการประเมินความเสี่ยง (Process 

Hazard Analysis and Risk Assessment; PHA) เพื ่อเปนแนวทางสําหรับการวิเคราะหอันตรายกระบวนการผลิต การชี้บง
อันตราย และการประเมินความเสี่ยงในกิจกรรมการปฏิบัติงาน, เครื่องจักรอุปกรณ, และระบบสนับสนุนตางๆ ที่เกี่ยวของ โดย
พิจารณาถึงโอกาส ความรุนแรง และจากขอมูลการทํา Process Safety Information รวมถึงเพื่อกําหนด มาตรการควบคุม และ
วิธีลดความเสี่ยงท่ีเหมาะสม เพื่อใหมั่นใจในความปลอดภัยตอชีวิตของพนักงาน, ผูเกี่ยวของ, กระบวนการผลิต, ตลอดจนทรัพยสิน
ของบริษัท และสิ่งแวดลอม โดยระเบียบปฏิบัตินี้ ครอบคลุมถึงกิจกรรม ระบบการผลิต และเครื่องจักรอุปกรณตางๆ ที่อาจจะ
กอใหเกิดความเสี่ยง ทั้งในสวนที่เกี่ยวของกับกระบวนการผลิตและที่ไมเกี่ยวของกับการผลิต ทั้งกิจกรรมที่ทําเปนงานประจํา 
(Routine Work) และกิจกรรมที่ไมใชงานประจํา (Non-Routine Work) ของพนักงาน, ผูรับเหมา, และผูที ่เกี ่ยวของที่เขามา
ปฏิบัติงานภายใน บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด    เอกสารแนบ 9 
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แนวทางการชี้บงอันตราย (Guidance of hazard identification) 

ใหพิจารณาเลือกแนวทางการชี้บงอันตราย ตามความเหมาะสมของกิจกรรมตางๆ ซึ่งสามารถเลือกไดหลายวิธีตาม
ความเหมาะสม โดยทําการช้ีบงอันตรายตามแบบฟอรมและแนวทางดังนี้ 

วิธีการชี้บงอันตราย รายละเอียด 
What-If  Analysis 

(SL-HSE-FM-061) 
     ใชวิเคราะหอยางเปนระบบ เพื่อช้ีจุดที่เปนอันตรายและผลที่จะตามมา และวิธีการที่นาจะนํามาใช
ไดเพื่อลดความเสี่ยง โดยใชเทคนคิการตั้งคําถามดวย คําวา “จะเกิดอะไรข้ึนถา.....” 

Hazard and  

Operability Studied 

(HAZOP Method) 

(SL-HSE-FM-062) 

     ใชตรวจสอบระบบที่มีอยูในกระบวนการ หรือระบบปฏิบัติการที่มีการออกแบบไวแลว     มีแผนผัง
การเดินทอ และอุปกรณเครื่องวัดแลว ท้ังนี้เพื่อบงช้ีและประเมินปญหาและการคนหาอันตรายแฝง ที่
เปนภัยตอบุคคลหรืออุปกรณ หรอืตอประสิทธิภาพของกลไกการทํางาน เชน   ในกระบวนการผลติที่มี
การกําหนดและควบคมุแรงดันและอุณหภมู ิเปนตน 

Fault Tree Analysis 

(FTA) 

(SL-HSE-FM-063) 

     เหมาะสําหรับชวยในการหาโอกาสในการเกิดอุบตัิเหตุ หรือเหตกุารณทีไ่มคาดคิดวามโีอกาสเกิด
มากนอยเพียงใด หรือใชในการสอบสวนอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นแลว ใชหาสาเหตุและผลท่ีเกิดขึ้น และเพื่อ
แสดงลักษณะของการเกดิเหตุบกพรองนั้น 

Failure Mode and 

Effect Analysis (FMEA 

Method) 

(SL-HSE-FM-064) 

     เหมาะสําหรับคนหาสาเหต ุและความรุนแรง ของความลมเหลวของ เครื่องจักร อุปกรณ ระบบ
ควบคุมตางๆ เชน อุปกรณควบคมุ, ระบบไฟฟา, ปมสารเคมี, สญัญาณแจงเหตุ เปนตน  

 

Event Tree Analysis 

(ETA) 

(SL-HSE-FM-065) 

     ใชเปนวิธีพิสูจนเพื่อแสดงทุกๆ สาเหตุทีเ่ปนไปได และเปนสาเหตุเบื้องตนของอุบัติเหตุที่เกดิขึ้น ไม
วาอุปกรณปองกันอันตรายท่ีติดต้ังไวจะทํางานหรือไมก็ตาม หรือใชในการประเมิน ผลกระทบท่ีจะ
ตามมาหลังจากท่ีเกดิขึ้นจากเหตุการณแรก หรือใชบงช้ีภาพเหตุการณที่นาจะเปนสาเหตุของอุบัติเหตุ
นั้น และเพื่อคาดการณผลกระทบที่จะเกิดขึ้น เมื่อเครื่องจักรเสียหาย หรือคนทํางานผิดพลาด และ
ตรวจสอบระบบความปลอดภัยทีม่ีอยู 

Checklist Method 

(SL-HSE-FM-066) 

     การตรวจสอบการดําเนินงาน เพื่อหาอันตรายวาไดดําเนินการตามมาตรฐานการออกแบบ 
มาตรฐานการปฏิบตัิงาน หรือกฎหมายแลวหรือไม แลวนําผลการตรวจมาทําการช้ีบงอันตราย  

Work Risk Analysis 

(WRA) 

(SL-HSE-FM-038) 

     เหมาะสําหรับการวิเคราะหงานจากการกระทําของผูปฏิบัติงาน โดยมีการจําแนกเปนข้ันตอนและ
จัดลําดับงานยอย เพื่อการวิเคราะห Step by Step  
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การประเมินความเส่ียง (Risk Assessment) 

 

ความเสี่ยง (RL)    = โอกาส (F) x   ความรุนแรง (S) 

 

(F)  โอกาสในการเกิดเหตุการณ สามารถแบงออกเปน 5 ระดับ ดังน้ี  

Level of Frequency Details 

1 โอกาสเกิดยาก 1 ครั้ง ในรอบหลายป 

2 มีโอกาสเกิดนอย มากกวาหรือเทากับ 1 ครั้ง/ป 

3 โอกาสปานกลาง มากกวาหรือเทากับ 1 ครั้ง/เดือน 

4 โอกาสสูง มากกวาหรือเทากับ 1 ครั้ง/สัปดาห 

5 โอกาสสูงมาก มากกวาหรือเทากับ 1 ครั้ง/วัน 

 

(S1) ความรุนแรงตอคน :  

Level Severity to Human Detail 

1 ปฐมพยาบาลเบื้องตน แผลถลอก ฯลฯ 

2 บาดเจ็บเล็กนอย เขารับการรักษาที่โรงพยาบาล อุบัตเิหตโุดย 

ไมหยดุงาน 

3 อุบัติเหตโุดยมีการหยุดงานมากกวา 4 วัน (โดยแพทยสั่ง)  

4 บาดเจ็บสาหสั, หยุดงานมากกวา 4 วัน 

5 ตาย, ทุพพลภาพถาวร 
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(S2) ความเสียหายตอทรัพยสิน :  

Level Severity to Property Detail 

1 ทรัพยสินไมเสียหายเลย (ไมมมีูลคาความเสียหาย) 
2 เสียหายเล็กนอย สามารถทําการผลิตตอได  

(มูลคาความเสยีหายนอยกวา 0.5MJPY หรือ 100,000 บาท)  
3 เสียหายปานกลาง แตสามารถทําการผลิตตอได 

(มูลคาความเสยีหายมากกวา 0.5MJPY หรือ 100,000 บาท) 
 

4  เสียหายมาก ตองหยุดการผลติบางสวน 

(มูลคาความเสยีหายมากกวา 1MJPY หรือ 200,000 บาท) 
5 เสียหายมาก หรือตองหยุดการผลติทั้งหมด 

(มูลคาความเสยีหายมากกวา 10MJPY หรือ 2,000,000 บาท) 
 

(S3) ความรุนแรงตอสิ่งแวดลอม :  

Level Severity to  
Environment 

Detail 

1 ไมสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม สามารถควบคุมแกไขได 
2 สงผลกระทบสิ่งแวดลอมเล็กนอย 

และสามารถควบคุมแกไขได  
3 สงผลกระทบสิ่งแวดลอมปานกลาง 

สามารถควบคุมแกไขไดในระยะเวลาสั้น 

4 สงผลกระทบสิ่งแวดลอมรุนแรง ตองใชเวลาในการแกไข 

5 สงผลกระทบตอสิ่งแวดลอมรุนแรงมาก 

ตองใชทรัพยากรและเวลาคอนขางมากในการแกไข 
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 (S4) ผลกระทบตอชุมชนรอบขาง :  

Level Severity Community Detail 
1 ไมมผีลกระทบชุมชนรอบโรงงาน 
2 มีผลกระทบชุมชนรอบโรงงานเล็กนอย 

3 มีผลกระทบชุมชนรอบโรงงาน และแกไขไดในเวลาอันสั้น 

4 มีผลกระทบสูงตอชุมชนและพื้นท่ีขางเคียงตองใชระยะเวลา 
ในการแกไข 

5 มีผลกระทบรุนแรงตอชุมชนและพืน้ท่ีขางเคียงในวงกวาง  
โดยหนวยงานของรัฐตองเขาชวยเหลือแกไข 

 

 (S5) กฎหมาย :  

 

Level Severity Compliance Detail 

1 ไมมีกฎหมายทีเ่กี่ยวของ 

2 มีกฎหมายเกี่ยวของ และมีการปฏิบัติตามอยางสม่ําเสมอ 

3 มีกฎหมายเกี่ยวของ แตมีบางครั้งที่ยังไมปฏิบตัิตามกฎหมาย 

4 มีกฎหมายเกี่ยวของ แตสวนใหญยงัไมปฏิบัตติามกฎหมาย 

5 มีกฎหมายเกี่ยวของ และไมไดปฏบิัติตามกฎหมาย 
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โอกาสที่จะเกิด
เหตุการณ 

(Frequency) 

 

X 

 

ความรุนแรง
ของเหตุการณ

นั้นๆ 

(Severity) 

ผลลัพธ 
(Result) 

ระดับ 
ความเสี่ยง 

(Risk Level) 

ความหมาย 
(Meaning) 

แผนควบคุม 
ความเสี่ยง 

(Risk 
Control Plan) 

แผนลด 
ความเส่ียง 

(Risk 
Reduction Plan) 

1-3 

 

1 

 

ความเสีย่งเล็กนอย 

Tolerable 

- 

 

- 

4-5 

 

2 

 

ความเสีย่งยอมรับได 
Little problems  

Exist Intolerable 

(Acceptable) 

จัดทํา 
Do 

- 

 

6-10 

 

3 

 

ความเสีย่งสูง 
Considerable  

problems exist 

Intolerable  

(High) 

จัดทํา 
Do 

จัดทํา 
Do 

12-16 
 

4 
 

ความเสี่ยงสูงมาก 
Severe problems  
Exist Intolerable 

(Very high)  
 

จัดทํา 
Do 

จัดทํา 
Do 

20-25 5 

ความเสี่ยงที่ยอมรับ 
ไมได ตองแกไข 

ทันท ี
Problems 
Requiring 

Immediate 
solutions exist 

Intolerable 
(Un-Acceptable) 

จัดทํา 
Do 

จัดทํา 
Do 
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 อุปกรณหลักที่ใชในกระบวนการและวิธีการพิจารณาอุปกรณวิกฤต 

1)  กระบวนการทําปฏิกริิยาของสารโพลีไวนิวคลอไรดที่ผสมกับนํ้าปราศจากแรธาตุ ที่มีการเติมสารละลายโซเดียมโพ
ลีสไตรีนซัลโฟเนตและกาซคลอรีน จากนั้นทําการเพ่ิมอุณหภมูิของถังปฏิกิริยาโดยตลอดไมใหเกิน 100±10 องศา
เซลเซียส โดยจะมีการควบคุมอณุหภูมิดวยนํา้หลอเย็นที่บริเวณเปลอืกนอกของถังปฏิกิริยา ควบคุมความดัน และมี
การควบคุมปริมาณกาซคลอรีนท่ีเขาไปทําปฏิกิรยิา แตหากมีปริมาณกาซคลอรีนในถังปฏิกิริยาปริมาณมากจะทําให
อุณหภูมภิายในถังปฏิกิรยิาเพ่ิมสูง หรือระบบควบคมุอุณหภูมิเกดิการเสียหายจะทําใหอณุหภูมภิายในถังปฏิกิริยา
เพิ่มสูงเชนกัน  ซึ่งการเพ่ิมอณุหภมูิหรือความดันมากเกินไปจึงมโีอกาสทําใหเกิด Runaway Reaction  

แนวทางการแกไขปองกัน 

○ ควบคุมอุณหภูมิภายในถังปฏิกริิยาดวยอณุหภมูิของนํ้าหลอเย็นท่ีอยูในชองวางใน Jacket ที่บริเวณเปลือกนอก 
ของถังปฏิกิริยา โดยจะปอนนํ้าหลอเย็น (Cooling Water) เพื่อลดอุณหภูมภิายในถังปฏิกิรยิาในกรณีที่อุณหภูมิเกิน
กวา 100 องศาเซลเซยีส 

○  มีการติดตั ้งระบบควบคุมอุณหภูมิโดยจะทําการตรวจวัดอุณหภูมิภายในถังปฏิกิร ิยาดวยอุปกรณ TIC 

(Temperature Indication Control) ระหวางขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยาโดยตลอดและทําการปองนํ้าเย็นที่อุณหภูมิ 
25-35 องศาเซลเซียส เขาสู Jacket และ Baffle 

○  มีการใชระบบ PID ในการควบคุมปริมาณการเปดวาลวนํ้าของน้ําหลอเย็น (DCV76-A) เพื่อรักษาอุณหภูมิภายใน
ทั้งปฏิกิริยาใหใกลเคียงท่ี 100 องศาเซลเซียส หากอุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยาเร่ิมสงูขึ้น วาลวนํ้าหลอเย็นจะเปดมาก
ขึ้นเพื่อจายนํ้าหลอเย็นเขามาในปริมาณที่เพิ่มขึ้น เพื่อลดอุณหภูมิของนํ้าหลอเย็นในชองวาง Jacket ลง ทําให
อุณหภูมิภายในถังลดลงจนไดอุณหภูมิตามเกณฑที่กําหนด 

○  ในกรณีที่ความดันภายในเพิ่มขึ้นมากกวา 0.45 MPa แตไมเกิน 0.47 MPa ระบบควบคุมจะทําการลดอัตราการ
เปดวาลวปอนกาซคลอรีนลง หรือปดวาลวชั่วขณะโดยอัตโนมัติ แตหากความดันภายในถังปฏิกิริยายังคงสูงขึ้น
มากกวาหรือเทากับ 0.47 MPa จะมีเสียงสัญญาณเตือน “Pressure DV on panel” Alarm หลังจากน้ันวาลวจาย
กาซคลอรียจะถูกปดลงโดยระบบอัตโนมัติเพื่อใหปฏิกิริยาดําเนินตอไปโดยไมมีกาซคลอรีนเขามาเพิ่ม และความดัน
ภายในถังปฏิกิริยาจะคอยๆ ลดลง แตหากกรณีความดันและอุณหภูมิลดลงในอัตราที่ชา จะทําการเติมสารละลาย
โซเดียมซัลไฟตที่ความเขมขน 12% โดยนํ้าหนัก เขาไปในถังปฏิกิริยาเพื่อชวยกําจัดกาซคลอรีนที่ตกคางในถัง
ปฏิกิริยาใหหมดไปเร็วยิ่งขึ้น ซึ่งจะทําใหความดันและอุณหภูมิภายในถังปฏิกิริยาลดลงอยางรวดเร็ว 

○  ในกรณีระบบควบคุมการผลิตอัตโนมัติมีความผิดปกติ ซึ่งปลอยใหวาลวจายกาซคลอรีนเปดคางอยู พนักงานที่
ควบคุมกระบวนการผลิตจะทําการปดวาลวจายกาซคลอรีนผานการควบคุม Manual ดวยตนเอง เพื่อไมใหมีกาซ
คลอรีนเขามาเพิ่ม และปฏิกิริยาดําเนินตอไปจนกระทั่งความดันภายในถังปฏิกิริยาลดลงนอยกวาหรือเทากับ 0.45 
MPa  
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○  ถังปฏิกิริยามีการออกแบบจัดทําโดยอางอิงจากขอมูลใน Specification ของถังปฏิกิริยาที่ประเทศญี่ปุน ซึ่งมีการ
ออกแบบจัดทําภายใตมาตรฐาน JIS ซึ่งเปนมาตรฐานสากล โดยถังปฏิกิริยาทําดวยวัสดุ Carbon Steel SM400B 

และ Glass Lining ทั้งนี ้ คาออกแบบของถังปฏิกิริยาในดานอื่นๆ เชน ความทนทานตอแรงดัน และอุณหภูมิ 
ตลอดจนความทนทานตอการสึกกรอนเปนไปตามรายละเอียดดานลางนี้  

1) คาออกแบบความทนทานตอแรงดันของถังปฏิกิริยาเทากับ 0.78 MPa แตมีการใชงานจริงท่ี 0.45 MPa 

และผานการทดสอบความทนทานตอแรงดันโดยนํ้า (Hydro Test) โดยมีการเติมนํ้าเขาจนเต็มจนไมมีอากาศหลง
เหลืออยูภายใน ซึ่งทดสอบใหเห็นวา ถังปฏิกิริยาสามารถทนทานตอแรงดันที่ 1.5 เทาของคาออกแบบ หรือ
เทากับ 1.17 MPa 

2) คาออกแบบความทนทานตออุณหภูมิของถังปฏิกิริยาเทากับ 150๐C แตมีการใชงานจริงท่ี 100๐C 

3) คาออกแบบความทนทานตอการสึกกรอนของถังปฏิกิริยาภายในเปน Glass Lining จึงมีความทนทานตอ 

การสึกกรอนขางสูง โดยมีคาเฉลี่ยความหนาของ Glass Lining ที่ 1.4 mm ซึ่งเมื่อคํานวณกับอัตราการสึกกรอนที่
นอยกวา 0.035 mm ตอป จึงทําใหถังปฏิกิริยามีอายุการใชงานไดนานถึง 20 ป 

 

2) อุปกรณหลักท่ีใชในกระบวนการทําปฏิกิริยาและการรับกาซคลอรีน อาจเกิดการชํารุด/อุปกรณไมสมบูรณ จากการ
ทํางานหรือการซอมบํารุง หรือระบบกําจัดกาซคลอรีนอ่ิมตัวจากการจับกาซคลอรีน จึงมีโอกาสเกิดการรั่วไหลของ
กาซคลอรีนสูบรรยากาศ 

แนวทางการแกไขปองกัน 

○  ในกรณีฉุกเฉินหากมีการรั่วไหลของกาซคลอรีนในกระบวนการผลิต หรือตามเสนทอ จะทําใหมีกาซคลอรีนเปน
จํานวนมากถูกสงเขามาบําบัดที่หอกําจัดคลอรีน (Chlorine Eliminator) ณ ชวงเวลาเดียวกัน ซึ่งจะทําใหสารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซดที่ความเขมขน 10% ที่กําลังถูกใชงานอยูอิ่มตัวไดอยางรวดเร็ว ถึงแมวาจะมีการสลับไปใชถัง
สํารองแลวก็ตาม ดังนั้นโรงงานจะทําการสลับไปใชสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดที่ความเขมขน 32% จากถัง V23-

A โดยสงเขาสูหอกําจัดคลอรีนโดยตรง เพื่อไปบําบัดกาซคลอรนีท่ีมีปริมาณมาก โดยการกดสวิทซสั่งการท่ีแผง
ควบคุมจากหองควบคุม (Control Room) 

○  การระบายกาซคลอรีนในกรณฉีุกเฉินภายในอาคารผลิต (Reactor House) กรณีฉุกเฉินเมื่อเกิดการรั่วไหลของ
กาซคลอรีนภายในอาคารผลิต (Reactor House) เมื่อเกิดการแจงเตือน Alarm ของระบบตรวจจับกาซคลอรีน
ภายในอาคารผลติ โรงงานจะหยุดการผลิตและระบายกาซคลอรีนท่ีถูกกักไวในอาคารผลิตผานทาง Manual Valve 

ที่อยูภายในอาคาร โดยกาซคลอรนีท้ังหมดจะถูกรวบรวมไปยังทอกาซรวมกอนเขาสูหอกําจัดกาซคลอรีนตอไป โดย
ในกรณีนี้จะสเปรยสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซดที่ความเขมขน 32% โดยนํ้าหนัก เพิ่มเติมเพื่อเพ่ิมความสามารถใน
การดักจับกาซคลอรีนของหอกําจดัคลอรีนไดอยางมีประสิทธิภาพ 
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○  การระบายกาซคลอรีนในกรณีฉกุเฉินในถังปฏิกิริยา กรณีที่อาจเกดิเหตุฉุกเฉินจนตองหยุดการผลิต โรงงานจะหยดุ
จายกาซคลอรีนและระบายกาซคลอรีนเพื่อนําไปบําบัดผานทางทอดูดกาซบริเวณดานบนของถังปฏิกิริยา
(Diaphragm valve) ที่ติดตั้งท่ีถังปฏิกิริยา และรวบรวมไปยังทอกาซรวมกอนเขาสูหอกําจัดกาซคลอรนีตอไป โดยใน
กรณีนี้จะสเปรยสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซดที่ความเขมขน 32% โดยนํ้าหนักเพิ่มเติมเพ่ือใหสามารถดักจับกาซ
คลอรีนไดอยางมีประสิทธิภาพ 

○  การระบายกาซคลอรีนในกรณรีั่วซึมเฉพาะจุดระหวางการซอมบาํรุงภายในอาคารถังปฏิกิริยา (Reactor House) 
โรงงานจะรวบรวมกาซคลอรีนภายในอาคารผลิตผานทางทอดูดกาซที่อยูภายในอาคารผลิต (Service Point) จํานวน 
26 จุด เขาสูทอกาซรวมกอนเขาสูหอกําจัดกาซคลอรีนตอไป 

○  กรณีเกิดการรั่วซึมของกาซคลอรีนเฉพาะจุดระหวางการซอมบํารุงภายในพ้ืนท่ีอื่นๆ โรงงานจะรวบรวมกาซ
คลอรีนภายในพ้ืนท่ีอื่นๆ ผานทางทอ Service Point จํานวน 4 จุด เขาสูทอกาซรวมกอนเขาสูหอกําจัดกาซคลอรีน
ตอไป 

○  มีการจัดทําแผนการตอบโตเหตุฉุกเฉินกรณีสารเคมีรั่วไหลของบริษัทและฝกซอมประจําป 

○  มีการจัดทําเอกสารมาตรฐานการจัดการกาซคลอรีนเพื่อเปนแนวทางการปฏิบัติของพนักงานฝายผลิต 

○  มีการจัดทําเอกสารมาตรฐานการหยุดระบบการผลิตฉุกเฉินเพื่อเปนแนวทางการปฏิบัติของพนักงานฝายผลิต 

○  มีการจัดทําแผนการตรวจสอบ/ทดสอบอุปกรณ เครื่องจักร ประจําปตามมาตรฐานเคร่ืองจักรโดยฝายซอมบํารุง 

○  มีการติดตั้งระบบตรวจจับกาซคลอรีนรั่วไหลทั้งภายในอาคารผลิต และริมรั้งโรงงาน ทั้งสิ้น 32 สถานี และจุด
ตรวจจับกาซคลอรีนที่บริเวณริมรั้วโรงงาน/หอกําจัดกาซคลอรีน ทางโรงงานไดเชื่อมตอการสงสัญญาณการตรวจจับ
กาซคลอรีนที่อาจรั่วไหลสูภายนอกกับศูนยเฝาระวังคุณภาพสิ่งแวดลอมและความปลอดภัยของนิคมอุตสาหกรรม
มาบตาพุด 

○  มาตรการดานการออกแบบทอขนสงสารเคม ี 

 1) การออกแบบและทดสอบทอขนสง 

  - โรงงานใชการออกแบบระบบทอขนสงตามมาตรฐาน ANSI (American National Standard  

    Institute) ซึ่งท่ียอมรับไดโดยทั่วไป   

  - วัสดุทอที่ใชทํา Carbon Steel  

  - ทอท่ีใชจะเปนทอท่ีไรตะเข็บ (SLMS : Seamless Pipe)  

  - มีการทดสอบความดัน (Hydrostatic Test) ที่ความดัน 10 บาร กอนดําเนินการจริง หากพบการร่ัวไหล  

    โรงงานตองทําการแกไขและทดสอบซํ้าอีกครั้ง จนไมพบการรั่วไหล (เมื่อเพิ่มกําลังการผลติ ไมม ี

    การปรับเปลี่ยนและเพิ่มเติมทอสงสารเคมี) 
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  - ทอคลอรีนมีการตรวจสอบความหนาของทอปละ 1ครั้ง  

 2) การวางเสนทอ  

  - เสนทอจะวางอยูเหนือพ้ืนดินทั้งหมดโดยจะวางอยูบน Pipe Rack และ Pipe Support และจดัวาง 

    ใหทออยูในลักษณะที่ปลอดภัยตอการเกิดความเสยีหาย 

  - Pipe Rack จะมีการออกแบบใหรองรับ Load ของทอ  

  - Pipe Rack และ Pipe Support จะตองมีการทาสีรองพื้นกันสนิมทั้งหมด 

  - Pipe Rack ออกแบบใหเขาถึงไดงายตอการบํารุงรักษาและการตรวจสอบ 

  - มีการจัดวางทอขนสงสารเคมีในพื้นที่เฉพาะท่ีมีความเหมาะสมหางจากโอกาสเกดิความเสียหายจาก 

    แรงกระแทก โดยมรีะยะหางสิ่งที่มีโอกาสเกิดอันตรายตอทอ เชน หางจากถนน 2.5 เมตร และระยะ 

     ความสูงจากพ้ืนดิน ถึงแนวทอขนสงสารเคมี 5.5 เมตร 

- ออกแบบโครงสรางที่สามารถรองรับผลกระทบจากการขยายตัวหรอืหดตัวอันเนื่องจากการ 

เปลี่ยนแปลงอุณหภูมิหรือนํ้าหนักที่เกิดจากตัวทอ 

  3) ระบบการตดัแยกระบบ 

  - มีระบบตัดแยกอัตโนมัติ (Interlock) ที่ตนทางหากทอขนสงสารเคมีภายในโรงงานมีการร่ัวไหล  

    สามารถสั่งปดวาลวจากจุดรับสารเคมีเขาโรงงาน และทําการดูดสารเคมีที่รั่วไหลและท่ีอยูภายใน 

    ทอสงไปกําจัดยังหอกําจัดไดทันที สําหรับทอขนสงสารเคมีภายนอกโรงงานทางบริษัทผูผลิต 

    สารเคมีสามารถดูดสารเคมีในทอกลับไปยังบริษัทไดเชนกัน 

  - มีระบบที่สามารถสั่งการจากหองควบคุม ซึ่งจะทําการสั่งปดวาลวควบคุม เพื่อตัดแยกระบบออกใน 

    กรณีที่เกิดเหตุฉุกเฉิน หรือมีการรั่วไหลของสารเคมีภายในทอ  

- มีการติดตั้งวาลวควบคุมอัตโนมัติ (Control  Valve) 

• การแจงเตือนระดับที่ 1 กําหนดไวที่ 20% ของคา TLV-TWA คือ 0.1 ppm 

• การแจงเตือนระดับที่ 2 กําหนดไวท่ี 40% ของคา TLV-TWA คือ 0.2 ppm  

 - ติดต้ัง Check Valve ที่ปลายทางรับสารเพื่อไมใหมีการไหลยอนกลับ 

 - มี Manual Valve ที่ติดตั้งไว ซึ่งจะสามารถตัดแยกระบบในกรณีฉุกเฉินไดทันที 

 ○  มาตรการควบคุมเฝาระวัง   
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- มีเคร่ืองตรวจจบักาซคลอรีน (Chlorine Gas Detectors) ติดตั้งอยูบริเวณ Reactor House  

 บริเวณเครื่องทําสญุญากาศ และบริเวณหอกําจัดคลอรีน 

- กํากับดูแลและบํารุงรักษาเชิงปองกันของระบบทอขนสง ไดกําหนดใหมีแผนในการบํารุงรักษาเชิง 

 ปองกัน (Preventive Maintenance) โดยการตรวจสอบการร่ัวไหลของแนวทอดวยสายตา (Visual  

 Inspection) เดือนละ 1 ครั้ง  

- จัดใหมีแผนซอมบํารุงสําหรับการปรับปรุงสถานท่ีทํางานและเครื่องมือ/เครื่องจักรตางๆ ใหอยูใน 

 สภาพที่ปลอดภัย 

- มี Flow Meter ซึ่งสามารถตรวจจับในกรณีที่สารเคมีเกิดการรั่วไหลจากทอ ซึ่งสามารถดูความ 

 ผิดปกติของอัตราการไหลไดจากหองควบคุม 

- สุมวัดความหนาของเสนทอ (Random Thickness Measurement) 1 ป  

- สุมตรวจสอบสารเคลือบผิวของเสนทอทุก 1 ป 

- สุมตรวจสอบการรั่วไหล ทุก 6 เดือน 

 ○  แผนปฏบิัติการในภาวะฉุกเฉินกรณสีารเคมีรั่วไหลทางทอขนสง  

กรณีการรั่วไหลทีส่ามารถควบคุมและดําเนินการผลติตอได 

 - มีการแจงเตือนของ Chlorine detector ที่ Chlorine detector panel ในหองควบคุม 

 - หากผูพบเห็นไดกลิ่น Chlorine แตไมมีสญัญาณการแจงเตือนใหทาํการแจงสถานการณของคลอรีน 

 รั่วไหลกับหัวหนางานทันที 

 - หัวหนางานฝายผลิตและ/หรือผูจัดการฝายผลิต รวมกันพิจารณาระดับการรั่วไหลของคลอรีนวามี 

   ความรุนแรงจนตองหยุดการดําเนินการผลิตโดยทันที หรือสามารถเขาไปจดัการระงับการร่ัวไหลของ 

   คลอรีน โดยผูปฏิบตัิการตอบโตภาวะฉุกเฉินดาํเนินการตามมาตรฐานการหยุดระบบการผลิตฉุกเฉิน 

 - กําหนดใหผูที่เกี่ยวของกับการปฏิบัติงานท่ีผานฝกอบรมตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกรณีสารเคมี 

   รั่วไหลสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายเขาประเมินสถานการณ 

 - ตรวจสอบพ้ืนท่ีเกิดเหตุ หาจดุรั่วไหล และดดูระบายกาซคลอรีนท่ีรัว่ไหลผาน Mobile scrubber เพื่อ 

   กําจัดคลอรีนท่ีรั่วไหล หรือดดูกาซคลอรีนท่ีรั่วไหลดังกลาวผานสาย Hose และสงไปกําจดัที่หอกําจัด 
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รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร จํากัด 

 

 - ระงับการรั่วไหลช่ัวคราวตามมาตรฐานการปฏิบัติงานและมาตรฐานเครื่องจักร 

กรณีการรั่วไหลทีไ่มสามารถควบคมุได จําเปนตองหยุดการผลิตโดยทันที 

 - กําหนดใหผูที่เกี่ยวของกับการปฏิบัติงานท่ีผานฝกอบรมตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉินกรณีสารเคมี 

   รั่วไหลสวมใสอุปกรณปองกันอันตราย และชุด SCBA เขาประเมินสถานการณ 

 - ติดตอบริษัทผูผลติสารเคมีเพื่อหยุดจายกาซคลอรีน 

 - ปดวาลวคลอรีนหลักท่ีบริเวณ Chlorine gas station และตรวจสอบเพ่ือยืนยันการปดวาลวอยาง 

   สมบูรณที่ DCS หองควบคุม 

 - แจงบริษัทผูผลติทําการดูดกลบักาซคลอรีนท่ีคงเหลือภายในทอ 

 - หยุดการทํางานของถังปฏิกิริยาทั้งหมดในทุกกระบวนการตามมาตรฐานการหยุดระบบการผลิต 

   ฉุกเฉิน 

 - ระบบทําการปดวาลวจายกาซคลอรีน สําหรับกาซคลอรีนท่ีอยูในถังปฏิกิริยาฝายผลิตจะทําการลด 

   ความดันภายในถังปฏิกริิยาใหมคีาเทากับ 0 MPa และทําการตรวจสอบสถานะผานทาง DCS  

   หองควบคุม และกําจัดของเสียจากกรณีฉุกเฉินตามข้ันตอนการจัดการของเสียจากกระบวนการผลิต 

 - ปฏิบัติตามแผนฉุกเฉินของบริษทั 
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รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด 

 

ตารางบัญชีรายการส่ิงที่เปนความเสี่ยงและอนัตราย 

กิจกรรม สิ่งที่เปนความเส่ียงและ
อันตราย 

ผลกระทบท่ีอาจเกิดขึน้ วิธีการ
ประเมิน
ความเส่ียง 

ระดับความเสี่ยง (จํานวน) แผนลด/
ควบคุมความ

เสี่ยง 
1 2 3 4 5 

ถายเทวัตถุดับจาก
รถบรรทุก (tank 

lorry) เขาถังเก็บ
วัตถุดิบ 

-ผงพีวีซีรั่วไหลออกสูบรรยากาศ 

 

-วาลวนิรภัยไมตัดเม่ือเกิดแรงดัน
เกินขณะถายเทวัตถุดิบจากรถ 

-ระคายเคืองตา ผิวหนัง
ผูปฏิบัติงาน 

-ถังวัตถุดิบที่ตัวรถระเบิด 

What-if 

analysis 

0 4 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-13 

ถายเทวัตถุดิบจากถุง 
big bag ขนาด 700 

kg. ลง hopper ดวย
เครนขนาด 1.6 ตัน 

-ผงพีวีซีรั่วไหลออกสูบรรยากาศ 

 

-เครนชํารุดขณะใชงาน 

-ระคายเคืองตา ผิวหนัง
ผูปฏิบัติงาน 

-สูญเสียวัตถุดิบ พนักงานไดรับ
อันตราย 

What-if 

analysis 

1 1 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-13 

การรับกาซคลอรีน -คลอรีนตกคางมากในระบบทอ 

-การไหลของคลอรีนมากเกินไป 

 

-เกิดการไหลยอนกลับของ
คลอรีนเนื่องจากแรงดันสูง 
 

-กาซคลอรีนไมบริสุทธิ์ 
 

 

-เกิดความชื้นสูงในระบบทอกอน
การรับคลอรีน 

-วาลวรั่วจากการเส่ียมสภาพ 

-เกิดอันตรายตอผูปฏิบัติงาน 

-เกิดความดันในถังทําใหถัง
ปฏิกิริยาเกิดความเสียหาย 

-เกิดกรดภายในทอ มโีอกาสกัด
กรอนระบบทอสง ทาํใหกาซ
คลอรีนรั่วไหล 

-เกิดออกซิเจนในปริมาณสูงในถัง
ปฏิกิริยา ทาํใหทอถกูกัดกรอน ทอ
รั่ว และทาํใหกาซคลอรีนรั่วไหล 

-เกิดภาวะกัดกรอนในเสนทอทําให
เกิดกาซคลอรีนรั่วไหล 

-ทําใหเกิดคลอรีนรั่วไหล 

Hazop 

(Node1) 

4 8 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-

01, C-04 

การปอน PVC สู
กระบวนการ 
Reslurry 

-ไมมีการไหลของอากาศสูถุง
กรอง 
-อัตราการไหลของผงพีวีซีมาก
เกินไป 

-เกิดแรงดันภายในทาํใหไซโล
เสียหาย 

-ผลพีวีซีลนไซโลสูยเสียวัตถุดิบ 

Hazop 

(Node2) 

13 7 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-

02, C-03 

PVC Reslurry -ไมมีการไหลของนํ้าเขาถัง 
-ไมมีการไหลของสารละลายพีวีซี
เขาปม 

-ทําใหใบกวนเสียหาย 

-ทําใหปมเสียหาย 

Hazop 

(Node3) 

2 5 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-

03, C-19 

กระบวนการทํา
ปฏิกิริยา 

-ไมมีการไหลของสารละลาย BQ 

เขาถังปฏิกิริยา 
-ไมมีการไหลของสารละลาย SQ 

เขาถังปฏิกิริยา 
-ไมมีการไหลของโซเดียมซัลไฟต
เขาถังปฏิกิริยา 
 

-สงผลกระทบตอคุณภาพของ
ผลิตภัณฑ 
-เกิดปฏิกิรยิานานกวาปกติ 
เสียหายตอผลิตภัณฑ 
-คลอรีนตกคางภายในถังปฏิกิริยา 
 

Hazop 

(Node4) 

12 7 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-

01, C-04  
แผนลดความ
เส่ียง R-01 
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รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร จํากัด 

 

กิจกรรม สิ่งที่เปนความเส่ียงและ
อันตราย 

ผลกระทบท่ีอาจเกิดขึน้ วิธีการ
ประเมิน
ความเสี่ยง 

ระดับความเสี่ยง (จํานวน) แผนลด/
ควบคุมความ
เสี่ยง 

1 2 3 4 5 

 -อัตราการไหลของไอนํ้ามาก
เกินไป 

-คลอรีนไหลเขามากเกินไป 

-ไมมีอัตราการไหลของอากาศใน
ถังปฏิกิริยา หรือมีมากเกินไป 

-แรงดันภายในถังปฏิกิริยามาก
เกินไป 

-ความผิดพลาดจากผูปฏิบัติงาน
ขันน็อตฝาถังไมสนิท 

-เกิดความเสียหายตอถังปฏิกิรยิา 
 

-เกิดกาซคลอรีนรั่วไหลในระบบ 
เปนอันตรายตอพนกังาน 

 

-มีโอกาสเกิดกาซคลอรีนรั่วไหล
ออกสูบรรยากาศภายนอก 

       

SQ/ BQ/ Sodium 

Sulfite Solution 

-ไมมีอัตราการไหลของนํ้าที่ผสม
สารละลาย 

-แรงดันจากปมสงสารละลาย
มากเกินไป 

-ปริมาณสารละลายในถังมาก
เกินไป และการแสดงปริมาณถัง
บกพรอง 
-ความผิดพลาดจากผูปฏิบัติงาน
ในการตรวจสภาพวาลวและถัง 
-ระบบไมความคุมการเปดปด
วาลวจากระบบคําสั่ง 
-วาลวควบคุมสถานะการสั่งจาย
สารละลายเกิดความเสียหาย 

-ไมมีนํ้าเขาสูระบบ ทาํใหการผลิต
เกิดความลาชา 
-เกิดทอสงสารละลายแตกร่ัว 
 

-สารละลายภายในถังลนออกสู
ภายนอก สารเคมีรั่วไหล 

 

-เครื่องจักรไมสามารถปฏิบัติงาน
ได ไมสามารถสงสารละลายไป
ขั้นตอนตอไป 

 

-สารละลายลนออกมาภายนอก
อยางตอเนื่อง 

Hazop 

(Node5) 

10 3 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-05 

การปลอยสารละลาย 
(Slurry) ออกจากถัง
ปฏิกิริยา 

-ความผิดพลาดจากผูปฏิบัติงาน
ในการตรวจสอบสภาพวาลวและ
ถัง 
-ปริมาณสารละลายในถังมาก
เกินไป และการแสดงปริมาณถัง
บกพรอง 
-ปริมาณสารละลายในถังนอย
เกินไป และการแสดงปริมาณถัง
บกพรอง 
-สารละลายท่ีออกจากถังมี
อุณหภูมิสูง 
 

-ไมสามารถสงสารละลายเขาถัง
พักได หรือสารละลายถกูสงออก
มากเกินไปจนลน 

-สารละลายลนออกจากถังพัก 
สูญเสียผลิตภัณฑและเกิดการ
บาดเจ็บจากอุณหภูมิสารละลาย 

-เกิดความเสียหายตอใบกวน และ
ปม 

 

-Rubber lining ถังชํารุดจาก
อุณหภูมิสารละลายและกัดกรอน
ถัง สารละลายร่ัวออกสูภายนอก 

 

Hazop 

(Node6) 

8 2 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-

05, C-06 
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รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด 

 

กิจกรรม สิ่งที่เปนความเส่ียงและ
อันตราย 

ผลกระทบท่ีอาจเกิดขึน้ วิธีการ
ประเมิน
ความเส่ียง 

ระดับความเสี่ยง (จํานวน) แผนลด/
ควบคุมความ
เสี่ยง 

1 2 3 4 5 

 -ไมมีอัตราการไหลของนํ้า 
 

-ไมมีอัตราการไหลของ
สารละลาย 

-ไมมีอัตราการไหลของนํ้าหลอ
เย็น 

-เกิดความเสียหายตอปม การผลิต
ไมสามารถดําเนินตอไปได 
-กระบวนการผลิตมาสามารถ
ดําเนินตอได 
-เกิดความเสียหายตอ Rubber 

lining ของถังพัก 

       

กระบวนการลาง 
(Washing) 

-ไมมีอัตราการไหลของ
สารละลาย 

-ไมมีการไหลของนํ้าเขาสูถังลาง 
 

-ไมมีการไหลของลมเขาสูถังลาง 
-ไมมีการไหลของนํ้าเสียจากถัง
ลางเขาสูถังรองรับนํ้าเสีย 

-สารละลายซีพวีีซีลนออกจากถัง 
 

 

 

-แรงดันภายในถังสูงเกินไป 

 

-ความผิดพลาดจากผูปฏิบัติงาน
ในการตรวจสอบเคร่ืองจักร 

-กระบวนการผลิตมาสามารถ
ดําเนินตอได 
-สงผลกระทบตอคุณภาพ
ผลิตภัณฑ 
-ขั้นตอนการลางไมสมบูรณ 
-ไมสามารถระบายน้ําเสียออกได 
การผลิตไมสามารถดําเนินตอได 
-สูญเสียผลิตภัณฑและสงผล
กระทบตอสุขภาพผูปฏิบัติงานจาก
การสูดดมสารระเหย และกระทบ
ตอสิ่งแวดลอม 

-วาลว ทอ หนาแปลนชํารุด/แตก 
สารละลายร่ัวไหลออกสูภายนอก 

-ไมมีการลําเลียงสารละลาย มา
สามารถผลิตตอได สารละลายเขา
ถังมากเกินไปจนลน 

Hazop 

(Node7) 

8 3 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-

06, C-19 

กระบวนการแยกน้ํา 
การเปาแหง และการ
สงเขาไซโล 

-แรงดันที่เขาระบบมากเกินไป 

 

-อุณหภูมิใน Fluid bed dryer 

สูงเกินไป 

-ระดับของสารละลายมีระดับตํ่า
เกินไป 

-ระดับสารละลายสูงเกินไป 

-ระดับของโซดาไฟต่ําเกินไป 

-ระดับโซดาไฟสูงเกินไป 

-CPVC transport hopper 

เสียหาย 

-ผนังบุ FRP เสียหาย 

 

-ใบกวนเกิดการเสียหาย/ ปม
สารละลาย run dry 

-สารละลายลนออกภายนอก 
-ปมโซดาไฟ run dry 

-โซดาไปรั่วไหลในพื้นที่ 
ผูปฏิบัติงานไดรับอันตราย 

Hazop 

(Node8) 

21 4 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-07 

 

ระบบสูญญากาศ -ไมมีอัตราการไหลของสารเคมี
เขาระบบ 

 

-ปมสารเคมีเสียหาย run dry, 

diaphragm ปมเสียหาย  

 

Hazop 

(Node9) 

5 3 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-08 
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รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร จํากัด 

 

กิจกรรม สิ่งที่เปนความเส่ียงและ
อันตราย 

ผลกระทบท่ีอาจเกิดขึน้ วิธีการ
ประเมิน
ความเสี่ยง 

ระดับความเสี่ยง (จํานวน) แผนลด/
ควบคุมความ
เสี่ยง 

1 2 3 4 5 

 -ไมมีการไหลของกรดเกลือเขาถัง 
 

-ไมมีการไหลของนํ้ากรองเขาปม 

-กรดเกลือไหลเขาปมสูญญากาศ
ทําใหปมเสียจากการกัดกรอน 

-ปมเสียหาย 

       

กระบวนการกําจัด
คลอรีน 

-ไมมีการไหลของโซดาไฟ 

 

 

 

 

 

 

-ไมมีการไหลของนํ้า 
 

 

 

-ไมมีการไหลของโซดาไฟท่ีอิ่มตัว
ไปยังถังเก็บ 

-ไมมีการไหลของโซเดียมซัลไฟต 
 

-มีแรงดันอากาศภายในทอสง 
 

-ระดับแสดงปริมาณสารละลาย
บกพรอง 

-กระบวนการผลิตลาชา ไม
สามารถทําสารละลายโซดาไฟ
เขมขน10% ได เพื่อดักจับกาซ
คลอรีน ทําใหเกิดคลอรีนรั่วไหลสู
ภายนอก และไมสามารถปรับ
คุณภาพน้ําเสียได ทําใหสงนํ้าเสีย
ไมได และปมชํารุด 

-ไมสามารถทําสารละลายโซดาไฟ
เขมขน10% ได เพื่อดักจับกาซ
คลอรีน ทําใหเกิดคลอรีนรั่วไหลสู
ภายนอก และปมชาํรุด 

-โซดาไฟลนออกนอกถัง อันตราย
ตอผูปฏิบัติงาน และปมชํารุด 

-ไมสามารถปรับคุณภาพนํา้เสียได 
ทําใหสงนํ้าเสียไมได และปมชํารุด 

-ทอเกิดการแตก การบําบัด
โซดาไฟที่เสื่อมสภาพไมสมบูรณ 
-ขั้นตอนการผลิตหยุดลง และอาจ
มีการร่ัวไหลของคลอรีน เกิดความ
เสียหายตอปม สารละลายลนออก
จากถัง กระทบตอผูปฏิบัติงาน
และสิ่งแวดลอม 

Hazop 

(Node10) 

8 13 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-09 

 

กระบวนการปรับ
สภาพนํ้าเสีย 

-ไมมีการไหลของโซดาไฟ 

 

-ไมมีการไหลของกรดเกลือ 

-นํ้าเสียในถังมีระดับสูง 

-ไมมีการปรับนํ้าเสีย คาไมเปนไป
ตามเกณฑ 
-ปมชํารุด ตองหยุดกระบวนการ 
-ไมสามารถเกิดกระบวนการปรับ
สมดุลได ปมชํารุด และนํ้าเสียลน
เกิดผลกระทบตอสิ่งแวดลอง 

Hazop 

(Node11) 

4 7 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-09 

กระบวนการบําบัด
นํ้าเสีย 

-ไมมีนํ้าเสียเขาสูถัง 
 

 

 

-นํ้าเสียไหลลนถัง มีผลกระทบตอ
สิ่งแวดลอมและทําใหตองหยุด
เครื่องจักรบางสวน 

 

Hazop 

(Node12) 

6 18 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-10 

42 

รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด 

 

กิจกรรม สิ่งที่เปนความเส่ียงและ
อันตราย 

ผลกระทบท่ีอาจเกิดขึน้ วิธีการ
ประเมิน
ความเส่ียง 

ระดับความเสี่ยง (จํานวน) แผนลด/
ควบคุมความ
เสี่ยง 

1 2 3 4 5 

 -ไมมีนํ้าเสียเขาสูระบบ 
Circulate tank 

-ไมมีกรดเกลือไหลเขาถัง 
 

-นํ้าเสียมีอุณหภูมิสูง 
-กรดเกลือและโซดาไฟในถังมี
ระดับสูง 

-นํ้าเสียไมผานเกณฑมาตรฐาน 

 

-ตองหยุดกระบวนการ และปม
ชํารุด 

-ทําใหเกิดความเสียหายตอถัง 
-สารละลายลนถัง เปนอันตรายตอ
ผูปฏิบัติงาน 

       

ระบบปรับปรุง
คุณภาพน้ําดิบ 

-ไมมีนํ้าไหลเขาระบบกรองนํ้า
และเติมใน Cooling tower 

-นํ้าในบอพกั BW มีระดับตํ่า 

-ไมสามารถดําเนินการผลิตได ปม
ชํารุด 

-ตองหยุดกระบวนการ ปมชาํรุด 

Hazop 

(Node13) 

9 6 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-11 

ระบบไอนํ้า -ไมมีการไหลของไอนํ้าแรงดันสูง 
 

-ไอนํ้ามีแรงดันตํ่า เกิดภาวะ
สูญญากาศในระหวางหยุดระบบ 

-อุณหภูมิไอนํ้าสูงเกินไป 

-ไมสามารถดําเนินการผลิตได 
ผลิตภัณฑไมไดมาตรฐาน 

-ทําใหทอสงไอน้ําเกิดความ
เสียหาย 

-ทําใหระบบทอสงไอนํ้าเสียหาย 

Hazop 

(Node14) 

1 2 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-12 

ระบบอัดอากาศ -ไมมีลมอัด ไมมีอากาศปอนเขา 
-แรงอัดลมในระบบสูงเกินไป 

-เกิดการควบแนนภายในถังพัก
ลมอัด 

-ทําใหตองหยุดกระบวนการ 
-อาจทาํใหระเบิด 

-ทําใหวาลวเสียหาย ผลิตภัณฑ
ไมไดมาตรฐาน 

Hazop 

(Node15) 

2 8 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-17 

ระบบไนโตรเจน -ไมมีการไหลของไนโตรเจน -ไมสามารถเปด Handhold ได Hazop 

(Node16) 

1 0 0 0 0  

ระบบนํ้าปราศจาก
ไอออน 

-ไมมีนํ้า DI ไหลเขาระบบ 

 

-คุณภาพน้ํา DI ไมไดมาตรฐาน 

-ไมสามารถเตรียมสารละลายได 
ปมชํารุด 

-มีผลตอคุณภาพผลิตภัณฑ 

Hazop 

(Node17) 

5 0 0 0 0  

กระบวนการรวบรวม
นํ้าเสียเขาระบบ
บําบัดของนิคมฯ 

-นํ้าในบอพกั 1-3 มีระดับสูง -เกิดการไหลลนของนํ้าเสียจากบอ
พัก 

Hazop 

(Node18) 

3 0 0 0 0  

ระบบสงนํ้าอุปโภค -ไมมีนํ้าอุปโภคจากถังพักไปสู
ผูใชงาน 

-ปมเกิดความเสียหาย, ไมมีนํ้าให
ผูใชงาน 

Hazop 

(Node19) 

5 0 0 0 0  

ทอดูดคลอรีน -Emergency vacuum valve 

ไมเปด/ชํารุด 

 

 

 

 

-กาซคลอรีนไมถูกดูดไป 
Elimination tower ตกคางอยู
ภายในอาคาร ไมสามารถเขาไป
ระงับสถานการณได ตองหยุด
กระบวนการผลิต 

 

Hazop 

(Node20) 

0 3 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-01 
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รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร จํากัด 

 

กิจกรรม สิ่งที่เปนความเส่ียงและ
อันตราย 

ผลกระทบท่ีอาจเกิดขึน้ วิธีการ
ประเมิน
ความเสี่ยง 

ระดับความเสี่ยง (จํานวน) แผนลด/
ควบคุมความ
เสี่ยง 

1 2 3 4 5 

 -ทอดูดคลอรีนไปยัง 
Elimination tower ชํารุด 

-กาซคลอรีนบางสวนตกคางอยูใน
อาคาร Reactor และรั่วไหลออกสู
ภายนอก 

       

การใชรถโฟลคลิฟท
ในการเคลื่อนยาย
สินคาและวัตถุดิบ 

-ผูปฏิบัติไมปฏบิัติตามขั้นตอน
การขับรถอยางปลอดภัย 

-เกิดอุบัติเหตุเฉี่ยวชน ทรัพยสิน
เสียหาย พนักงานไดรับบาดเจบ็ 

What-if 0 4 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-14 

ระบบดับเพลิง -พนักงานลืมเติมนํ้ามันสํารอง 
 

-นํ้ามันดีเซลรั่ว 
 

-อุปกรณดับเพลิงชํารุด/นํ้า
สํารองดับเพลิงไมเพียงพอ 

-ปมดับเพลิงไมทํางานเม่ือเกิด
เพลิงไหม 
-สัมผัสความรอนประกายไฟทาํให
เกิดเพลิงไหม 
-ไมสามารถระงับเพลิงไหมไดทัน 

What-if 1 9 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-15 

ระบบเคร่ืองกําเนิด
ไฟฟา 

-นํ้ามันรั่วเน่ืองจากอุปกรณ
เส่ือมสภาพ 

-เกิดไอระเหยของนํ้ามัน ซ่ึงอาจ
สัมผัสกับความรอนหรือประกาย
ไฟ ทําใหเกิดเพลิงไหม 

FMEA 5 1 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-15 

หมอแปลงไฟฟา 
ระบบไฟฟาภายใน
โรงงานและระบบ
ปองกันฟาผา 

-นํ้ามันหมอแปลงเส่ือมสภาพ 

 

-อุปกรณเส่ือมสภาพ 

 

-สายดินชํารุด 

-ทําใหเกิดไฟฟาช็อตระหวางเฟส 
เกิดหมอแปลงระเบิด 

-เกิดกระแสไฟฟาลัดวงจร ทําให
เกิดเพลิงไหม 
-เกิดกระแสไฟฟารั่ว ดูดพนกังาน
ไดรับบาดเจ็บหรือเสียชีวิต 

FMEA 0 4 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-16 

งานซอมบํารุง -ประกายไฟจากงานเช่ือม 

 

-ทํางานท่ีสูงโดยไมสวมใส PPE 

-อุปกรณไฟฟาชาํรุด 

-ทํางานในที่อับอากาศโดยไม
ปฏิบัติตามกฎความปลอดภยั 

-สัมผัสกับเชื้อเพลิง ทําใหเกิดเพลิง
ไหม 
-ตกจากท่ีสูง ไดรับบาดเจ็บ 

-ถูกไฟฟาดูด 

-บาดเจ็บเสียชวีิต 

What-if 0 4 0 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-19 

งานตรวจสอบ
คุณภาพ 

-อุณหภูม ิOven หรือ Mixing 

roll สูงเกินไป และ Thermal 

trip ไมทํางาน 

-พนักงานสัมผัสโดน Roller ที่
อุณหภูมิสูงหรือช้ินงานท่ีรอน 

-ผูปฏิบัติงานสูดดมกลิ่นไอ
สารเคมี 
-กาซออกซิเจน อารกอนรั่วไห 

-เกิด Over heat และเพลิงไหม 
 

 

-เกิดแผลพุพอง แผลไหม 
 

-เกิดผลกระทบตอระบบทางเดิน
หายใจ 
-เกิดเพลิงไหม ขาดอากาศหายใจ 

What-if 66 12 1 0 0 แผนควบคุม
ความเส่ียง C-18 
และแผนลด
ความเส่ียง R-02 
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รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลตี้ โพลิเมอร จํากัด 

 

กิจกรรม สิ่งที่เปนความเส่ียงและ
อันตราย 

ผลกระทบท่ีอาจเกิดขึน้ วิธีการ
ประเมิน
ความเส่ียง 

ระดับความเสี่ยง (จํานวน) แผนลด/
ควบคุมความ
เสี่ยง 

1 2 3 4 5 

 -เครื่องแกว ขวดสารเคมีแตก -ผูปฏิบัติงานไดรับอันตรายจาก
การสัมผัสสารเคมี และของมีคม
จากแกว และสารเคมีหกรัว่ไหล 

       

 

 แผนบริหารจัดการความเสี่ยง 

แผนลดความเส่ียง 

ลําดับ รายละเอียด หมายเลข 

1 ลดความเสีย่งของเหตุฉุกเฉินกาซคลอรีนรั่วไหล R-01 

2 ลดความเสีย่งของกิจกรรมในแผนกควบคุมและประกันคณุภาพ R-02 

 

แผนควบคุมความเส่ียง 

ลําดับ รายละเอียด หมายเลข 

1 การตรวจสอบอุปกรณในการรับกาซคลอรีน C-01 

2 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการการปอง PVC เขาสูกระบวนการผสมน้ํา Reslurry C-02 

3 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการผสมน้ํา Reslurry C-03 

4 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการปฏิกิรยิา (Reactor) C-04 

5 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการเตรียม SQ/BQ โดยผสมกับนํา้ DI และ Sodium Sulfite C-05 

6 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการลาง (Washing) C-06 

7 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการรีดนํ้า อบแหง (Dehydration, Drying) C-07 

8 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการระบบสูญญากาศ (Vacuum system) C-08 

9 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการปรับสมดลุ (Neutralization) C-09 

10 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการบําบัดนํ้าเสีย (Waste water) C-10 

11 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการปรับปรุงคุณภาพน้ํา (CW, FW, BW) C-11 

45 

รายงานวิเคราะหความเส่ียง 
บริษัท เอส แอนด แอล สเปเชียลต้ี โพลิเมอร จํากัด 

 

ลําดับ รายละเอียด หมายเลข 

12 การควบคุมความเสี่ยงในกระบวนการไอน้ํา (Steam) C-12 

13 ขั้นตอนการถายเทวัตถดุิบ ผลิตภณัฑ ดวยเครน และโหลดจากรถขนสงวัตถุดิบ C-13 

14 การใชรถโฟลคลิฟทในการเคลื่อนยายสินคา C-14 

15 การตรวจสอบอุปกรณระบบปองกันและระงับเหตเุพลิงไหม C-15 

16 การตรวจสอบหมอแปลง สายดิน สายลอไฟฟา และอุปกรณไฟฟาภายในโรงงาน C-16 

17 การควบคุมความเสี่ยงในระบบอัดอากาศ (Compressed Air) C-17 

18 การควบคุมความเสี่ยงของกิจกรรมในแผนกควบคุมและประกันคณุภาพ C-18 

19 การควบคุมความเสี่ยงในงานซอมบํารุง C-19 

 

 

 สรุปผลการประเมินวิเคราะหความเสี่ยงประจําป 2565 

บัญชีรายการความเสี่ยงอันตราย   จํานวน 28 กิจกรรม 

เครื่องมือในการประเมินความเสี่ยง ไดแก What-if, HAZOP, FMEA 

รายการความเสี่ยงท้ังสิ้น    จํานวน 339 รายการ 

 ระดับความเสี่ยง ระดับ 1 “ความเสี่ยงเล็กนอย” จํานวน 200 รายการ  

 ระดับความเสี่ยง ระดับ 2 “ความเสี่ยงยอมรับได” จํานวน 138 รายการ 

 ระดับความเสี่ยง ระดับ 3 “ความเสี่ยงสูง”  จํานวน 1 รายการ 

แผนควบคุมความเสี่ยง    จํานวน 19 แผน 

แผนลดความเสี่ยง     จํานวน 2 แผน 
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เอกสารการติดต่อส่ือสารต่อภายนอก 
ตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

 
 
 
 
 
 



S AND L
เหตุการณ์ผิดปกติ

4. Chlorine detector  alarm ท่ี ริมร้ัว ตั้งแต่ 0.1 ppm ขึ้นไป
(CL2- 27 ถึง 34-A)

5. Chlorine detector  alarm ท่ี Elimination tower (CL2-4-A)

เหตุการณ์ฉุกเฉิน ระดับ 1
(Emergency Case Level 1)

สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้ภายในด้วยทรัพยากรของโรงงาน
ไม่ส่งผลกระทบต่อชุมชนและโรงงานข้างเคียง

EMCC โทร. 038-683933 หรือ 081-7323485 และ
Fax. 038-683941 หรือ 033-047041 ส่งแบบฟอร์มแจ้งเหตุภายใน 10 นาที

IEAT      โทร. 061-7635445, 038-683556 ผอ. เริงฤทธิ์ กุศลกรรมบถ
WHA      โทร. 038-683960 หรือ 038-687960 หรือ 081-9052929 (คุณรัชกิจ)

แจ้ง (fax และ โทรศัพท์)

10 นาที (แบบฟอร์ม)

WHA โทร. 038-683960 หรือ 038-687960 หรือ 081-9052929 (คุณรัชกิจ)
แจ้ง (โทรศัพท์)

IEAT โทร. 061-7635445, 038-683556 ผอ. เริงฤทธิ์ กุศลกรรมบถ และ
EMCC โทร. 038-683933 หรือ 081-7323485 และ 

Fax. 038-683941 หรือ 033-047041 ส่งแบบฟอร์มแจ้งเหตุภายใน 10 นาที
WHA โทร. 038-683960 หรือ 038-687960 หรือ 081-9052929 คุณรัชกิจ

โทร. หรือ SMS 081-853 2810 หน.สวัสดิการและคุ้มครองแรงงานระยอง (คุณเกิดศิร)ิ 

แจ้งโรงงานข้างเคียงที่อาจได้รับผลกระทบ
ทิศตะวันออก ทิศใต้
Vencolex 083-2439912 (คุณพรพรหม)  GCM PTA   089-4056991 (คุณสุรพันธ์)
TTS         081-933 8315 (คุณสุทิศักดิ)์ ทิศตะวันตก
MARC 088-227 9901 (คุณจักรินทร)์   MCLS 083-1130550 (คุณธวัชชัย)
IRR          065-697 9297 (คุณตุ้ย)          PTT AC       081-7553048 (Hotline)
ITD          080-270 4775 (คุณนุชจร)ี    ทิศเหนือ : ชุมชน

ชุมชนข้างเคียงที่อาจได้รับผลกระทบ (ทิศเหนือ)
มาบชลูด  086-8393316 (คุณแหม่ม)
มาบชลูด-ชากกลาง  089-5443451 (คุณจ านงค์)

โรงพยาบาลใกล้เคียง รพ. เฉลิมพระเกียรติสมเด็จพระเทพ 038-684444 หรือ 1669

เทศบาลมาบตาพุด  038-017 499

แจ้ง (SMS หรือ โทรศัพท)์

10 นาที

แจ้ง (fax และ โทรศัพท์)

10 นาที (แบบฟอร์ม)

กรณีมีผู้บาดเจ็บ

กรณีอาจได้รับผลกระทบ

แจ้งเพื่อทราบ
หมายเหตุ 
Vencolex : บ. เวนคอเร็กซ์ (ไทยแลนด)์ จ  ำกดั TTS : บ. ไทย เทค แซฟไฟร์ จ  ำกดั
MARC : บ. เอม็เออำร์ซี (ไทยแลนด)์ จ  ำกดั    IRR : บ. ไออำร์อำร์ คอร์เปอร์เรชัน่ จ  ำกดั
PTT AC : บ. พีทีที อำซำฮี เคมิคอล จ ำกดั MCLS : บ. เอม็ซีแอลเอส เอเชีย จ ำกดั
GCM PTA : บ. จีซีเอม็ พีทีเอ จ  ำกดั ITD : บ. อิตำเลียนไทย ดีเวล๊อปเมน็ต ์จ  ำกดั (มหำชน)

เหตุการณ์ฉุกเฉิน ระดับ 3
(Emergency Case Level 3)

ไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้
อาจส่งผลกระทบต่อชุมชน โรงงานข้างเคียง ต้องการความช่วยเหลือ 
และการส่ังการจากท้องถิ่น

ผังการสื่อสารภายนอกตามแผนปฏิบัติการภาวะฉุกเฉิน 

กรณีอาจได้รับผลกระทบ

1. Chlorine detector alarm ท่ี Reactor house ค่ำตั้งแต่ 1.0
ppm ขึ้นไป (ระยะเวลานานเกิน 3 นาที)

2. กรณีมีปัญหำเก่ียวกบั คุณภาพน้ า (Over Spec.) ท่ีส่งออก
ภำยนอกโรงงำน

3. กรณีมีปัญหำเก่ียวกบั น้ าที่ควบคุมเกิดการล้นบ่อ Emergency pool

SEKISUI SOUTHEAST ASIA Mr. Kazutora Taira    
Tel.  +66-2-656-0274,  +66-2-656-0275    Email : Taira.k@sekisui.com

OVERSEAS GROUP Mr. Jiepeng Cao
Tel.  +81-3-5521-0946     Email :  Hppc-tcsp@sekisui.com

เหตุการณ์ฉุกเฉิน ระดับ 2
(Emergency Case Level 2)

ไม่สามารถควบคุมเหตุการณ์ได้
มีแนวโน้มส่งผลกระทบต่อชุมชน โรงงานข้างเคียง ต้องการความ
ช่วยเหลือจากนิคมฯ หรือเครือข่าย

แจ้งเพื่อทราบ

1

2

3

4

5

6

7

แจ้ง (SMS หรือ โทรศัพท)์
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มาตรฐานจัดการการรั่วไหลของคลอรีน 
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ตำแหน่งติดตั้งเครื่องตรวจวัดคลอรีน 
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สถิติอุบัติเหตุและการเจ็บป่วย 
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